.......

PIPELIFE

Preskotéeses acelcso rendszer

PipeLiFe ©.




1.BEVEZETES...........
1.1. Altalanos..........
1.1.1. Elényék.......
1.1.2. FElNaszNAlAsi TEIUIETEK. ....oueieeee e et s e e b s nae e e

L A T o T 01V e TR OO TSP

2. RENDSZERELEMEK. ... e s

2.1. C-Press csovek..
2.2. C-Press idomok
2.3. O-Gyd(r(k.........
2.4. Présszerszam....

3. SZERELESI TUDNIVALOK ..ttt eeee et eeeeeeeeeeeeeseeesaessaessasessansssessnsesaseesasessseesasesssessasesssessanesssnssans

3.1. Csovek vagasa..

A €T ALY o 1= Yo g - 4 13- T
3.3, CSOVEK N@JIITASA. . ettt r e st r e nne e r e e e ne e
3.4. Betolasi MEIYSEQ JEIOIESE. ......ooiei e e e e e s sar e e e s nee e e e e e nneeas

3.5. O-gYUIUK @IIE@NGIZESE. ... ettt ettt s bt s n e e sne e st e e sneeeneesnneeneenas
3.6. €S8 idOMDA tOIASA.....co i

3.7. PArNUZam SZOITtO NaSZN@Alata. ......coouueeeiieeeeeeee ettt e e et e ettt e e e e e e e eeaeeeeeeeraaaeseeeenaaaeens

3.8. Présfejek KiVAlasZtasa.......ccueeiuiiieciee sttt e e e et e et e e e eaa e e ne e e e ne e e ane e e anes

3.9. Préselés.............

3.10. Préselés jelz6 Nasznalata.......c..coouiiiiiiii it e e s e e e e e nneeee e s

A, TERVEZESHIRANYELVEK ... .veeeeueeeeeeeeseeseesesessessasesssessasessssssasesssssssssssssssssessssesasessasesssessassesseessseess

4.1.Hé6taqulas..........
4.1.1.Taqulasi tér..

L @101 o T 41 (=3P

0 B @Yo oY1 1T T3 = 177 0] L= o o) <SP

4.2.2. Elektrokémi

Y oY g e YA Lo NV =Te [ 1=T o s PO

4.3. Alaki ellenallasbol adodd NYOMASVESZEESET........ueiiiieieiieee et

5. MERETTABLAZAT IDOM KOMBINACIOKHOZ. ......eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaeessaesssessanesssessasesssees

5. KEPES TERIMEKLISTA .. et eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeaeessessasessasssasessanssssessasesaseesasessnessaseassessasesssessaneessnesans




1. BEVEZETES

1.1. Altalanos

A Pipelife C-Press egy egyszer(i és szeszerelGbarat préskotéses acélcs6 rendszer, amely megbizhato és tartés
kotéseket biztosit zart fit6- és h(ité rendszerekben, lakéd- és kozéplletekben egyarant.

Amérettartomany @15 mm-t8l @108 mm-ig terjed. A@15-54 mm méretl idomok csepegés jelz6s O-gyrikkel
vannak ellatva és az idom peremén piros préselés jelz6 folia taldlhatod (préselés utan egy mozdulattal letép-
hetd, igy azonnal lathato, ha valahol kimaradt egy préselés).

1.1.1. El6nyok
e egyszer(, gyors és biztonsagos szerelés,
* megbizhato és tartos tomités a ¢s6 és az idomok kézott,
® “csepegés jelz6s” tomités a @15-54 mm idomokban,
e piros préselés jelz6 folia a @15-54 mm idomokon,
e ellenallas kilsé korrézzioval szemben.

1.1.2. Felhasznalasi teriletek
e zart fltési és hltési rendszerek,
¢ napkolletktoros flitési rendszerek (primer oldalon z6éld O-gy(ir( sziikséges),
e présleveg6 halozatok (olajkéd kenésnél zold O-gyri szikséges).

1.1.3. Alapanyag
Csé és idom: 1.0034 anyagu, E195 min&ségl szénacélbdl késziilnek az EN 10305-3 szabvany szerint.

Tomité gylirG: Az idomok alapesetben EPDM (fekete) tomitégyirtikkel vannak szerelve, melyek a kialaki-
tando rendszer igényei szerint FPM (z6ld) tomitSgydrire cserélhetdk.

2. RENDSZERELEMEK

2.1. C-Press csovek

Hosszvarratos, vékonyfalu csévek, precizids acélbol gyartva. Mérettlrés: EN 10305-3 szabvany szerint. A
kllsé korrozié ellen a csovek kivilrél horganyzottak. A névleges méretmegjeldlés megfelel a ¢sé kulsé
atmérgjének. A csdveket 6 méteres szalakban szallitjuk. A csé végeit cs6dugd zarja le, a szennyezédések
bejutdasanak megakadalyozasara.

Miszaki adatok

Atmérék: 15; 18; 22; 28; 35; 42; 54; 76,1; 88,9; 108 mm. Minimum szakitészilardsag: 300 N/m2. Hajlitasi sugar
3,5xD (csak @28 mm-ig). Fajlagos hosszvaltozasi egyltthaté: 0,011 mm/m K

2.2. C-Press idomok

A présidomokat cs6darabbdl hegesztéssel allitjak el6. A tomitégylrd horony, sajtolassal torténd kialakitasa
utadn horganyzas zarja a gyartasi folyamatot, amely EN ISO 9001/2000 szerint minGsitett és e szerinti klls6
és belsé vizsgalattal feltgyelt. A Pipelife C-Press idomok két biztonsagi funkciéval rendelkeznek:

1. "Csepegésjelz6” funkcio

Minden C-Press idom (@15-t6l 108 mm) préselés el6tt tomitetlen, azaz nyomasprobanal csepeg vagy folyik.

2. Préselés jelz6 folia
A @15-54 mm méretl idomok pereme piros félia bevonattal rendelkezik.
Ez a préselés hatasara meggyengil, igy rogtén utana kdnnyen eltavolithaté (préselés utan egy mozdulattal
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letéphetd, igy azonnal lathatoé ha valahol kimaradt egy préselés). Ha a nyomaspréba megkezdése el6tt még
taldlunk piros peremi idomot, az nincs lepréselve.

2.3. O-gydiriik

Fekete O-gyiiri

A @15-54 mm méretl idomokban kllénleges, szegmentalt alaku tomitések vannak. Ez
a specialis alak garantdlja, hogy nyomasprébanal a kotés préseletlendl csepegni fog.
A @76-108 mm méreteknél a hagyomanyos, nem szegmentalt O-gy(rl a laza illesztés
miatt szintén szivarog préseletlen allapotban.

A kildnleges alaku gumigy(rik a szegmens vonalak mentén is j6l birjak a préseléskor
rajuk hato erdket, ilyenkor a gumi deformacidja biztositja tokéletes tomitettséget.

Az idomokba gyarilag behelyezett, fekete EPDM tomitégydrlik f(ité- és hitévizhez ill.
nem olajkéd kenésl préslevegé rendszerekhez alkalmasak -20°C-t6l +85°C-ig (révid
ideig +120°C) maximum 16 bar Gzemi nyomas mellett.

Hagyomanyos O-gy(ir(

Zold O-gydiri

Szolar rendszerekhez, ahol az Gzemi hémérséklet -20°C és +170°C (révid ideig +200°C)
k6z6tti, az Gzemi nyomas max. 16 bar lehet, z6ld O gy(rl alkalmazasa szikséges, amely
szintén alkalmas olajkdd kenés(i préslevegé rendszerekben valé felhasznalasra is.

Ilyen esetben a felhasznalénak kell a gyarilag behelyezett fekete tomitést a zéldre ki-
cserélni.

Csepegésjelzds O-gy(ir(i

2.4. Présszerszam
A Pipelife C-Press idomok csére préselése egyszer(, gyors és biztonsagos.

A préselésre a kovetkezé gyartok gépei vannak jovahagyva: REMS, Klauke,
Novopress. Mas gyartok gépei esetén — jovahagyas céljabol — kérjiuk vegyék
fel velink a kapcsolatot.

A présszerszam a kovetkezé elemekbdl all:
® présgép,
e présfog6 (@15-35 mm) vagy
e présbilincs + présgép adapter (342-108 mm)

Fontos!
Az @15-35 mm méreteknél a préselés présfogdval, mig a @42-108 mm mé-
retek esetén présbilinccsel térténhet. (D42-108 mm méreteknél a présfo-
goval készilt préselés nem elfogadott és a rendszergarancia elvesztéséhez
vezet!)

A Pipelife C-Press idomokat “M" profilu présfogéval vagy présbilinccsel kell
préselni. Mas konturt (pl. “V"-t) hasznalni nem szabad.

A préselés két alakvaltozast okoz. Az els6, amikor a tomitégylri désszenyo-
maodik és rasimul a csé kilsé fellletére - igy Iétrehozva a tokéletes tomitett-
séget. A masodik alakvaltozaskor a préselés megvaltoztatja a cs6 geometri-
ajat, igy biztositva ezzel a tartés és el nem forgathato csatlakozast.

Az igy elkészUlt cs6kotés egyszerre biztositja a szilardsagot és a szlksé-
ges rugalmassagot, hogy a rendszer elbirja a szerelésénél vagy a berende-
zések Uzembehelyezésénél fellépé igénybevételeket (vibracid, hétagulas,

L

stb.) A présgépeket, présfogdkat és présbilincseket évente szakszervizben 242-108mm
ellenériztetni kell. Az ellenérzést tényét dokumentalni kell, mert csak igy _ .
érvényesithetd a rendszergarancia. Az fenti abrak a rendszer elemeit

mutatjak préselés el6tt és utan, pro-
filbdl és metszetben.




3. SZERELESI TUDNIVALOK

3.1. Csovek vagasa

A csoveket gorgss csévagoéval vagy egy finomfogu flirésszel kell elvagni. Elektromos flirész is alkalmazhato,
de korongvagé vagy langvagé nem, mert a vagas szélén karosodik a horganyzas, ami korr6ziéhoz vezethet.
A vagasokat szakszerlen, derékszégben kell elvégezni. Az egyenetlenll levagott csdvégeken rozsdasodas
veszélye all fenn.

3.2. Cs6végek sorjazasa
A levagas utan a csévégeket gondosan kivulrdl és belllrél egyarant kézi, vagy lassu fordulaton mikodte-

tett, furogépbe befogott sorjazéval alaposan le kell sorjazni ugy, hogy elkeruljik az idom O-gy(rijének
sérllését. Minden sorjat, forgacsot gondosan el kell tavolitani.

3.3. Csovek hajlitasa
A Pipelife C-Press csovek hajlitasahoz, a cs6atmérének megfeleld, betéttel ellatott csGhajlitd szerszamot

kell hasznalni. A C-Press csoveket max. 28 mm atmérdig hidegen lehet hajlitani. A korrézié veszélye miatt a
C- Press csoveket melegen hajlitani nem szabad. @28 mm felett a C-Press csévek nem hajlithatéak!

3.4. Betolasi mélység jelolése
A szakszer( és biztonsagos kdtéshez a csévon jeldini kell a betolas mélységét, hogy észrevehetd legyen a

préselés kdzbeni vagy elStti esetleges elmozduléds. @15-54 mm méreteknél hasznaljunk erre a célra jel6l6-
sablont. A nagyobb (@76-108 mm) méreteknél a betolasi mélység mérdészalaggal jeldlendé.

rr sy

3.5. O-gyiiriik ellenérzése

szennyez6dések eltavolitandok.

3.6. Cs6 idomba tolasa

A csovet konnyl ide-oda csavaré mozdulatokkal toljuk az idomba Gtkézésig gy, hogy a betolasi mélység
jelzése még éppen lathatd legyen. A kdnnyebb betolas érdekében az O-gy(rit benedvesithetjik vizzel
vagy hasznalhatunk kendszappant is. Olaj, zsir, ragaszt6 vagy hasonlé anyagok hasznalata szigoruan tilos.

Fontos!
A csé “bebillentése” a szerelvénybe nem megengedett, mert fennall az O-gy(ir( sérilésének veszélye.

3.7. Parhuzam szorité hasznalata

Nagy atmérdéknél (76,1; 88,9; 108 mm) - préselés el6tt - a ¢sé és az idom parhuzam szoritoval valé rogzitését
javasoljuk, hogy préselés kézben ne tudjon elmozdulni.

3.8. Présfejek kivalasztasa

A présgépet az alkalmazott csatlakozasok atméréjének megfelel6 “M"-konturos présfogoval vagy présbi-
linccsel kell felszerelni.

A C-Press rendszerhez a kovetkez6 valtozatokat kell hasznalni:

15-35 mm atméré présfogd “M”-kontur
42-54 mm atméré présbilincs “M"”-kontur legalabb 3 szegmenssel és adapter pofaval
76,1-108 mm atméré présbilincs “M”-kontur és adapter pofa
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3.9. Préselés

A idomot Utkozésig a csére toljuk, majd az idom tomitégylrls végét egy préspofaval a csére préseljik. A
megbizhato és biztos préselés érdekében precizen illesszik a présfogd vagy -bilincs belsé hornyat az idom

kidomborodé peremére, majd a kapcsoldégomb benyomasaval kezdjik el a préselést.

jelzi a préselés elkésziltét.

3.10. Préselés jelz6 hasznalata

A 15-54 mm atmérdji idomok a peremikon (piros) préselés jelzé folidval vannak ellat-
va. Ezek a préselés hatasara meggyengullnek (szakadoznak) és kézzel kénnyen, egy
mozdulattal eltavolithatdk. Kézvetlenil préselés utdn soha ne spéroljuk meg ezt a
mozdulatot, mert igy a nyomasproéba el6tti ellenérzéskor kdnnyen észrevehetjik ha

kimaradt egy préseletlen
kotés. e = #

A folia megléte még
tavolrol is jol lathato.

4. TERVEZESI IRANYELVEK

4.1. H6étagulas

A présgép kattanassal

==

préseletlen

préselt

ﬁ: 3 folia

A fémcsovek hosszvaltozasa a vezeték hosszaval és a h6mérséklet valtozasaval all 6sszefliggésben.
Ebbdl adédan a cs6halézat tervezésnél és annak szerelésénél a kdvetkez6 szabalyokat kell szakszerd kivi-

telezés mellett betartani:

e elég szabad teret kell hagyni a tagulasnak,
e szamolni kell a h6tagulas kiegyenlitésével,
¢ a fix és csuszé megfogasokat ennek megfeleléen kell alkalmazni.

A hétagulast a kdvetkez6 képlettel kell szamolni:

AL=x X L x AT

AL : hosszvaltozas mm-ben

&K fajlagos hétagulasi egyttthaté 0,011 mm/mK
L  :cs6hossz m-ben

AT :hémérséklet kiilénbség (°C)

Példa:
Egy 20 méteres C-Press acélcsé hétagulasa 70°C hémérséklet kilédnbségnél:

AL=0,011 x 20 x 70 =15,4 mm




4.1.1. Tagulasi tér

§ I ' Szigetelés

1. abra: Falhoronyban (vakolatban)
torténd szerelés esetén

A tagulasi tér a csé elhelyezése szerint lehet:
e vakolatba helyezett,
e esztrich betonba helyezett,
* szabadon szerelt.

Rugalmas anyag

Esztrich

Betonfodém v.
Szereld beton

Szigetelés

2. dbra: Aljzatban torténé
szeretés esetén

A vakolat alatti szerelésnél (1. abra) fontos, hogy a csovek horganyzott feltlete kézvetlenul ne érintkez-
zen a falazattal vagy a vakolattal, hanem egy - nedvességet at nem ereszt6- , rugalmas anyagba legyen
beagyazva. Ez praktikusan zart cellas hészigetel cs6héj lehet, ill. hasonld anyagu bandéazsszalag a kotések-
nél. Az ilyen anyagu cs6héj alkalmazasakor a hészigetelés kérdése is megoldott.

Figyelem!

A filc nem megfeleld erre a célra, mert magdba szivja a nedvességet (pl. EE T
a friss vakolatbdl) és hosszu ideig meg is tartja, folyamatosan nedvesen A - +_5N
tartva a c¢s6 horganyzott feliiletét és ezzel korrdziot okozva.

Usztatott esztrichnél (beton aljzat) a csdveket a padlészigetelésbe fek-
tetjuk, igy azok szabad hétagulasa biztositott (2. abra). A figgdleges
felallasok szigetelését szintén rugalmas anyagbdl kell kialakitani, a fali
vagy fodém atvezetésekkel megegyez6 mddon. A csévek kisebb mér-
tékl hosszvaltozasat az azokat korulvevd szigetelés is képes felvenni.
Nagyobb mérték( hétagulds esetén azonban gondoskodni kell annak
kompenzacioéjarél. Ezek a kompenzatorok lehetnek U, Z vagy T alaku-
ak, készulhetnek hajlitassal vagy C-Press idomokbol.

A 3. abran az U-kompenzator két valtozata lathaté.

Az 1. diagrambol az U-kompenzatorok adott hosszvaltozas (AL) felvé-
teléhez szikséges tagulasi szar (L,) hossza hatarozhaté meg a cséatmé-

ré figgvényében.

— |2 ] p—

Idomokbdl épitve

3. dbra




T

Fixpont

4, 4bra

Hasonlé médon mutatja a 4. dbra a Z-kompenzator kialakitasat és a 2. diagram a hozza tartozé hosszval-

tozast.

Szintén a 2. diagram szolgal a T-kompenzatorok hosszvaltozas (AL) felvételéhez szikséges tagulasi szar

hosszusaganak meghatarozasahoz a cséatméré figgvényében.

-
I —
-

Le

al| 5 ﬁ
AL| =

-il I- Cslisz6 megfogas
5. dbra

108
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20 5 //// 76,1
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& "] 5
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1. diagram Hosszvaltozas AL [mm]
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—
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2. diagram Hosszvéltozés AL [mm]
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4.2. Csorogzités

A Pipelife C-Press csérendszer régzitése hagyomanyos, gumibetétes csébilinccsel térténik. Amennyiben a
feladat a csé rogzitése vagy a hosszvaltozas okozta h6tagulas kezelése, akkor a kdvetkezd két rogzitési
megoldast kell alkalmazni: fix megfogas és csisz6 megfogas.

6 abra 7. abra 8. dbra

Egy csGszakaszhoz irdnytorés és kompenzalas nélkll csak egy fixpontra van sziikség. Hosszu csévezetéknél a
fixpontot lehetéleg a szakasz k6zepén kell elhelyezni, hogy a tagulast egyenléen (mindkét irdnyban) elosz-
szuk (6. dbra). Ez a megoldas kulonosen elényds a tobb szintet ativels, fuggdleges cs6szakaszoknal is, mivel
a T-idomok igénybevételét csokkenti. A 7. és 8. dbra a fix- és csuszd megfogas moédjat mutatjak irdnytorések
esetén. Fixpontokat nem alakithatunk ki az idomon (7. 4bra). Ugyelni kell arra, hogy a csusz6 megfogas ne
akadalyozza a csGvezeték elmozdulasat (kihajlasat)(8. abra).

4.2.1. Cs6bilincs tavolsagok
A csOvek szakszer( szereléséhez az aldbbi csébilincs rogzitési tavolsagokat kell betartani:

Megfogasok tavolsaga C-Press csdvekhez:

Cs6 4tmérs (mm) 15 | 18 22 | 28 34 | 42 | 54 76,1 | 889 | 108
Bilincstavolsag (m) 1,5 2,5 3,5 5

A rogzitési pontokat a megadott tdvolsdgoknak megfeleléen kell kialakitani. Az egymashoz tul kézel elhe-
lyezett rogzitések gatolhatjak a h6tagulast, a tul tavol elhelyezett rogzitések felerdsithetik a vibraciot, igy
zavardé zajokat okozhatnak. A testhangok csékkentéséhez, gumibetétet kell hasznalni.

A termékek hasznalatakor tartsa be a mindekor érvényes beépitési elGirdsokat és épitési szabadlyokat.
A mdszaki valtoztatasok jogdt fenntartjuk, az esetleg hibasan megjelent adatokért felel6séget nem vallalunk.

4.2.2. Elektrokémiai korréziovédelem

A C-Press csovek és idomok kivilrél horganyzottak ami a kiilsé korréziéval szemben fokozott védelmet biz-
tosit, de ez nem azt jelenti, hogy védelmet jelent a f(itési rendszerben esetlegesen kialakulé elektrokémiai
korrézioval szemben. Eltéré elekrtédpotencialu fémekbdl épitett fltési/hiitési rendszerek nemkivanatos
galvanelem kialakulasdhoz vezetnek. A pozitivabb potencialu fém (pl.: réz +0,34V) az elektroliton keresz-
tal, (ami jelen esetben a flit6/h(itd viz), korrodalja a negativabb potencialu fémet (pl.: vas -0,44V). A kor-
rézié akkor gyorsabb, ha a két cs6szakasz kézvetlen fémes kapcsolatban van, de akkor is l1étrejon, ha csak
az elektroliton keresztil van kéztik kapcsolat. Az elektrokémiai korrézié sebességét tobbek k6zott befo-
lydsolja a potencialkiildnbség nagysaga és az eltéré potencialu fém fellletek aranya a rendszeren beldl.
A fentiek ismeretében tehat megallapithatjuk, hogy a C-Press rendszer nem alkalmazhaté egy hidraulikus
rendszerben a vastol pozitivabb potencialu fémbdl készll csérendszerrel vagy egyéb rendszerelemekkel pl.:
Fan-coil-, kapulégfliggdny-,padldkonvektor hécserélék...stb.
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R nyomasveszteség C-Press csovekben flitési hal6zatokban

(K =0,0015 mm feliileti érdesség) m témegaram, v sebesség, 80°C-os fiitéviz hémérséklet esetén

Méret Klsé atméré x falvastagsag
OD x s [mm] 212x1,2 | 215x1,2 | 218x1,2 | ©22x1,5 | ©28x1,5 | ©35x1,5
ID [mm] 9,6 12,6 15,6 19 25 32
Nyomasveszteség
R m \Y m \Y m \Y m v m Y m \Y
[Pa/m] [ka/h]| [m/s] | Tkg/h]| [m/s] | Tkag/h]| [m/s] | Tkg/hl | [m/s] | Tka/hl| Tm/s] | Tka/h] | [m/s]
29 29 0,11 61 0,14 109 0,16 187 0,19 393 0,23 766 0,27
32 30 0,12 64 0,15 115 0,17 197 0,2 414 0,24 807 0,29
35 32 0,13 67 0,15 121 0,18 207 0,21 435 0,25 847 0,30
39 34 0,13 72 0,16 128 0,19 219 0,22 461 0,27 898 0,32
44 36 0,14 77 0,17 137 0,21 234 0,24 493 0,29 958 0,34
49 39 0,15 81 0,19 146 0,22 249 0,25 522 0,3 1.016 | 0,36
54 41 0,16 86 0,2 154 0,23 262 0,26 551 0,32 | 1.070 | 0,38
59 43 0,17 90 0,2 161 0,24 275 0,28 578 0,34 11.123 | 0,40
64 45 0,18 94 0,22 169 0,25 288 0,29 604 0,35 | 1.173 | 0,42
69 47 0,18 98 0,23 176 0,26 300 0,3 629 0,37 | 1.222 ] 0,43
74 49 0,19 102 0,23 183 0,27 312 0,31 654 0,38 | 1.269 | 0,46
78 50 0,2 106 0,24 189 0,28 323 0,33 678 04 |1.315] 0,47
88 54 0,21 113 0,26 202 0,3 345 0,35 723 0,42 | 1.402 | 0,50
98 57 0.23 120 0,28 215 0,32 366 0,37 766 0,45 | 1.485| 0,53
108 60 0,24 127 0,29 226 0,34 386 0,39 807 0,47 | 1.565 | 0,56
118 63 0,25 133 0,31 238 0,36 405 0,41 846 0,49 | 1.640 | 0,58
128 66 0,26 140 0,32 248 0,37 423 0,43 884 0,52 | 1.713 | 0,61
137 69 0,27 145 0,33 259 0,39 440 0,44 921 0,54 |1.783 ] 0,63
147 72 0,28 151 0,35 269 0,4 457 0,46 956 0,56 | 1.851 | 0,66
157 75 0,29 156 0,36 279 0,42 474 0,48 990 0,58 | 1.916 | 0,68
167 77 0,3 162 0,37 288 0,43 490 0,49 [1.023 | 0,6 1.980 | 0,70
177 80 0,31 167 0,38 297 0,45 505 0,51 |1 1.056 | 0,62 |2.042 | 0,73
186 82 0,32 167 0,39 306 0,46 521 0,53 |1.087 | 0,63 |2.102 | 0,75
196 85 0,33 172 0,41 315 0,47 535 0,54 [1.118 ] 0,66 |2.161 | 0,77
216 89 0,35 186 0,43 332 0,5 564 0,57 |1.177 | 0,69 |2.275| 0,81
235 94 0,37 196 0,45 348 0,52 591 0,6 1.234 ] 0,72 |2.384 | 0,85
255 98 0,39 204 0,47 364 0,54 618 0,62 |1.288 | 0,75 |2.488 | 0,89
275 102 0,4 213 0,49 379 0,57 643 0,65 |1.341] 0,78 |2.589 | 0,92
294 106 0,42 221 0,51 394 0,59 668 0,67 | 1.391| 0,81 | 2.687 | 0,96
324 112 0,44 233 0,53 414 0,62 703 0,71 | 1.464 | 0,85 | 2.827 | 1,00
353 114 0,46 244 0,56 434 0,65 737 0,74 | 1.534| 0,89 | 2.961 | 1,05
392 117 0,49 259 0,59 460 0,69 780 0,79 | 1.624 | 0,95 |3.132 | 1,11
441 133 0,52 276 0,63 460 0,73 831 0,84 | 1.729 1 3.334 | 1,19
490 140 0,55 292 0,67 519 0,78 880 0,89 |1.829| 1,07 |3.526| 1,26
540 148 0,58 308 0,71 546 0,82 926 093 [1.924 ]| 1,12 |3.709 | 1,32
589 155 0,61 323 0,74 572 0,86 970 0,98 12.016 | 1,17 |3.883 | 1,38
638 162 0,64 337 0,77 598 0,89 |1.012 | 1,02 |2.103 | 1,23 |4.051 | 1,44
687 169 0,66 351 0,8 622 0,93 [ 1.053] 1,06 |2.188 | 1,27 |4.213 | 1,50
736 175 0,69 364 0,82 645 0,97 | 1.093 1,1 2269 | 1,32 |4.369 | 1,55
785 182 0,72 377 0,87 668 1 1.131 | 1,14 [2.348 | 1,37 |4.520 | 1,61
883 194 0,76 402 0,92 712 1,06 |1.204 | 1,21 |2.499 | 1,46 |4.808 | 1,71
981 205 0,81 425 0,98 753 1,13 | 1.274 | 1,28 |2.642 | 1,54 |5.082 | 1,81
1.079 216 0.85 448 1.03 792 1,19 |1.340 | 1,35 |2.778 | 1,61 |5.342 | 1,90
1.177 226 0,89 469 1,08 829 1,24 11.403 ] 1,41 12908 | 1,69 |5591 | 1,99
1.275 236 0,93 489 1,12 866 1,3 1.464 | 1,48 | 3.303 | 1,77 | 5.829| 2,07
1.373 246 0,97 509 1,17 900 1,35 | 1.522 | 1,53 | 3.153| 1,84 | 6.059 | 2,15
1.471 255 1 528 1,21 934 1,4 1.578 | 1,59 | 3.269 1,9 [6.281 )] 2,23
1.570 264 1,04 547 1,25 966 1,45 |1 1.633 | 1,65 |3.381 | 1,97 [6.496 | 2,31
1.669 273 1,07 564 1,29 998 1,5 1.686 1,7 3490 | 2,03 | 6.704 | 2,38
1.766 281 1,11 582 1,33 11.028 | 1,54 |1.737 | 1,75 | 3.596 | 2,09 | 6.907 | 2,46
1.864 296 1.14 599 1,38 | 1.058 | 1,59 | 1.787 1,8 3.699 | 2,15 | 7.103 | 2,52
1.962 297 1,17 615 1,41 11.087 | 1,63 |1.836| 1,85 |3.799 | 2,21 | 7.295| 2,59

10




Méret Kulsé atméré x falvastagsag Méret Kulsé atméré x falvastagsag
OD x s [mm] 242 x1,5 | ©54x1,5 OD x s [mm] >76,1x2 | ©889x2 | 2108 x 2
ID [mm] 39,0 51,0 ID [mm] 72,1 84,9 104
Nyomasveszteség Nyomasveszteség
R m v m v R m v m v m v
[Pa/m] [ka/h]| [m/s] [[kag/h]| [m/s] [Pa/m] [ka/h]| [m/s] [Tka/h] | [m/s] [ Tkg/h]| [m/s]
13 835 0,2 1.640 | 0,23 11 3.950 | 0,28 | 6.200 | 0,32 |10.500| 0,36
22 1.086 | 0,26 |2.210 | 0,31 13 4.250 | 0,30 | 6.650 | 0,34 |11.500| 0,39
29 1.253| 0,3 |2570| 0,36 16 4900 | 0,35 | 7.600 | 0,39 |12.750| 0,44
32 1.336| 0,32 |2.712| 0,38 21 5.600 | 0,40 | 8.800 | 0,45 [14.750] 0,51
39 1.503 | 0,36 | 3.000 | 0,42 25 6.200 | 0,44 | 9.600 | 0,49 |16.250| 0,56
47 1.670| 0,4 |3.285| 0,46 30 6.800 | 0,48 |10.750| 0,54 |18.000| 0,63
53 1.755| 0,42 |3.570 | 0,50 31 7.000 | 0,50 |10.900| 0,56 |18.500| 0,64
63 1940 | 0,46 |3.880 | 0,54 35 7.450 | 0,53 |11.700| 0,59 |19.500| 0,68
72 2.100| 0,5 |4.150| 0,58 37 7.700 | 0,55 |12.000| 0,62 |20.000| 0,69
78 2.180 | 0,52 |4.310| 0,60 40 8.000 | 0,58 [12.500| 0,64 |21.000{| 0,73
89 2.340 | 0,56 |4.600 | 0,64 45 8.450 | 0,61 |13.250| 0,68 |22.500| 0,78
98 2.450 | 0,59 |4.850 | 0,68 50 9.050 | 0,65 |14.000| 0,72 |23.750f 0,82
103 2.515] 0,6 |5.000]| 0,70 55 9.600 | 0,68 [15.000| 0,76 |25.000| 0,86
108 2.600] 0,62 |5.280] 0,73 58 9.900 | 0,70 |15.250(| 0,78 |25.750| 0,88
118 2.7151 0,65 | 5.430| 0,76 60 10.000| 0,72 |15.500]| 0,79 [26.000| 0,91
130 2.850 | 0,68 |5.710| 0,80 65 10.500| 0,75 |16.250]| 0,83 |27.500] 0,95
137 2925 0,7 |5.855] 0,82 70 10.800| 0,78 |17.000| 0,87 |28.500| 0,99
151 3.070 | 0,74 |6.160 | 0,86 74 11.250| 0,80 |17.750| 0,90 [29.500| 1,02
157 3.130 | 0,75 |6.270 | 0,88 80 11.800| 0,84 |18.250| 0,94 |31.000| 1,08
164 3.200 | 0,76 |6.420 | 0,90 85 12.000| 0,86 [18.750| 0,97 |31.500| 1,11
180 3.350| 0,8 |6.720| 0,94 90 12.400| 0,89 |19.500| 1,00 |33.000| 1,14
196 3.500 | 0,84 | 7.000 | 0,98 95 12.750| 0,92 ]20.000f 1,04 |33.500f 1,18
201 3.550| 0,85 | 7.170 | 1,00 100 13.250| 0,95 |20.750| 1,07 |34.500(| 1,20
207 3.600 | 0,86 |7.380 | 1,03 105 13.500| 0,98 |21.500| 1,09 |35.500( 1,24
216 3.675| 0,88 | 7.550 | 1,06 110 14.000| 1,00 |22.000| 1,13 |36.500| 1,27
225 3.780 | 09 |7.700 | 1,08 120 14.500| 1,05 |23.000| 1,18 |38.000| 1,34
235 3.880 | 0,93 |7.870 | 1,10 130 15.250| 1,10 |24.000| 1,23 |40.000] 1,39
255 4.040 | 0,96 |8.200 | 1,15 140 16.000| 1,15 |25.000| 1,29 |41.500] 1,45
270 4.170 1 8440 | 1,18 150 16.500] 1,18 |26.000| 1,33 |43.000| 1,52
279 42301 1,01 | 8570 1,20 155 17.000| 1,20 |26.500| 1,36 |44.000| 1,54
283 4260 | 1,02 | 8.740 | 1,22 165 17.500(| 1,25 |27.500| 1,40 |45.500]| 1,59
294 4340 | 1,04 |18.920| 1,25 175 18.000] 1,30 |28.000] 1,45 |46.500] 1,65
309 4450 | 1,07 |9.140| 1,28 185 18.500| 1,35 |29.000| 1,50 |48.000| 1,69
319 4520 | 1,08 19.280 | 1,30 200 19.500(| 1,39 |30.000| 1,57 |51.000| 1,77
329 4.593 1,1 9.425 | 1,32 215 20.250| 1,45 |31.500| 1,63 |51.500( 1,84
353 4760 | 1,14 19.775 | 1,37 225 21.000| 1,50 |32.000| 1,67 |54.000( 1,88
368 4945 | 1,18 [9.975 | 1,40 240 21.500| 1,55 |[33.500| 1,73 |56.000| 1,96
374 5.000 | 1,2 |10.060( 1,41 250 22.000| 1,58 |34.000| 1,76 |56.500| 2,00
392 5.130 | 1,23 |10.300| 1,44 255 22.500| 1,60 |34.500| 1,78 |58.000| 2,02
407 5.225 | 1,25 |10.495| 1,47 270 23.000| 1,65 |35.500| 1,84 ]60.000| 2,09
441 5440 | 1,3 ]10.920( 1,53 280 23.750| 1,70 |36.500| 1,87 |61.000| 2,13
452 5,510 | 1,32 |11.060| 1,50 300 24.500( 1,75 |38.000] 1,94 |63.000| 2,20
471 5.630 | 1,35 |11.440| 1,60 320 25.000| 1,80 |39.000| 2,00 |65.000] 2,28
490 5.740 | 1,38 |11.670f 1,63 350 26.500f 1,90 |41.000] 2,11 |69.000] 2,40
509 5.845| 1,4 |11.900| 1,67 390 28.000| 2,00 |44.000| 2,25 |71.000| 2,56
540 6.020 | 1,44 [12.250] 1,72 400 28.500| 2,05 |45.500] 2,28
589 6.285| 1.50 |12.800| 1.79 420 29.500| 2,10 |46.000| 2,35
595 6.320| 1,51 |12.860] 1,80 460 31.000| 2,20 |48.000| 2,46
638 6.700 | 1,6 |13.320| 1,86 500 32.000| 2,30
663 6.835 | 1.64 [13.570] 1.90 600 35.500] 2,56
736 7.200 | 1,72 [14.300| 2,00
805 7.530 | 1,8 [14.950] 2,10
1.000 8.490 2 16.950| 2,30
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Nyomasveszteség C-Press csovekben fiitési halézatokban

a v sebesség és X C alaki ellenallas 6sszeg fliggvényében, 80°C-os fiitéviz hémérséklet esetén

Alaki ellenallashol adédé nyomasveszteség (mbar)
¢ 02104106 | 08 1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 1 20 | 2,5 30 | 3,5
v(m/s)
0,10 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,15 0,17
0,15 0,02 0,04 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,28 0,33 0,39
0,20 0,04 0,08 0,12 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31 0,35 0,39 0,49 0,59 0,69
0,25 0,06 0,12 0,18 0,25 0,31 0,37 0,43 0,49 0,55 0,61 0,77 0,92 1,08
0,30 0,09 0,18 0,27 0,35 0,44 0,53 0,62 0,71 0,80 0,88 1,11 1,33 1,55
0,35 0,12 0,24 0,36 0,48 0,60 0,72 0,84 0,96 1,08 1,20 1,51 1,81 2,11
0,40 0,16 0,31 0,47 0,63 0,79 0,94 1,10 1,26 1,42 1,57 1,97 2,36 2,75
0,45 0,20 0,40 0,60 0,80 1,00 1,19 1,39 1,59 1,79 1,99 2,49 2,99 3,48
0,50 0,25 0,49 0,74 0,98 1,23 1,47 1,72 1,97 2,21 2,46 3,07 3,69 4,30
0,55 0,30 0,59 0,89 1,19 1,49 1,78 2,08 2,38 2,68 2,97 3,72 4,46 5,20
0,60 0,35 0,71 1,06 1,42 1,77 2,12 2,48 2,83 3,19 3,54 4,42 5,31 6,19
0,65 0,42 0,83 1,25 1,66 2,08 2,49 2,91 3,32 3,74 4,15 5,19 6,23 7,27
0,70 0,48 0,96 1,45 1,93 2,41 2,89 3,37 3,85 4,34 4,82 6,02 7,23 8,43
0,75 0,55 1,11 1,66 2,21 1 111,00 3,32 3,87 4,42 4,98 5,53 6,91 8,30 9,68
0,80 0,63 1,26 1,89 2,52 3,15 3,78 4,40 5,03 5,66 6,29 7,87 9,44 | 11,01
0,85 0,71 1,42 2,13 2,84 3,55 4,26 4,97 5,68 6,39 7,10 8,88 | 10,66 | 12,43
0,90 0,80 1,59 2,39 3,19 3,98 4,78 5,57 6,37 717 7,96 9,95 | 11,95 | 13,94
0,95 0,89 1,77 2,66 3,55 4,44 5,32 6,21 7,10 7,99 887 | 11,09 | 13,31 | 15,53
1,00 0,98 1,97 2,95 3,93 4,92 5,90 6,88 7,87 8,85 9,83 | 12,29 | 14,75 | 17,21
1,05 1,08 2,17 3,25 4,34 5,42 6,50 7,59 8,67 9,76 | 10,84 | 13,55 | 16,26 | 18,97
1,10 1,19 2,38 3,57 4,76 5,95 7,14 8,33 9,52 | 10,71 | 11,90 | 14,87 | 17,85 | 20,82
1,15 1,30 2,60 3,90 5,20 6,50 7,80 9,70 | 10,40 | 11,70 | 13,00 | 16,25 | 19,50 | 22,75
1,20 1,42 2,83 4,25 5,66 7,08 8,49 9,91 11,33 | 12,74 | 14,16 | 17,70 | 21,24 | 24,78
1,30 1,66 3,32 4,98 6,65 8,31 997 | 11,63 ] 13,29 | 1495 | 16,62 | 20,77 | 24,92 | 29,08
1,40 1,93 3,85 5,78 7,71 9,64 | 11,56 | 13,49 | 1542 | 17,34 | 19,27 | 24,09 | 28,91 | 33,72
1,50 2,21 4,42 6,64 885 | 11,06 | 13,27 1549 17,70 19,91 | 22,12 | 27,65] 33,18 | 38,71
1,60 2,52 5,03 7,55 10,07 | 12,58 | 15,10 | 17,62 | 20,14 | 22,65 | 25,17 | 31,46 | 37,75 | 44,05
1,70 2,84 5,68 852 | 11,37 | 14,21 17,05| 19,89 | 22,73 | 25,57 | 28,41 | 3552 | 42,62 | 49,73
1,80 3,19 6,37 9,56 | 12,74 15,93 | 19,11 | 22,30 | 25,48 | 28,67 | 31,86 39,82 | 47,78 | 55,75
1,90 3,55 7,10 | 10,65 | 14,20 | 17,75 | 21,30 | 24,85 | 28,39 | 31,94 | 35,49 | 44,37 | 53,24 | 62,11
2,00 3,93 7,87 | 11,80 | 15,73 | 19,66 | 23,60 | 27,53 | 31,46 | 35,40 | 39,33 | 49,16 | 58,99 | 68,82
2,10 4,34 8,67 | 13,01 | 17,34 | 21,68 | 26,02 | 30,35 | 34,69 | 39,02 | 43,36 | 54,20 | 65,04 | 75,88
2,20 4,76 9,52 | 14,28 | 19,03 | 23,79 | 28,55 | 33,31 | 38,07 | 42,83 | 47,59 | 59,48 | 71,38 | 83,28
2,30 5,20 | 10,40 | 15,60 | 20,80 | 26,01 | 31,21 | 36,41 | 41,61 | 46,81 | 52,01 | 65,01 | 78,02 | 91,02
2,40 566 | 11,33 ]| 16,99 | 22,65 | 28,32 | 33,98 | 39,64 | 45,31 | 50,97 | 56,63 | 70,79 | 84,95 | 99,11
2,50 6,15 | 12,29 | 18,44 | 24,58 | 30,73 | 36,87 | 43,02 | 49,16 | 55,31 | 61,45 | 76,81 | 92,18 | 107,54
2,60 6,65 | 13,29 | 19,94 | 26,59 | 33,23 | 39,88 | 46,53 | 53,17 | 59,82 | 66,46 | 83,08 | 99,70 | 116,31
2,70 717 | 14,34 21,50 | 28,67 | 35,84 | 43,01 | 50,17 | 57,34 | 64,51 | 71,68 | 89,59 | 107,51| 125,43
2,80 7,71 15,42 | 23,12 | 30,83 | 38,54 | 46,25 | 53,96 | 61,67 | 69,37 | 77,08 | 96,35 | 115,62 134,90
2,90 8,27 16,54 | 24,81 | 33,07 | 41,34 | 49,61 | 57,88 | 66,15 | 74,42 | 82,69 | 103,36 124,03] 144,70
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Alaki ellenallashdl adédd nyomasveszteség (mbar)

2¢ 40 | 45| 50| 55|60 | 65| 70| 75|80 ] 85| 90| 95100
v(m/s)

0,10 0,20 0,22 0,25 0,27 0,29 0,32 0,34 0,37 0,39 0,42 0,44 0,47 0,49
0,15 0,44 0,50 0,55 0,61 0,66 0,72 0,77 0,83 0,88 0,94 1,00 1,05 1,11
0,20 0,79 0,88 0,98 1,08 1,18 1,28 1,38 1,47 1,57 1,67 1,77 1,87 1,97
0,25 1,23 1,38 1,54 1,69 1,84 2,00 2,15 2,30 2,46 2,61 2,77 2,92 3,07
0,30 1,77 1,99 2,21 2,43 2,65 2,88 3,10 3,32 3,54 3,76 3,98 4,20 4,42
0,35 241 | 271 | 301 | 331 | 361 | 391 | 422 | 452 | 482 | 512 | 542 | 572 | 6,02
0,40 3,15 3,54 3,93 4,33 4,72 5,11 5,51 5,90 6,29 6,69 7,08 7,47 7,87
0,45 3,98 4,48 4,98 5,48 5,97 6,47 6,97 7,47 7,96 8,46 8,96 9,46 9,95
0,50 4,92 5,53 6,15 6,76 7,37 7,99 8,60 9,22 983 | 10,45| 11,06 | 11,68 | 12,29
0,55 595 | 6,69 | 744 | 818 | 892 | 9,67 | 10,41 | 11,15] 11,90 | 12,64 | 13,38 | 14,13 | 14,87
0,60 7,08 7,96 8,85 9,73 | 10,62 | 11,50 12,39 | 13,27 | 14,16 | 15,04 | 15,93 | 16,81 | 17,70
0,65 8,31 935 | 10,39 | 11,42 | 12,46 | 13,50 | 14,54 | 15,558 | 16,62 | 17,65| 18,69 | 19,73 | 20,77
0,70 9,64 | 10,84 | 12,04 | 13,25 14,45| 15,66 | 16,86 | 18,07 | 19,27 | 20,48 | 21,68 | 22,88 | 24,09
0,75 11,06 | 12,44 13,83 | 1521 16,59 17,97 | 19,36 | 20,74 | 22,12 | 23,50 | 24,89 | 26,27 | 27,65
0,80 12,58 | 14,16 | 15,73 | 17,30 | 18,88 | 20,45 | 22,02 | 23,60 | 25,17 | 26,74 | 28,32 | 29,89 | 31,46
0,85 14,21 | 15,98 | 17,76 | 19,53 | 21,31 | 23,09 | 24,86 | 26,64 | 28,41 | 30,19 | 31,97 | 33,74 | 35,52
0,90 15,93 | 17,92 | 19,91 | 21,90 | 23,89 | 25,88 | 27,87 | 29,86 | 31,86 | 33,85 | 35,84 | 37,83 | 39,82
0,95 17,75 | 19,97 | 22,18 | 24,40 | 26,62 | 28,84 | 31,06 | 33,28 | 35,49 | 37,71 | 39,93 | 42,15 | 44,37
1,00 19,66 | 22,12 | 24,58 | 27,04 | 29,50 | 31,95 | 34,41 | 36,87 | 39,33 | 41,79 | 44,24 | 46,70 | 49,16
1,05 21,68 | 24,39 | 27,10 | 29,81 | 32,52 | 35,23 | 37,94 | 40,65 | 43,36 | 46,07 | 48,78 | 51,49 | 54,20
1,10 23,79 | 26,77 | 29,74 | 32,72 | 35,69 | 38,66 | 41,64 | 44,61 | 47,59 | 50,56 | 53,54 | 56,51 | 59,48
1,15 26,01 | 29,26 | 32,51 | 35,76 | 39,01 | 42,26 | 45,51 | 48,76 | 52,01 | 55,26 | 58,51 | 61,76 | 65,01
1,20 28,32 | 31,86 | 35,40 | 3893 | 42,47 | 46,01 | 49,55 | 53,09 | 56,63 | 60,17 | 63,71 | 67,25 | 70,79
1,30 33,23 | 37,39 | 41,54 | 45,69 | 49,85 | 54,00 | 58,16 | 62,31 | 66,46 | 70,62 | 74,77 | 78,93 | 83,08
1,40 38,54 | 43,36 | 48,18 | 52,99 | 57,81 | 62,63 | 67,45 | 72,27 | 77,08 | 81,90 | 86,72 | 91,54 | 96,35
1,50 44,24 | 49,77 | 55,31 | 60,84 | 66,37 | 7190 | 77,43 | 82,96 | 88,49 | 94,02 | 99,55 | 105,08( 110,61
1,60 50,34 | 56,63 | 62,92 | 69,22 | 75,51 | 81,80 | 88,09 | 94,39 | 100,68| 106,97| 113,26 119,56| 125,85
1,70 56,83 | 63,93 | 71,04 78,14 | 85,24 | 92,35 99,45 106,55| 113,66 120,76| 127,87| 134,97| 142,07
1,80 63,71 | 71,68 | 79,64 | 87,60 | 95,57 | 103,53 |111,49]119,46]127,42|135,39]143,35|151,31|159,28
1,90 70,99 | 79,86 | 88,73 | 97,61 | 106,48 115,35|124,23|133,10]141,97(150,85] 159,72 168,59 177,47
2,00 78,66 | 88,49 | 98,32 | 108,15|117,98|127,82|137,65|147,48|157,31|167,14| 176,98 | 186,81 | 196,64
2,10 86,72 | 97,56 | 108,40] 119,24 130,08 140,92 151,76 162,60| 173,44 184,28 195,12 205,96 216,80
2,20 95,17 | 107,07 | 118,97 130,86 142,76 | 154,66 166,55 178,45| 190,35 202,24 | 214,14 226,04 237,93
2,30 104,021 117,031 130,03 143,03] 156,03 169,04 ] 182,04 195,04 208,05] 221,05 234,05| 247,05] 260,06
2,40 113,26 127,421 141,58 155,741 169,90 184,06| 198,21 212,37 226,53 | 240,69 | 254,85| 269,00| 283,16
2,50 122,901 138,26 153,63 168,99] 184,35 199,71] 215,08| 230,44 245,80] 261,16 276,53 | 291,89] 307,25
2,60 132,93| 149,54] 166,16 182,78| 199,39] 216,01 232,63 | 249,24| 265,86 282,47| 299,09 315,71 332,32
2,70 143,35( 161,27] 179,191 197,11| 215,03] 232,94 250,86| 268,78| 286,70| 304,62| 322,54| 340,46| 358,38
2,80 154,171 173,44| 192,71] 211,98| 231,25| 250,52 269,79 289,06| 308,33| 327,60| 346,87| 366,14| 385,41
2,90 165,37| 186,05| 206,72| 227,39| 248,06| 268,73 289,40| 310,08| 330,75| 351,42| 372,09| 392,76| 413,44
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4.3. Alaki ellenallasbol adédé nyomasveszteség

Alaki ellenallasbol adodé nyomasveszteség Osszege az alabbi 6sszefliggésbdl kovetkezik:
Ap-2=27
ahol:
— 2.Z alaki ellenallasok Osszege
Az alaki ellenallas az alabbi képlettel szamithato:
Z=C-p-Vi2
ahol:

- € alaki ellenallasi tényezé
— p akdzeg slirGsége
— V  aramlasi sebesség

A C-Press idomok ( (zeta) alaki ellenallasi tényezdi az alabbi tablazatban talalhatoak:

Megnevezés Présidom € Alaki ellenallasi tényezo

0,7

Belsémenetes konyok

N
B
Keriil§ iv lﬁ 0.5
OIH
B
[}

1.5

v 45° 0,5
Sziikitd 0.2
Karmantyu 0,1
. —> —>
T-idom
elagazas 13
\
T-idom H:@:H
g 09
egyesiilés v
) —>
idom v 03
atmend-elagazas
) —>
_ Tidom v 02
4tmen6-egyesiilés
4
—>
T-idom 15
elleniranyu elagazas !
\
T-idom
S - 3,0
elleniranyl egyesiilés Vv




5. MERETTABLAZAT IDOM KOMBINACIOKHOZ

L-rhiri

H
i
L =T

A-min

L =i 1

e <_I (_l>
imace s e RN KR il RSN S 3 B
S I -

Karmantyuk esetén Egymassal szembe forditott t-idomok esetén Sorba kapcsolt t-idomok esetén
DN d L-min A-min e DN H L-min X-min z DN H L-min X-min Z1
15 23 52 10 21 15 103 52 83 16 15 158 52 93 21
18 26 52 10 21 18 108 52 85 17 18 169 52 92,5 20
22 32 56 10 23 22 123 56 96 20 22 178 56 104 24
28 37 58 10 24 28 135 58 102 22 28 194 58 106 24
35 44 64 10 27 35 161 64 121 29 35 213 64 116,5 26
42 54 84 20 32 42 187 84 140 28 42 256 84 148 32
54 65 94 20 37 54 225 94 166 36 54 304 94 168 37
76 96 130 20 55 76 333 130 252 61 76 484 130 240 55
88 110 146 20 63 88 365 146 272 63 88 544 146 272 63
108 133 176 20 78 108 437 176 324 74 108 644 176 332 78
%] .
i
I‘-J.
G
| L3
o
T
. A T8 B Bermiin —a
Egymasba kapcsolt 45°-0s iv esetén KB/BB Csével egymasha kapcsolt 90°-o0s ivek esetén KB/BB
45°-0s ivek esetén BB/BB
DN A z Z1 72 B DN L-min A-min Z-min z DN A H z Z1
15 36 54 10 10 34 15 52 49 67 9 15 69 49 40 20
18 32 52 11 11 30 18 52 51 71 10 18 77 53 48 24
22 42 66 13 13 40 22 56 57 81 12 22 85 59 52 26
28 45 79 17 17 45 28 58 65 99 17 28 104 69 70 35
35 67 125 29 29 67 35 64 86 144 29 35 128 83 90 45
42 71 133 32 32 69 42 84 103 165 31 42 155 96 118 59
54 85 161 40 40 81 54 94 120 196 38 54 189 116 146 73
76 115 201 43 43 115 76 130 153 239 43 76 261 166 190 95
88 127 227 50 50 127 88 146 174 274 50 88 301 190 222 111
108 156 276 62 62 152 108 176 209 329 60 108 367 230 274 137
" fmin e
- Z1 -
5 A ;i M
1
[ | I L=min N c
s _/ o 3 5 .
b I/_l?’_ I ‘\\ =
[ = .“.[
i) :
il | ; —
Csével dsszekapcsolt Hajlitott cséivvel dsszekapcsolt Hajlitott csGivvel (rovid) dsszekapcsolt
90°-0s ivek esetén BB/BB 90°-o0s iv esetén BB 90°-0s iv esetén BB
DN A-min | L-min z Z1 DN A-min Z1 z H h DN A-min Z1 z H h
15 52 114 40 20 15 140 20 90 70 48 15 90 20 140 120 48
18 52 114 48 24 18 144 24 94 70 53 18 94 24 144 120 53
22 56 122 52 26 22 146 26 96 70 61 22 96 26 146 120 61
28 58 126 70 35 28 160 35 132 97 90 28 132 35 160 125 78
35 64 138 90 45 35 246 45 166 121 59 35 166 45 246 201 139
42 84 188 118 59 42 313 59 219 160 70 42 219 59 313 254 164
54 94 208 146 73 54 375 73 275 202 157 54 275 73 375 302 257
76 130 280 190 95 76 345 95 345 250 190 76 345 95 345 250 190
88 146 312 222 111 88 402 111 402 291 201 88 402 111 402 291 201
108 176 372 274 137 108 501 137 501 364 319 108 501 137 501 364 319
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45°-0s jvvel KB Gsszekapcsolt t-idom esetén

45°-0s ivvel BB csGszakasszal

45°-0s jvvel dsszekapcsolt 90°-os iv esetén KB/BB

Osszekapcsolt t-idom esetén
DN z A D Z1 72 DN A B L-min Z1 72 DN z A B Z1 72
15 49 40 40 9 16 15 54 54 52 9 16 15 49 40 40 20 9
18 46 36 36 10 17 18 56 56 52 10 17 18 46 36 36 24 10
22 59 47 47 12 20 22 62 62 56 12 20 22 59 47 47 26 12
28 66 49 49 17 22 28 69 69 58 17 22 28 66 49 49 35 17
35 95 66 66 29 29 35 86 86 64 29 29 35 95 66 66 45 29
42 100 69 69 31 28 42 101 101 84 31 28 42 100 69 69 59 31
54 121 83 83 38 36 54 119 119 94 38 36 54 121 83 83 73 38
76 174 131 131 43 61 76 165 165 130 43 61 76 174 131 131 95 43
88 186 136 136 50 63 88 183 183 146 50 63 88 186 136 136 11 50
108 225 165 165 60 74 108 219 219 176 60 74 108 225 165 165 137 60
1 ::‘
(— i
[y . M-mm " E_
Ty
= ] L 22 - 0 N :_ :l:EI 'T",
- — Bl
i IMH @—_ ¥ =Tt R Ql.
tr 1N . '
N/ '_",-j:_'” T -3 At =
90°-os ivvel KB dsszekapcsolt t-idom esetén 90°-os ivvel BB csészakasszal 45°-0s ivvel csGszakasszal 90°-os iv esetén BB/BB
osszekapcsolt t-idom esetén
DN M h 1 72 DN M-min | L-min 21 72 DN A-min B-min L-min Z1 72
15 64 48 20 16 15 87 52 20 16 15 57 57 52 20 9
18 69 53 24 17 18 92 52 24 17 18 61 61 52 24 10
22 79 59 26 20 22 102 56 26 20 22 66 66 56 26 12
28 91 69 35 22 28 115 58 35 22 28 78 78 58 35 17
35 111 83 45 29 35 137 64 45 29 35 98 98 64 45 29
42 124 96 59 28 42 161 94 59 28 42 123 123 84 59 31
54 152 116 73 36 54 203 104 73 36 54 145 145 94 73 38
76 232 171 95 61 76 291 140 95 61 76 190 190 130 95 43
88 253 190 111 63 88 320 156 111 63 88 217 217 146 111 50
108 304 230 137 74 108 387 186 137 74 108 264 264 176 137 60
T-idommal 6sszekapcsolt szikité KB esetén
DN L2 L1 z 1 DN L2 L1 z 21
18-15 56 40 37 19 42-35 74 59 47 27
22-15 61 42 42 19 54-18 121 71 87 34
22-18 60 42 41 19 54-22 122 71 88 34
28-15 83 46 61 22 54-28 109 71 75 34
- Z " 28-18 86 46 64 22 54-35 135 71 101 34
28-22 67 46 45 22 54-42 112 71 78 34
35-15 88 51 64 24 76,1-42 182 116 121 61
'_”' 35-18 91 51 67 24 76,1-54 170 116 109 61
: ) 35-22 78 51 54 24 88,9-54 190 131 122 68
a B 35-28 73 51 49 24 88,9-76,1) 173 131 105 68
42-18 101 59 74 27 108-54 245 156 167 78
42-22 82 59 55 27 108-76,1| 222 156 144 78
42-28 104 59 77 27 108-88,9| 211 156 133 78
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6. KEPES TERMEKLISTA

csé

Szénacél csévek az EN 10305-3
szerint, kivll horganyzott,

8 micron rétegvast.
Tiizihorganyzott. Szalhossz: 6 m.

KARMANTYU

ras . =

L

ATTOLO KARMANTYU

CP-R15A
CP-R18A
CP-R22A
CP-R28A
CP-R35A
CP-R42A
CP-R54A
CP-R76A
CP-R88A
CP-R108A

CP-M15A
CP-M18A
CP-M22A
CP-M28A
CP-M35A
CP-M42A
CP-M54A
CP-M76A
CP-M88A
CP-M108A

CP-SM15A
CP-SM18A
CP-SM22A
CP-SM28A
CP-SM35A
CP-SM42A
CP-SM54A
CP-SM76A
CP-SM88A
CP-SM108A

CP-R18/15A
CP-R22/15A
CP-R22/18A
CP-R28/15A
CP-R28/18A
CP-R28/22A
CP-R35/15A
CP-R35/18A
CP-R35/22A
CP-R35/28A
CP-R42/18A
CP-R42/22A
CP-R42/28A
CP-R42/35A
CP-R54/18A
CP-R54/22A
CP-R54/28A
CP-R54/35A
CP-R54/42A
CP-R88/76A
CP-R108/76A
CP-R108/88A

15
18
22
28
35
42
54
76,1
88,9
108

15
18
22
28
35
42
54
76,1
88,9
108

15
18
22
28
35
42
54
76,1
88,9
108

18-15
22-15
22-18
28-15
28-18
28-22
35-15
35-18
35-22
35-28
42-18
42-22
42-28
42-35
54-18
54-22
54-28
54-35
54-42
88,9-76,1
108-76,1
108-88,9

1.2
1,2
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2,0
2,0
2,0

52
52
59
61
72
79
90
142
163
192

75

77

86

92

99

119
145
230
262
304

55
60
57
81
84
70
84
87
76
74
98
87
100
78
108
110
100
129
108
157
196
192

6m
6m
6m
6m
6m
6m
6m
6m
6m
6m

10
10
13
13
18
15
16
32
37
38

24
25
27
28
31
35
40
60
70
80

34
39
36
60
63
47
63
66
53
48
77
64
76
52
87
88
76
102
76
105
144
133

0,408
0,497
0,758
0,980
1,239
1,498
1,942
3,655
4,286
5,228

36
45
60
77
103
142
202
619
817
1204

51
60
81
112
136
203
280
875
1200
1705

36
42
44
62
68
67
84
90
95
87
180
177
128
115
190
185
185
206
189
660
948
962

1470
1206
792
612
436
402
312
162
138
114

S22 2NN NNNN
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iv 90° BB

CP-B15/90A
CP-B18/90A
CP-B22/90A
CP-B28/90A
CP-B35/90A
CP-B42/90A
CP-B54/90A
CP-B76/90A
CP-B88/90A
CP-B108/90A

iv 90° KB

CP-B15/901A

CP-B18/901A

CP-B22/901A

. CP-B28/901A
- —td CP-B35/901A
™ CP-B42/901A
CP-B54/901A
CP-B76/901A
CP-B88/90IA
d CP-B108/901A
ZP

L—

iv 45° BB

CP-B15/45A
CP-B18/45A
CP-B22/45A
CP-B28/45A
CP-B35/45A
CP-B42/45A
CP-B54/45A
CP-B76/45A
CP-B88/45A
CP-B108/45A

iv 45° KB

CP-B15/451A
CP-B18/451A
CP-B22/451A
CP-B28/451A
CP-B35/451A
CP-B42/451A
CP-B54/451A
CP-B76/451A
CP-B88/45IA
CP-B108/451A

15
18
22
28
35
42
54
76,1
88,9
108

15
18
22
28
35
42
54
76,1
88,9
108

15
18
22
28
35
42
54
76,1
88,9
108

15
18
22
28
35
42
54
76,1
88,9
108

4
45
49
59
72
91
110
150
174
215

30
31
35
41
36
63
75
98
13
138

41
45
49
59
72
91
110
150
174
215

30
31
35
41
56
63
75
98
113
138

49
53
59
69
83
96
116
166
190
230

42
35
47
47
66
70
82
119
130
160

20
24
26
35
45
59
73
95
111
138

10
12
17
29
31
38
43
50
61

20
24
26
35
45
59
73
95
1
138

10
12
17
29
31
38
43
50
61

47

58

78

112
175
246
395
977

1324
1991

1329
1988

39
47
63
90
150
201
304
800

47
58
80
113
175
250
392
991

1034
1550

1054
1580

39
47
66
90
153
202
316
800

20
20
20
10
10

20
20
20
10
10

20
20
20
10
10

20
20
20
10
10




BELS® MENETES
CSATLAKOZO

KULS® MENETES
CSATLAKOZO

»H

BELS® MENETES
CSATLAKOZO CSOVEGGEL

—=

d tRp

o
L —»

KULS® MENETES
CSATLAKOZO CSOVEGGEL

— -
« )
g Fﬁ H
d | 1 ! [ R
KM CSATLAKOZO iv

()

z
Ly
v L[|
d
leH

CP-UIG15/112A
CP-UIG15/3/4A
CP-UIG18/1/2A
CP-UIG18/3/4A
CP-UIG22/112A
CP-UIG22/3/4A
CP-UIG22/1A
CP-UIG28/1/2A
CP-UIG28/3/4A
CP-UIG28/1A
CP-UIG35/1A
CP-UIG35/5/4A
CP-UIG42/6/4A
CP-UIG54/2A

CP-UAG15/1/2A
CP-UAG18/1/2A
CP-UAG18/3/4A
CP-UAG22/1/2A
CP-UAG22/3/4A
CP-UAG22/1A
CP-UAG28/3/4A
CP-UAG28/1A
CP-UAG35/5/4A
CP-UAG35/6/4A
CP-UAG42/6/4A
CP-UAG54/2A
CP-UAG76/2/1/2A
CP-UAG88/3A
CP-UAG108/4A

CP-UNIG15/1/2A
CP-UNIG18/1/2A
CP-UNIG18/3/4A
CP-UNIG22/1/2A
CP-UNIG22/3/4A

CP-UNAG15/1/2A
CP-UNAG18/1/2A
CP-UNAG18/3/4A
CP-UNAG22/112A
CP-UNAG22/3/4A

CP-UBAG15/1/2A
CP-UBAG18/1/2A
CP-UBAG22/3/4A
CP-UBAG28/1A
CP-UBAG35/5/4A
CP-UBAG42/6/4A
CP-UBAG54/2A

15-Rp'a
15-Rp%
18-Rp'2
18-Rp¥a
22-Rp'h
22-Rp%
22-Rp1
28-Rp'2
28-Rp%
28-Rp1
35-Rp1
35-Rp1%
42-Rp1'4
54-Rp2

15-R%
18-RY2
18-R3%A
22-R'%A
22-R¥%
22-R1
28-R3s
28-R1
35-R1%
35-R1%:
42-R1"%
54-R2
76,1-R2";
88,9-R3
108-R4

15-Rpa
18-Rp'2
18-Rp%
22-Rph
22-Rp%

15-R"%
18-R"%2
18-R%a
22-R%
22-R%

15-R"%2
18-RY2
22-R%
28-R1
35-R1%
42-R1"%
54-R2

4
45
49
59
72
91
110

37
38
37
38
37
40
43
45
43
45
45
73
75
85

43
44
45
44
45
47
47
49
54
54
58
69

123

134

156

61
61
64
61
65

57
57
59
57
59

40
48
54
68
102
116
142

eSS NVowuruowsrrwsrsAS

22
23
24
21
22
24
23
25
27
27
26
32
68
Al
78

49
49
51
49
52

20
24
26
35
45
59
73

70
74
103
77
105

70
71
57
75
87
80
114
191
139
119
130
300
270
360

55
65
79
75
95
154
101
107
169
172
226
368
830
1160
2005

60
62
91
65
93

62
73
100
180
259
375
670

20
20
20
20
10

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
10
10

20
20
20
20
20
20
20
20
10
10

20
20
20
20
10

20
20
10
10
10
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BM CSATLAKOZO iV

L1

BM KONYOK 90°

SZUKITETT T-IDOM

j

CP-UBIG15/1/2A
CP-UBIG18/1/2A
CP-UBIG22/3/4A
CP-UBIG28/1/2A

CP-UWIG15/1/2A
CP-UWIG18/1/2A
CP-UWIG22/1/2A
CP-UWIG22/3/4A
CP-UWIG28/1/2A

CP-UWAG15/1/2A
CP-UWAG18/1/2A
CP-UWAG18/3/4A
CP-UWAG22/3/4A

CP-T15A
CP-T18A
CP-T22A
CP-T28A
CP-T35A
CP-T42A
CP-T54A
CP-T76A
CP-T88A
CP-T108A

CP-T18/15/18A
CP-T22/15/22A
CP-T22/18/22A
CP-T28/15/28A
CP-T28/18/28A
CP-T28/22/28A
CP-T35/15/35A
CP-T35/18/35A
CP-T35/22/35A
CP-T35/28/35A
CP-T42/15/42A
CP-T42/18/42A
CP-T42/22/42A
CP-T42/28/42A
CP-T42/35/42A
CP-T54/15/54A
CP-T54/18/54A
CP-T54/22/54A
CP-T54/28/54A
CP-T54/35/54A
CP-T54/42/54A
CP-T76/28/76A
CP-T76/35/76A
CP-T76/42/76A

CP-T88/76/88A  88,9-76,1-88,9

15-Rpls
18-Rp'2
22-Rph
28-Rp'h

15-RpA
18-RpA
22-Rp¥h
22-Rp%
28-Rp's

15-R%2
18-RY2
18-R%
22-R¥%a

15
18
22
28
35
42
54
76,1
88,9
108

18-15-18
22-15-22
22-18-22
28-15-28
28-18-28
28-22-28
35-15-35
35-18-35
35-22-35
35-28-35
42-15-42
42-18-42
42-22-42
42-28-42
42-35-42
54-15-54
54-18-54
54-22-54
54-28-54
54-35-54
54-42-54
76,1-28-76,1
76,1-35-76,1
76,1-42-76,1

CP-T108/76/108A 108-76,1-108
CP-T108/88/108A 108-88,9-108

74
80
82
92
102
118
142
232
262
312

36
36
42
42
47

80
82
82
92
92
92

102
102
102
102
118
118
118
118
118
142
142
142
142
142
142
232
232
232
262
312
312

41
45
49
59

34
36
37
39

36
37
43
46
55
60
73
121
126
152

35
40
40
42
43
46
45
45
48
50
52
52
54
53
57
54
54
56
59
64
68
Al
75
79
128
125
135

27
27
40
30
43

44
51
56
64

28
26
31
36

16
19
18
22
24
27
34
61
68
79

19
18
18
22
22
22
24
24
24
24
27
27
27
27
27
34
34
34
34
34
34
61
61
61
68
79
79

15
15
19
19
23

15
16
20
22
28
28
36
66
63
75

20
24
26
35

13
15
16
16

14
19
19
21
22
23
24
24
25
25
31
31
31
29
30
33
33
33
35
37
36
47
48
47
73
70
72

15
15
28
17
31

37
40
41
46
51
59
Al
116
131
156

40
41
41
46
46
46
51
51
51
51
59
59
59
59
59
7
Al
Al
Al
Al
Al
116
116
116
131
156
156

74
84
119
97

173
169
254
285
436

95

110
150
189

67
82
109
144
189
270
396
1150
1600
2319

78
98
100
126
128
135
159
160
169
178
224
228
233
239
254
349
354
360
339
350
378
956
968
981
1500
2147
2184

20
20
10
10

20
20
10
10
10

20
20
10
10
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BELSO MENETES T-IDOM

BOVITETT T-IDOM

VEGELZARO

11 111

CP-TI15/1/2/15A
CP-TI18/1/2/18A
CP-TI22/1/2/122A
CP-TI22/3/4/22A
CP-TI28/1/2/28A
CP-TI28/3/4/128A
CP-TI35/1/2/35A
CP-TI35/3/4/35A
CP-TI42/1/2/42A
CP-TI42/3/4/142A
CP-TI54/1/2/54A
CP-TI54/3/4/54A
CP-TI76/3/4/76A
CP-TI88/3/4/88A

CP-TI108/3/4/108A

CP-T15/18/15A
CP-T15/22/15A
CP-T18/22/18A
CP-T22/28/22A

CP-KR15/15A
CP-KR18/15A
CP-KR22/15A
CP-KR22/18A
CP-KR28/15A
CP-KR28/18A
CP-KR28/22A
CP-KR35/22A
CP-KR42/22A
CP-KR54/22A

CP-K15A
CP-K18A
CP-K22A
CP-K28A
CP-K35A
CP-K42A
CP-K54A
CP-K76A
CP-K88A
CP-K108A

15-Rp-15
18-Rp:-18
22-Rp'5-22
22-Rp¥%-22
28-Rp'5-28
28-Rp¥%-28
35-Rp5-35
35-Rp¥%-35
42-Rp"s-42
42-Rp%-42
54-Rp'-54
54-Rp¥-54
76,1-Rp%-76,1
88,9-Rp¥:-88,9
108-Rp%-108

15-18-15
15-22-15
18-22-18
22-28-22

15-15
18-15
22-15
22-18
28-15
28-18
28-22
35-22
42-22
54-22

15
18
22
28
35
42
54
76,1
88,9
108

74
80
82
82
92
92
102
102
118
118
142
142
232
262
312

102
118
142

74
74
74
80
74
80
82
82
82
82

36
42
45
45

38
41
42
46
51
59
73
95

1"
13

5
0

38
39
42
43
44
45
48
48
46

58
59
69
76
86

16
19
18
18
22
22
22
24
27
34

16
16
19
18

16
20
18
18
22
22
24
24
27
27
34
34
61
68
79

16
16
16
19
16
19
18
18
18
18

17
20
19
22
24
27
36
40
52
53

15
19
22
21

23
24
30
30
32
32
36
35
34
38
46
46
56
63
73

37
40
41
4
46
46
46
51
59
Al

37
40
41
41
46
46
51
51

59
74
74
116
131
156

37
37
40
4

37
37
37
40
37
40
41
41
41
41

27
35
45
62
79
123
179
361
495
707

82
95
13
120
140
159
176
191
250
255
333
350
950
1240
1830

7l

84
97
123

100
110
130
140
156
166
186
218
280
376

20
10
10
10
10

20
20
20
20
10
10
10
10

> b o

20
20
20
20

10
10
10
10
10
10
10
10
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FELHOLLANDI

CP-AV15/3/4A G¥%-15 37 " 69 10
CP-AV18/3/4A G¥%-18 39 1 70 10
CP-AV22/1A G1-22 40 " 84 10
CP-AV28/5/4A G1%-28 44 13 156 10
CP-AV35/6/4A G1%2-35 48 13 194 8
CP-AVA42/1/3/4A G1%-42 52 13 234 4
CP-AV54/2/3/8A G2%-54 58 15 405 4
HOLLANDI BM
CSATLAKOZOVAL CP-HVIG15/112A 15-Rp2 59 26 188 10
CP-HVIG15/3/4A 15-Rp%a 61 26 157 10
m’ CP-HVIG18/1/2A 18-Rp’2 59 26 190 10
CP-HVIG18/3/4A 18-Rp¥s 61 26 158 10
CP-HVIG22/3/4A 22-Rp¥a 63 27 184 10
d CP-HVIG22/1A 22-Rp1 66 28 212 10
CP-HVIG28/1A 28-Rp1 7 31 388 10
CP-HVIG35/5/4A 35-Rp17%s 77 32 429 6
CP-HVIGA42/6/4A 42-Rp1'%2 82 33 509 6
CP-HVIG54/2A 54-Rp2 95 37 872 6
HOLLANDI KM
CSATLAKOZOVAL CP-HVAG15/1/2A 15-R"% 61 40 136 10
CP-HVAG15/3/4A 15-R% 63 42 124 10
CP-HVAG18/1/2A 18-R"%2 64 43 137 10
CP-HVAG18/3/4A 18-R% 66 45 125 10
CP-HVAG22/1/2A 22-RY: 67 44 210 10
CP-HVAG22/3/4A 22-R% 68 45 195 10
CP-HVAG22/1A 22-R1 73 50 227 10
CP-HVAG28/1A 28-R1 75 51 384 6
CP-HVAG35/5/4A 35-R1% 80 53 462 6
CP-HVAG42/6/4A 42-R1"% 85 53 560 6
CP-HVAG54/2A 54-R2 97 60 863 6

KARIMA

CP-F76-16A 76,1 185 72 134 18 18 145 79 3593 =
CP-F88-16A 88,9 200 85 141 20 18 160 78 4615 -
CP-F108-16A 108 220 104 166 20 18 180 89 5135 =

A 88,9 és 108 atmérdk (PN 10/16) 8 lyukkal

CP-UB15A 15 202 37 64 110 10
CP-UB18A 18 237 42 66 155 10
CP-UB22A 22 233 42 58 159 10
CP-UB28A 28 301 50 102 335 10
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FEL KERULO IDOM

! i
H1 + K
K1 M
d

[ H—

FEKETE GUMITOMITES
(EPDM)

STANDARD szénacél idom
tomités

ZOLD GUMITOMITES (FPM)
170°C
Napkollektoros rendszerek-

hez
ol

E

CSOVEG JELOLO SABLON

CP-SB15A
CP-SB18A
CP-SB22A
CP-SB28A

CP-PB15A
CP-PB18A
CP-PB22A
CP-PB28A
CP-PB35A
CP-PB42A
CP-PB54A
CP-PB76A
CP-PB88A
CP-PB108A

CP-DR15A
CP-DR18A
CP-DR22A
CP-DR28A
CP-DR35A
CP-DR42A
CP-DR54A
CP-DR76A
CP-DR88A
CP-DR108A

CP-DRGR15A
CP-DRGR18A
CP-DRGR22A
CP-DRGR28A
CP-DRGR35A
CP-DRGR42A
CP-DRGR54A
CP-DRGR76A
CP-DRGR88A
CP-DRGR108A

15
18
22
28

15
18
22
28
35
42
54
76,1
889
108

15
18
22
28
35
42
54
76,1
88,9
108

15
18
22
28
35
42
54
76,1
88,9
108

145
157
175
226
120
120
120
125
201
254
302
250
291
364
15
18
22
28
35
42
54
76,8
89,3
108,6
15
18
22
28
35
42
54
76,8
89,3
108,6

70
70
70
97
121
160
202
250
291
364

CP-ETSA

37
40
52
65

22
17

62
90
45
62
90
45

2,6
2,6
3.2
3.1
3.1
41
41

8.2
1

2,6
2,6
3,2
3,1
3,1
41
41

8,2
"

57
60
65
74

72
67
59
47
62
90
45
60
90
45

0.3
0.4
0,7
0.8
1,0
2,2
2,8
11,5
17,5
33,8

0.3
0.4
0.7
0.8
1,0
2,2
2,8
1,5
17,5
33,8

80
106
147
249

88
103
132
190
359
553
877

1752
2532
3604

10
10
10
10

20
20
10
10

10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
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1.

A PIPELIFE PP-R
CSORENDSZER

1.1. A CSORENDSZER ELONYEI

Széles idomvalaszték az S2.5 nyomastartomanyban.

Az acélcsovekkel 0sszevetve gazdasagosabb és kedve-
z8bb kdrnyezeti labnyom a teljes életciklus alatt.

El8irasszerl beépités és lizemeltetés esetén a rendszer
varhato minimalis élettartama: 50 év.

Higiéniai szempontbdl biztonsagos és nem hajlamos a
korrozidra.

Egyszer(en, tisztan és gyorsan szerelhetd.

Kis sulya miatt kdnnyen kezelhetd.

Alacsonyabb aramlasi zaj.

1.2. CSOVEK
1.2.1. PP-R ANYAGU CSOVEK

PP-RS5/S3,2/52,5

A szabvanyos PP-R mlanyagbol készult csovek.

A megengedett nyomasterhelés a falvastagsagtol fugg. A nyomas-
tartomany megadasa az EN ISO 15874 szerint a korabbi PN megje-
I6lés helyett az S (sorozat) nyomasosztalyban torténik.

S5 (kordbban PN10), S2,5 (korabban PN20).

. D-s SDR- 1
Jelolés S = =
2s 2

),

D

1.2.2. PP-RCT ANYAGU CSOVEK

UNIBETA

Az UNIBETA csovek olyan, csak mUanyaghdl készilt csovek, melyek
alapanyaga az innovativ PP-RCT. A kulénleges magformalasi eljaras
javitja a PP-R random kopolimer kristalyszerkezetét. Ennek kdvetkezté-
bem az anyag sokkal jobb nyomas és hémérséklet allésagra tesz szert.
Azonos nyomasallosaghoz vékonyabb falvastagsag parosul, ami na-
gyobb hidraulikai kapacitast eredményez.

Az UNIBETA cs6 koltséghatékonyabb.

Az UNIBETA az S2,5 sorozatd PP-R idomokkal szerelhetd.

4 PP-R/PP-RCT RENDSZER

Az UNIBETA esetében a belsd keresztmetszet nagyobb, mint a 20
bar-os PP-R esetében, ezért hidraulikailag kedvezdbb valasztas

t1 - normal PP-R falvastagsaga

t - UNIBETA PP-RCT falvastagsaga

CARBO“R?
CARBO csdvek olyan haromréteg(i csovek, amelyekben a kilsé és

a belsé réteg PP-RCT mUanyagbdl készult, mig kozépsé réteg szén-
szal (CF) erdsitést tartalmaz.

A CARBO®** csdvek elényei
HG64ll6 90 °C-ig

Akér 50%-al magasabb nyoméasallésédg magas hémérséklete-
ken is (a normal PP-R anyaghoz viszonyitva).

Azonos atmérénél akar 20%-al nagyobb térfogataram.

Rendkivul alacsony hossziranyud hétagulas.



1.2.3. CSOVEK ATTEKINTESE
CSOTIPUSOK ES ALKALMAZASUK

Alkalmazasi teriilet

Cs6 tipusa " Hideg és Fiités | Fités Il
lvéviz .
melegviz | (max. 70 °C) | (max. 90 °C)

Préslevegd

" CARBO*®

CSOTIPUSOK - A CSOVEK ALAPVETO TULAJDONSAGAI

Egyéb adatok
Cs6 tipusa = . Nyomasallésag Nyomasallésag Linearis .
R CNas e sarl 2. osztély szerint | 5.osztaly szerint hétagulasi . Min.
Mérettartomany (HMV 70 °C) (fiités 90 °C) egyiitthats élettartam

S5 (PN10) i
@20-110 PP-R - - 0,150 mm/(m.K) 50 év
S2,5 (PN20) .
@20 -110 PP-R 8 bar 6 bar 0,150 mm/(m.K) 50 ev

UNIBETA o PP-RCT 8 bar 6 bar 0,150 mm/(m.K) 50 év
CARBOC™ BRI e 10 bar 8 bar 0,045 mm/(m.K) 50 év

10 év

10 év

10 év

10 év

PP-R/PP-RCT RENDSZER
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1.3. CSOTIPUSOK

Méretiiket tekintve az idomok a csdvekhez igazodnak. A legnagyobb Fémbetétes, menetes idomok
nyomasértékre - S2,5-ben (PN 20) - méretezve készllnek, ezért

hasznalhatok a Pipelife PP-R rendszer valamennyi csévéhez. Klls6 menetes csatlakozé. A klls6 mene-

tes sargaréz betét teljes hosszaban nikke-
lezett. Az Uj gyartastechnoldgia kovetkez-
tében a rézbetét belsé fellletére is egy
szakaszon benyudlik a froccsontott mlanyag
test. Alkalmazhat6 a hideg- és melegvizes

A mUanyag idomok alakja a rendszerben valo felhasznalasuk mod-
jatol és funkciojuktdl fligg. Az idomokat egyszerlen a kdvetkez&kép-
pen csoportosithatjuk:

mUanyag idomok, amelyek a rendszer alapjat képezik: T-idomok, rendszerekhez is. Gyartjak konyok, T-idom
konyokok, karmantydk, szdkiték, vakdugok, dugok stb.; és egyenes csatlakozo formaban is.
kombinalt idomok, a csdvek és szerelvények menetes részeinek Belsé menetes csatlakozé
csatlakoztatasadhoz (fémbetétes idomok): fali korongok, karima-

toldatok karimaval stb.; Nikkelezett belsé menetes sargaréz betét-

tel készult idom, amely egyarant hasznal-

mdanyag elzaré szerelvények: egyenes szelepek és golydscsa- e . ;
yag y &Y P 8oy hat6 hideg- és melegvizes rendszerekben.

pok; Gyartjak belsé menetes konyok, T-idom,
kiegészité elemek: rogziték, kerllé idomok, hurok kompenzéto- falikorong és egyenes kivitelben is
rok.

1.4. UZ!EMELTETESI FELTETELEK AZ EN 1SO 10508
SZABVANY SZERINT

Az alkalmazasi osztaly és a maximalis Gzemi nyomds minden csé feliratan szerepel.

PP-R PP-RCT
Alk Uzemi 52,5 (PN20) | S3,2(PN16) S4 S5
osztsly Min. élettartam Uzemidd Hom;eorcs]eklet Alkalmazas SDR 6 SDR7.4 SDR O SDR 11
Maximalis tizemi nyomas [bar]
49 év 60
50 év Alati f
1 1éy 80 hasznalati melegviz 10 10 8 6
60 °C
Uzemzavari hémérséklet 100 éra 95
) 49 év 70
2 50 év Y 80 hasznéalati melegviz 3 10 8 6
70°C
Uzemzavari hémérséklet 100 éra 95
2,5 év 20
i padloflités
20 év 40 |
50 év alacsony
4 25 év 60 hémérsékletli 10 10 8 6
2,56y 70 radiatoros flités
Uzemzavari hémérséklet 100 6ra 100
14 év 20
25 év 60 magas
50 éV ” i’ . ”
5 10 év 80 holrpersekle:tlf 6 8 6 )
radiatoros flités
1év 90
Uzemzavari hémérséklet 100 éra 100

6 PP-R/PP-RCT RENDSZER



1.5. IVOViZ CSOVEK MERETEI AZ EN ISO 15874

SZABVANY SZERINT

A cs6 falvastagsaga (mm)*
Méret (mm) PP-R UNIBETA CARBO®®?
S5 (PN10) §2,5 (PN20) S3,2/54/S5* S3,2/54*
16 - - 2,2 -
20 1,9 34 2,3 2,8
25 23 4,2 2,8 3,5
32 2,9 54 3,6 4,4
40 3,7 6,7 4,5 5,5
50 4,6 8,3 5,6 6,9
63 58 10,5 71 8,6
75 6,8 12,5 8,4 8,4
920 8,2 15,0 10,1 10,1
110 10,0 183 12,3 12,3
125 - - 14,0 14,0
160 - - 14,6 -
200 - - 18,2 -

* S tartomany a 4. oldalon levé tablazat szerint

Megjegyzés: A 30 °C - 50 °C hémérséklet(i vizben fennall a baktériumok, (beleértve a Legionella baktériumot is), elszaporodasanak veszélye. Ennek a tény-
nek készénhetéen javasolt a melegviz taroldk rendszeres, révid idejli felf(itése, 60 - 70 °C kozotti hémérsékletre. Ezért az S2.5 (PN20) sorozatd UNIBETA

vagy CARBO“? csovek valamelyikét kell hasznalni.

V.44 Az anyag tulajdonsagai PP-R PP-RCT
1.6. A CSORENDSZER Sardseg g/’ 00910 | 505
A N YAGA :;nl:;d):l:cl;olyaﬂ index MFI 230/ 2.16 0,30 0,30
Utémunka (Charpy) [k})/m?] 23°C 3 40
-20°C 2,2 2,0
Az Pipelife csovek gyartasahoz PP-R 3. tipusu random polipropiléntt Csusztaté nyiré rugalmassagi modulus 400 i
és PP-RCT alapanyagot hasznalunk. Ez utébbi sokkal jobb nyomés- és [N/mm2]
héallésaggal rendelkezik a killdnleges magformalasos eljdrds miatt, Huzasi rugalmassagi modulus [N/mm?’] 900 900
amely javitja a random kopolimer (PP-R) anyagszerkezetét. Relativ megnyulas a kiszashataron [%] 12 100
Nyulas [%] 200 .
A Pipelife PP-R csérendszert az MSZ EN ISO 15874, a DIN 4726, DIN Szakité szilardsag [N/mm?] %6 5
8077 és a DIN 8078 szabvanyok szerint gyartjak. . .
Vizfelvétel [%/7 nap] 0,03 -
Linearis hétagulasi egyutthaté [mm/mK] 0,15 0,15
Hévezetési tényez6 [W/mK] 0,24 0,24

1.7. VEGYSZERALLOSAG

A PP-R-bdl és a PP-RCT-bdl készilt csdvek az dsszes olyan kdzeg
széllitdsara alkalmasak, amelyek a csé anyagat nem tdmadjak meg.
Ellendlinak a radon hatasanak is, de nem ellendllék tobb koncent-
ralt kéolajipari termék hosszan tarté hatasaval szemben. A szallitott
kozeg pH értéke 2 és 12 kozott lehet, vagyis lehet mind savas, mind
lUgos kémhatasu. A csdveket a kulénbozd iparagakban egész sor

reaktiv folyadék széllitasara fel lehet hasznalni, de nem javasolt az
oxidalé hatasu kozegek, sem pedig fertétlenitészerek huzamos ide-
ig torténd szallitadsara hasznalni (pl.: az ivoviz fertbtlenftésére alkal-
mazott ClO2 széllitdsara csak akkor hasznaljuk, ha a koncentracié
a teljes id8 alatt nem haladja meg a 0,4 mg/litert 60 °C-on, max. 6
hénap idétartamig). A mlanyag csdvek nem korrodalddnak! Az ivo-
viztdl eltéré anyagok alkalmazhatdsagara egy hosszabb adatsorral
rendelkezink. A viztdl eltérd kozegek szallitdsa esetén figyelembe
kell venni, hogy a csovek élettartama a novekvd kdzeghdmeérséklet-
tel egyUtt csokken, ez a csokkenés egyes anyagok esetén erfteljes
lehet.

PP-R/PP-RCT RENDSZER 7



1.8. ELETTARTAM

Ha a mUanyagok molekularis szerkezetét megterheljuk bizonyos,
allando iranyba hato terheléssel, akkor az anyagot alkoté polimer
lancok lassi mozgast mutatnak, ezzel egy id6ben orientacidjuk is
megvaltozik. E hatas kdvetkezménye, hogy a szamitashoz hasznalt
Young-modulus eltér a feltételezett terhelési idének megfelel&tél.
Hosszabb terhelési idé esetén, ez hatas kisebb, mint egy révidebb
idejl terhelésnél. Az ebbdl szarmaztatott élettartam adatok - amint
az alabbi tablazatbdl is kitlnik - nem csak a nyomasbdl eredé ter-
heléstdl, de a hdmérséklettdl is nagyban fuggenek. Ezek az értékek
hosszU tavud laboratdriumi vizsgalatokbdl nyert eredmények, amiket
mar a termékek gyakorlati alkalmazasa is igazolt és amelyeket mar
az EN és ISO termékszabvanyokban is kozzétettek. A polimer lancok
orientacidjanak masik kovetkezménye az Ugynevezett relaxacio. En-
nek magyarazata, hogy mechanikai terhelés kdvetkeztében a cséfal-
ban feszUltség keletkezik. Amikor mar nem all fenn tartos eréhatas,
akkor a cséfalban az id6é mulasaval egy - az anyagra jellemzé - mi-
nimum értékre csokken a terhelés hatasara keletkezett feszlltség.

Ez a jelenség segithet a karos feszlltségek leépulésében. A cs8
szildrdsaga nem csokken, az ,6regedése” pedig nem folytatodik. A
csovek falvastagsaga Ugy van meghatarozva - figyelembe véve a hi-
deg-, melegviz vezetékek, illetve a f(itési rendszerek mikodési saja-
tossagait (szakaszos héterhelés, stb., Miner szabaly) -, hogy maradé
szilardsaguk, a tervezett élettartam végén - az el8irt biztonsagi té-
nyez6t (Iasd késébb) is figyelembe véve - elérje azt az értéket, amely
a csérendszer megbizhatd Uzemeltetéséhez szikséges. Ha tehat
a csovet nem hasznaljak végig a maximalis Uzemi nyomason vagy
hémeérsékleten, akkor az élettartama meghosszabbodik - lasd a
kovetkezd tablazatot. Az anyag (csésorozat) és a megfelel6 nyomas-
tartomany helyes megvalasztasa valamint az el6irasszer( beépités
és Uzemeltetés esetén a rendszer varhato élettartama min. 50 év.

1.9. ALTALANOS
ELONYOK

A felhasznald szamara a mianyag csdvek hasznalata szamos el6ny-
nyel jar:

Ezek egyike a nagyfoku ellendlld képesség a lerakddasok kép-
z6désével szemben (Ontisztitd hatas, allandd atfolyasi kereszt-
metszet).

Rugalmassaguk miatt a csovek a szallitas és a szerelés soran
ellenallnak a kisebb séruléseknek.

Nem all fenn az a veszély, hogy a csdveket mikroorganizmusok
vagy penészgombak tamadjak meg, s nem fenyeget az elektro-
kémiai korrozio sem.

Alacsony fajlagos tomegének kdszonhet8en gyorsabb, ponto-

sabb és biztonsagosabb vele a munkavégzés, s ez csdkkenti a
széllitas és a raktarozas koltségeit is.
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1.10.
KORNYEZETVEDELEM -
HULLADEKKEZELES

A Pipelife altal csomagoldanyagként hasznalt karton dobozok, és polie-
tilén foliak szelektiv hulladékként Ujrahasznosithatok. Kérjuk ne a kom-
munalis (vegyes) hulladékba tegye ezeket, hanem szelektiven kezelje
azokat.

1.11. MAS KOZEGEK
SZALLITASA

Az ipari kdzegek, illetve mas (viztdl eltérd) folyékony vagy gaz halmaz-
allapotu anyagok esetében kérjuk konzultaljon a gyartéval. A kivalasz-
tas soran az adott anyag fizikai jellemz6i mellett a szerelési mod és a
hasznalat egyéb kordlményeit is figyelembe kell venni.

1.12. ENGEDELY

A Pipelife PP-R csérendszerei rendelkeznek a gyartd altal kiallitott
teljesitmény nyilatkozattal és az ivévizzel érintkezd anyagokra vo-
natkozé hatdsagi, nyilvantartasba vételi igazolassal, amely alapjan
ivoviz vezetékként is beépithetdk.

A fenti dokumentumok a pipelife.hu/letdltések helyen elérhetdk.



1.13. APP-R ES A PP-RCT CSOVEK HOMERSEKLET,
NYOMAS ES ELETTARTAM OSSZEFUGGESE

| PP-R PP-RCT

UNIBETA « CARBO*?

Hémérséklet Elettartam
[°C] [év] S5 (PN10) $2,5 (PN20)

S4 $3,2

10

20

30

40

50

s [ON S
s e no DRV

o L oss ous TR
D VR T 5 | o |

e P R R . | 5.
I O, - | o |

e

- hidegviz - melegviz - Hideg és melegviz

A PP-R, UNIBETA és CARBO®" csovekre vonatkozé értékek a tablazatban az SF = 1,5 biztonsagi tényezd alkalmazasaval keriiltek meghatarozasra a DIN
8077/2007 szabvany szerint.

O
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T[\RpLA,s ES KEZ,ELES,
JOTALLASI FELTETELEK

2.1. TAROLAS
ES KEZELES

A Pipelife PP-R rendszer elemeit az alabbi szabalyok betartdsa mel-
lett kell tarolni és kezelni.

A Pipelife PP-R rendszer elemeit tilos szabadtéren tarolni.

Tilos 6ket kitenni allandd, kdzvetlen napsttésnek és az id6ja-
ras hatasainak.

A rendszer elemeit tarold helyiségben, szaraz és pormentes
kornyezetben kell elhelyezni.

Tilos ezeket szerves olddszerekkel, oldoszereket vagy egyéb
vegyszereket tartalmazé termékekkel egy helyen tarolni, a ta-
rolt anyag (benzin, olaj, kéntartalmu vegyszerek stb.) inaktivita-
sara vonatkoz¢ garancia nélkdl.

Arendszer elemeit tilos kdzvetlen hésugarzasnak kitenni; a h6-
forrastol legalabb 1 m tavolsagot kell biztositani.

A tarolasi hdmérséklet nem haladhatja meg a +40 °C-ot. Az
ivOviz széllitdsara szant csdvek nem szennyezédhetnek a ta-
rolas alatt.

Kulonos figyelmet kell fordftani a csévek kezelésére 0 °C hé-
mérséklet alatt.

A Pipelife PP-R rendszer elemeit elktlonitve kell tarolni, a cs6
anyaga, nyomastartomanya, alak és a méret szerint.

A tarolas és kezelés kozben a csoveket nem szabad allandd
iranyba hat¢ terhelésnek kitenni, hajlitani és éles fellletekkel
aldtdmasztani.

A szalas kiszerelésben szallitott csdveket vizszintes helyzetben
kell tarolni, legalabb 0,17 m tavolsagra a padlo felett; a rakat
magassaga nem haladhatja meg a 0,6 métert.

10 PP-R/PP-RCT RENDSZER

Az alatamasztas maximalis tavolsadga a cséatmérdk figyelem-
bevételével: 16-32 mm-nél 0,25 m, 40-100 mm-nél 0,5 m.

A csovek aldtamasztasat ugy kell kialakitani, hogy az ne karo-
sithassa a csoveket (sima felUlet( aldtdmasztas). Az aldtdmasz-
tasra hasznalt tarto felllet szélessége legalabb 5 cm legyen.

Atekercses kiszerelésben szallitott cséveket vizszintes helyzet-
ben kell tarolni, legaldbb 0,1 m tavolsagra a padlo felett; egy
rakatban legfeljebb 3 tekercs helyezhetd egymasra.

A Pipelife PP-R rendszer elemeinek kezelése soran Orizzik
meg a csomagolas épségét.

A termékek kezelése soran a kilonalld elemek ne cstsszanak
a foldon, illetve ne dorzsolddjenek éles targyakhoz. A kezelés
soran az elemeket ne érje er6teljes behatas (pl. Utés).

2.2. GARANCIA

A Pipelife altal a rendszerhez biztositott garancia az alabbi feltételek
teljesulése esetén alkalmazhato.

Aszerelés soran csak homogén Pipelife PP-R rendszer (csé és idom)
hasznalhato. A fémbetétes idomok szereléséhez nem szabad ken-
derkécot hasznalni (aminél a tomitett dllapot csak nagy nyomatékra
alakul ki). A tomitéshez teflonszalag, folyékony menettdomitd vagy
menettomité zsindr hasznalata megengedett, amelyek Iényegesen
kisebb nyomaték mellett vagy nyomaték nélkdl is mdkodnek.

Az anyagokat Ugy kell tarolni, hogy az megfeleljen az el6z6 pontban
megadott tarolasi feltételeknek.

A tervezésnek, szerelésnek és Uzemeltetésnek 6sszhangban kell
lennie a Pipelife PP-R rendszerhez tartozé jelen Utmutatéval. A
csOrendszer szerelését csak erre kiképzett, megfelel§ hegesztési
tudassal bird szakember végezheti.



A CSORENDSZER

TE,RVEZES,E ES
MERETEZESE

A Planpipe épuletgépészeti tervez&programunk segftségével lehe-
téségvan a PP-R csérendszer megrajzolasara, hidraulikai méretezé-
sére, automatikus feliratozasara, anyag kigyljtésre és kidokumen-
taldsra. Amennyiben érdekli a honlapunkrél ingyenesen letdltheté
program és szeretné annak hasznalatat elsajatitani, kérjuk Iépjen
kapcsolatba a program kezelését betanité kollégankkal a kdvetkezé
e-mail cimen::

lajos.szarka-pager@pipelife.com.

A program mUkodésének bemutatdsara rendszeresen szervezink
online kurzusokat, amelyekre barmikor jelentkezhet. A méretezés
folyamatat bemutato videdk a Youtube-on is megtekinthetdk.

1 Pipelife - Pipe Design

BaSi data | Primary hycrauic deta |
Type 0

Heat exchanger Heating cartridge Hixing valve | Hixing value II T

Fririary Secandiary Setondary Priary Secondary Priary Secanciary M
i site sk s sile E
& hesing

site ide
- Connetting ends on secondary £ cooling
B8 nane Grested name Connecing size

i
=

= " o mm
v w 0 mm

Secondary side dala

© reany ooy ey Cheang  oong |
Forwarding i trmparature [70 15 G Forwarding i temparatire |70 5
Retin uidtenparstre [50 12 &
Type ofliqit | normal nater -
Densty [$713 [5713 kg3
K. vizkosty [2673E7 [367%7 mass
Chinera [i173 [0173 Jikak

Retun fuidenparatre 535 18 T
Oupitpower 5363 0w
Flowcapacity  563.9 0 kah

Pressurecapacty [0 20000 Fa
fvvaie [0 [0 wm | [ secstetmp

Presre dflerence: 0 0Fa

Typeotlepid [ rormel water -
parsy 507 [565 rgena
Kyikasty [448%7 [1165  mass
criners [fior— [i55 what

System pressure dffrence 12651 0 Fa

Total pressure difference 12551 0Fa

TUZIVIZ CSOVEZETEK

A polipropilén csovek tlziviz halozatban is alkalmazhatdk az alabbi
feltételek teljestilése esetén:

A cs@vezetéket olyan helyeken kell vezetni, amelyek t(z esetén
nincsenek kitéve 70 °C feletti hémérsékletnek.

. Egyéb esetekben (azokon a helyeken, ahol van tlzolté készu-
lék) a csOveket az altaldban szlkségesnél kétszer nagyobb
tUzallésaggal rendelkez6 akndba vagy csatornaba kell helyezni.

Ha a cs6 tlzszakasz hataron is atmegy, akkor az épuletszerke-
zet 4ttorését nem éghetd anyaggal kell tomiteni (pl. tdzvédelmi
mandzsetta). A szigetelészerkezetnek ugyanolyan t(zallésag-
gal kell rendelkeznie, mint annak az éplletszerkezetnek, ame-
lyen keresztul az elosztd rendszer dthalad. Ebben az esetben
nem szUkséges. hogy a t(zallésag a 60 percet meghaladja. Ha
az atmend csérendszer belsé keresztmetszete eléri a 8 000
mm?-t akkor tovabbi intézkedésre nincs szUkség.

PP-R/PP-RCT RENDSZER 11



5.

NYOMASVESZTESEGEK

5.1. NYOMASVESZTESEG KISZAMITASA

A csévezeték nyomasvesztesége [Ap,. (kPa)] a kovetkezd kép-
lettel szamithatd ki:

n
Bpge = Z['j *R;+Ap]
1

\ a csbszakasz hossza [m]

R fajlagos cs@surlodasi nyomasveszteség [kPa/m]

Apy,  az adott cs6szakaszon keletkez6 nyomasveszteseg [kPa]
n a csBszakaszok szama

A fajlagos csésurl6das miatti nyomasveszteség [R (kPa/m)]
alabbi képlettel kertl meghatarozasra:

a cs6 bels6 atmérsje [m]
surlédasi egyttthato [-]
a viz sebessége a cs6ben [m/s]

D < >ao

P =999,3 [kg/m*]-T=10°C-on
P =9879 [kg/m*]-T=50"°C-on
P =9718[kg/m?*-T=80"°C-on

a viz srlsége [kg/m3], mely fugg a viz hémérsékletétdl T [°C].

Az alaki ellenallas miatt keletkez6 nyomasveszteség (ido-
mok, szerelvények) Ap, [kPa] meghatarozasa:

ApF= v opoz E1

2000 -

% a viz sebessége a vezetékben [m/s]
a viz strdsége [kg/m?3]], mely fligg a viz hémérsékletétd! T [°C]
P =999,3 [kg/m*]-T=10°C-on
P =9879 [kg/m?*-T=50°C-on
P =9718[kg/m?*-T=80"°C-on
&  alakiellenaliasi tényez6

Az alaki ellendllasi tényezéket mérésekkel kell meghatarozni, ezért
ezek pusztan tapasztalati értékek. Azt, hogy a tablazatban szerepld
értékek adjak a legjobb alapot a cs6rendszerben fellépd nyomas-
veszteség kiszamitasahoz, a gyakorlat igazolta.

A teljes cs@vezeték nyomasveszteségének kiszamitasahoz szuksé-
ges, hogy minden szakasz adatait nagy gondossaggal szamitsunk ki.
A tapasztalatok alapjan célszer( a szakaszok kuldnbdzd, szamitott
értékeit tablazatban rogziteni és igy végezni az dsszesitést.

5.2. NYOMASVESZTESEG AZ IDOMOKBAN

(CSATLAKOZO IDOMOK)

Alaki ellenallasi egyltthaté (fligg az adott idom geometriajatol)

Toldé £=02
sziikité € =055
Konyé6k 90° =15
T-idom € =1,

T-idom aggal £=15

Szlikitett T-idom

&=1n

Szlikitett T-idom aggal

E=43

Fém - mlanyag csatlakozé

E-04

Fém - mlanyag sz(ikit6 csatlakozé

12 PP-R/PP-RCT RENDSZER
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5.3. NYOMASVESZTESEG TABLAZATOK

PP-R S5 (PN10) CSOVEK

Vizhémérséklet = 10 °C

20x1,9mm 25x2,3mm 32x2,9mm 40 % 3,7mm 50 x 4,6 mm 63 x5,8mm 75 % 6,8 mm 90 x8,2mm 110 x 10 mm
Q R % R v R v R % R % R % R v R Y R %
I/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m| m/s | kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s
0,01 | 0,006 0,1
0,02 | 0,020 0,1 0,006 01
0,03 | 0041 | 02 | 0012 | 01 0,003 | 01
0,04 | 0067 | 02 | 0019 | 01 0,006 | 0,1
0,05 | 0,099 0,3 0,029 0,2 0,008 0,1 0,003 0,1
006 | 0137 | 03 | 0039 | 02 | 001 0,1 0,004 | 01
0,07 | 0180 | 04 | 0052 | 02 | 0015 | 01 0,005 | 01 0,002 | 0/
0,08 | 0,227 0,4 0,065 0,3 0,019 0,2 0,006 0,1 0,002 0,1
0,09 | 0,280 0,5 0,080 0,3 0,023 0,2 0,008 0,1 0,003 01
070 {0337 | 05 | 0097 | 03 |0028| 02 |0009| 01 0,003 | 0/
0,12 | 0,465 0,6 0,133 0,4 0,038 0,2 0,013 0,1 0,004 0,1 0,001 01
0,14 | 0,611 0,8 0,175 04 0,050 0,3 0,017 0,2 0,006 0,1 0,002 01
016 | 0774 | 09 |0222| 05 |0063| 03 |0022| 02 | 0007 | 01 0,002 | 01 0,001 0,1
018 | 0954 | 10 |0273| 06 |0078| 03 | 0027 | 02 | 0009 | 01 0,003 | 01 0,001 01
0,20 | 1,150 11 0,329 0,6 0,094 0,4 0,032 0,2 0,01 0,2 0,004 01 0,002 0,1
030 | 2370 | 16 |0674| 10 |[0192 | 06 |0065| 04 |0022| 02 |0007 | 01 0,003 | 01 0,001 0,1
0,40 | 3,971 2,1 1124 | 13 | 0319 | 08 | 0108 | 05 |0037| 03 |0012| 02 |0005]| 01 0,002 | 01 0,001 01
0,50 | 5939 2,7 1,675 1,6 0,474 0,9 0,760 0,6 0,055 0,4 0,018 0,2 0,008 0,2 0,003 0,1 0,001 0,1
0,60 | 8,266 3,2 2,322 1.9 0,655 11 0,221 0,7 0,076 0,5 0,025 0,3 0,01 0,2 0,005 0,1 0,002 01
0,70 3,064 | 22 |0863 ] 13 | 0291 08 |0099| 05 |0033| 03 |0014| 02 |0006]| 02 |0002]| 01
0,80 3,900 2,5 1,095 1,5 0,369 1,0 0,126 0,6 0,042 0,4 0,018 0,3 0,008 0,2 0,003 0,1
0,90 4,826 2,9 1,352 17 0,455 11 0,155 0,7 0,051 0,4 0,022 0,3 0,009 0,2 0,004 0,1
1,00 5844 | 32 | 1634 | 19 | 0549 | 12 | 0187 | 08 |0062| 05 | 0027 | 03 | 0011 02 |0004| 02
1,20 2,269 2,3 0,760 1.4 0,258 09 0,085 0,6 0,037 0,4 0,015 0,3 0,006 0,2
1,40 2,998 2,6 1,001 17 0,340 1,1 0,112 0,7 0,049 0,5 0,020 0,3 0,008 0,2
1,60 3,819 | 30 | 1273 | 19 | 0431 12 10142 | 08 |0062| 05 |0026| 04 |0010]| 03
1,80 4732 | 34 | 1574 22 |0532| 14 |0175| 09 | 0076 | 06 | 0,031 04 |0012| 03
2,00 1,903 2,4 0,642 1,5 0,21 1,0 0,092 0,7 0,038 0,5 0,014 0,3
2,20 2,262 | 26 | 0762 | 17 |0250 | 11 0108 | 0,7 [0045| 05 | 0017 | 03
2,40 2649 | 29 | 0891 1,8 10292 | 12 |0126 | 08 | 0052 06 |0020| 04
2,60 3,064 31 1,029 2,0 0,337 13 0,146 0,9 0,060 0,6 0,023 0,4
2,80 3,507 3.4 1176 2,1 0,385 13 0,166 1,0 0,069 0,7 0,026 0,4
3,00 1332 23 | 0436 | 14 | 018 | 10 | 0078 | 07 |0030]| 05
3,20 1,497 2,4 | 0,489 1,5 0,211 11 0,087 0,8 0,033 0,5
3,40 1,671 2,6 0,545 1,6 0,235 1.2 0,097 0,8 0,037 0,5
3,60 1,854 | 2,8 |0604 | 17 |0260| 12 | 0107 | 08 | 0,041 0,6
3,80 2,045 29 0,666 1,8 0,287 1.3 0,118 0,9 0,045 0,6
4,00 2,246 31 0,731 1.9 0,314 1,4 0,129 0,9 0,049 0,6
4,20 2,454 | 32 [ 0798 | 20 |0343| 14 | 014 1,0 | 0054 | 07
4,40 2,672 | 34 10868 | 21 0373| 15 |[0153 | 10 | 0058 | 07
4,60 2,898 3,5 0,940 2,2 0,404 1,6 0,166 11 0,063 0,7
4,80 1016 | 23 | 0436 | 16 | 0179 11 0,068 | 0,8
5,00 1093 | 24 0469 | 17 |0193 | 12 |0073| 08

PP-R/PP-RCT RENDSZER
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PP-R S5 (PN10) CSOVEK

Vizhémérséklet = 50 °C

20x1,9mm 25%x2,3mm 32x2,9mm 40 x3,7mm 50 x 4,6 mm 63 x5,8mm 75%x6,8mm 90x8,2mm 1710 x 10 mm
Q R v R v R v R v R % R v R v R v R v
I/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m| m/s | kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s
0,01 | 0,005 | 01
0,02 | 0,016 | 0/ 0,005 | 01
0,03 | 0,033 | 02 | 0009 | 01 0,003 | 01
0,04 | 0055 | 02 | 0016 | 01 0,004 | 01
0,05 | 0,081 03 |0023| 02 |0007 | 01 0,002 | 01
0,06 | 0112 03 | 0032 02 | 0009 | 01 0,003 | 01
0,07 | 0147 | 04 | 0042 | 02 | 0012 | 01 0,004 | 01 0,001 01
008 | 0186 | 04 |0053] 03 | 0015 ] 02 | 0005 01 0,002 | 01
009 | 0229 | 05 |0065| 03 | 0019 | 02 | 0006 | 01 0,002 | 01
010 | 0277 | 05 | 0079 | 03 |0023| 02 |0008| 01 0,003 | 01
012 {0383 | 06 | 0109 | 04 | 0,031 0,2 | 0,0M 01 0,004 | 01 0,001 0,1
014 1 0505| 08 | 0143 | 04 | 0,041 03 | 0014 ] 02 |0005]| 01 0,002 | 01
016 | 0642 | 09 |0182 | 05 |0052| 03 |0018| 02 |0006| 01 0,002 | 01 0,001 01
018 | 0,793 10 | 0224 06 |0064| 03 |0022| 02 | 0007 ]| 0] 0,002 | 01 0,001 0,1
0,20 | 0,959 11 0,271 06 | 0077 | 04 |0026| 02 |0009]| 02 |0003]| 01 0,001 0,1
0,30 | 2,003 | 1,6 | 0,561 10 | 0158 | 06 | 0053 | 04 | 0018 | 02 |0006| 01 0,003 | 01 0,001 01
0,40 | 3,396 | 21 0943 | 13 | 0264 | 08 |008 | 05 |0030| 03 |0010]| 02 |0004 ]| 01 0,002 | 01 0,001 0,1
0,50 | 5132 | 27 1,417 16 10394| 09 | 0132 | 06 |0045| 04 |0015| 02 | 0006 | 02 |0003| 01 0,001 0,1
0,60 | 7206 | 3,2 | 1978 19 10548 | 11 0183 | 0,7 | 0062 | 05 | 0,021 0,3 | 0009 | 02 | 0004 ]| 01 0,001 0,1
0,70 2628 | 22 | 0726 | 13 |[0242| 08 | 0082 | 05 |0027| 03 |0012| 02 |0005| 02 |0002]| 01
0,80 3365 25 | 0926 | 15 |0307| 10 | 0104 | 06 |0034| 04 |0015| 03 |0006| 02 |0002]| 01
0,90 4188 | 29 1148 1,7 10,380 11 0128 | 07 |0042| 04 |0018 | 03 |0008| 02 |0003]| 01
1,00 5097 | 32 | 1393 19 | 0460 | 12 0155 | 0,8 | 0,051 05 |0022| 03 |0009| 02 |0003| 02
1,20 1950 | 23 | 0642 14 |0215| 09 |0070| 06 | 0030 | 04 |0013| 03 |0005]| 02
1,40 2,594 | 2,6 | 0,851 17 10284 | 11 0093 | 0,7 |0040| 05 | 0017 | 03 | 0006 | 02
1,60 3,327 | 3,0 | 1,087 19 10362 12 0118 | 0,8 | 0,051 0,5 | 0,021 04 | 0008 | 03
1,80 4147 | 3,4 | 1,351 22 10449 | 14 | 0746 | 09 | 0063 | 06 | 0026 | 04 | 0010| 03
2,00 1642 | 24 | 0545 | 15 | 0177 1,0 | 0076 | 07 | 0,031 05 | 0012 | 03
2,20 1,961 26 10649 | 17 | 0210 11 0,090 | 07 | 0037 | 05 | 0014 | 03
2,40 2,306 | 29 | 0,761 18 | 0246 | 12 |0105| 08 |0043| 06 | 0016 | 04
2,60 2,677 | 31 0882 20 [0284| 13 0122 | 09 |0050 | 06 | 0019 | 04
2,80 3,076 | 3,4 | 1,011 21 0,325 | 1,3 | 0139 10 | 0057 | 07 | 0022 04
3,00 1149 | 23 10369 | 14 | 0158 10 | 0064 | 07 | 0024 | 05
3,20 1,296 | 2,4 | 0416 15 | 0177 11 0,072 | 08 | 0027 | 05
3,40 1450 | 26 |0464 | 16 | 0198 1,2 | 0,081 0,8 | 0,031 0,5
3,60 1613 | 2,8 | 0516 17 10220 12 | 0089 | 08 | 0034 | 06
3,80 1,785 | 29 | 0570 | 1,8 | 0,242 13 10099 | 09 | 0037 06
4,00 1,964 | 31 0626 | 19 | 0266 | 14 | 0108 | 09 | 0,041 0,6
4,20 2152 | 3,2 | 0686 | 20 | 0291 1,4 0,118 10 | 0045 | 0,7
4,40 2349 | 34 | 0747 | 21 0,317 1,5 0,129 10 0048 | 07
4,60 2553 | 35 | 0811 2,2 103441 16 | 0139 11 0,053 | 07
4,80 0878 | 23 0372 | 16 0,151 11 0,057 | 0,8
5,00 0947 | 2,4 | 0401 1,7 | 0162 1,2 | 0,061 0,8

14
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PP-R $2,5 (PN20) CSOVEK

Vizhémérséklet = 10 °C

20x3,4mm 25%x4,2mm 32 x54mm 40 x6,7mm 50x8,3mm | 63x10,5mm | 75x12,5mm | 90x 15,0mm | 110x 18,3 mm

Q R v R Y R v R v R v R % R v R v R v

I/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s
0,01 | 0,012 | 01
0,02 | 0,041 0,1 0,014 | 01 0,004 | 0/
0,03 {0,084 | 02 |0028 | 01 0,009 | 01 0,003 | 01
0,04 | 0140 | 03 |0047| 02 |0015| 01 0,005 | 01
0,05 | 0207 | 04 |0070| 02 |0022]| 01 0,007 | 0/ 0,003 | 01
0,06 | 028 | 04 009 | 03 |0030| 02 |0010]| 01 0,004 | 01
007 {0375 05 | 0126 | 03 |0039| 02 |0013 ]| 01 0,005 | 01 0,002 | 01
008 |0475] 06 |0159 | 04 |0050| 02 |0017 | 01 0,006 | 0,1 0,002 | 0/
0,09 | 0585| 07 |019 | 04 | 0,061 0,3 | 0,021 0,2 | 0,007 | 01 0,002 | 01
010 | 0704 | 0,7 |0236| 05 |0073| 03 ]0025| 02 |0,009| 01 0,003 | 01 0,001 01
012 | 0973 09 |0325| 06 | 0,01 03 |0034] 02 |0012| 01 0,004 | 01 0,002 | 01
014 11279 | 10 |0427| 06 |0133| 04 |0045| 03 | 0016 | 02 |0005| 01 0,002 | 0/ 0,001 0,1
016 | 1622 12 |0540| 07 |0168| 05 |0057| 03 |0020| 02 |0,006]| 01 0,003 | 01 0,001 01
018 | 2000 13 |0665| 08 |0206| 05 |0070| 03 |0024| 02 |0,008]| 01 0,003 | 01 0,001 0,1
020 | 2414 15 ]10802| 09 |0249| 06 |0084| 04 |0029| 02 |0010]| 01 0,004 | 01 0,002 | 0,1
030 |4994 | 22 |1650| 14 |0510| 08 |0172| 05 |0060| 03 |0019| 02 |0008| 02 |0004| 01 0,001 01
040 | 8397 | 29 | 2761 1,8 10849 | 11 028 | 07 |0099| 05 |0032| 03 |0014| 02 |0006]| 01 0,002 | 01
0,50 41251 2,3 | 1264 | 1,4 10425 09 | 0147 | 06 |0048| 04 | 0,021 03 |0009| 02 |0003| 01
0,60 5735 | 28 | 1752 17 10587 11 0,203 | 0,7 |0066| 04 |0029| 03 |0012| 02 |0005| 01
0,70 7585 | 3,2 |23N1 20 0773 13 |0267| 08 |0087| 05 |0038| 04 |0016| 02 |0006| 02
0,80 2939 | 23 | 0981 14 10338 09 |0110| 06 |0048| 04 |0020| 03 |0008]| 02
0,90 3635 | 25 1,211 16 10417 10 |0135] 06 |0059| 05 |0025| 03 |0010| 02
1,00 4399 | 28 |1463| 18 |[0503| 12 |0163| 0,7 |0,071 05 | 0030 | 04 |00 0,2
1,20 6,127 | 3,4 | 2,031 22 |069 | 14 10225| 09 |0097| 06 |0,041 04 |0016| 03
1,40 2683 | 25 |0917| 16 |029% | 10 |[0128 | 07 |0054| 05 | 0,021 03
1,60 3417 | 29 1,165 18 10375| 12 |0162| 08 |0068| 06 |0026| 04
1,80 4,233 | 32 | 144 21 0463| 13 |0200| 09 |0083| 06 |0032| 04
2,00 1,742 1 2,3 | 0559 | 1,4 |0.241 1,0 | 0,101 07 10039 | 05
2,20 2070 | 25 |0663| 16 |0286 | 11 0119 | 0,8 |0046| 05
2,40 2423 28 | 0775 17 10334| 12 |0139| 08 |0054| 06
2,60 2803 | 30 |0894| 19 |038 | 13 [0160| 09 |0062| 06
2,80 3,208 | 32 |1022| 20 |(0440| 14 | 0183 10 10070 | 07
3,00 3,638 | 35 1158 | 2,2 10498 | 15 | 0207 | 11 0,080 | 07
3,20 1,301 23 10559 | 16 |0232 11 0,089 | 08
3,40 1452 | 25 0623 ] 17 0259 | 12 |0099| 08
3,60 1,610 | 2,6 | 0,691 1,8 10286 13 0110 | 09
3,80 1,776 | 2,7 | 0,761 19 10316 | 13 | 0121 09
4,00 1949 | 29 |0835| 20 |0346| 14 | 0133 1,0
4,20 2,131 30 | 0912 | 21 0377 | 1,5 | 0145 1,0
4,40 2319 | 32 (0992 | 22 |0410| 16 | 0157 1,0
4,60 2515 33 | 1075 23 [0444| 16 | 0170 11
4,80 2,718 | 35 1,161 24 10480 17 10184 11
5,00 1,251 25 10516 | 18 | 07198 1,2

PP-R/PP-RCT RENDSZER
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PP-R S2,5 (PN20) CSOVEK

Vizhémeérséklet = 50 °C

20 % 3,4mm 25x4,2mm 32 x54mm 40 % 6,7mm 50x83mm | 63x10,5mm | 75x12,5mm | 90 x15,0mm | 110x 18,3 mm

Q R v R v R v R v R v R v R v R Y R v

I/s kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s

0,01 | 0,010 | 01

0,02 | 0,034 | 01 0,0m1 0,1 0,004 | 01

0,03 | 0069 | 02 |0023| 01 0,007 | 01 0,002 | 01

0,04 | 0114 | 03 |0038| 02 |0012| 01 0,004 | 01

005 | 0169 | 04 |0057| 02 |0018 ]| 01 0,006 | 01 0,002 | 01

006 |0234| 04 |0078| 03 [0024| 02 |0008| 01 |0003]| 01

007 | 0308 | 05 |0102| 03 |0032| 02 |00M 01 0,004 | 01 0,001 0,1

008 | 039 | 06 |0130| 04 |0040| 02 |0014 | 01 0,005 | 0,1 0,002 | 0/

009 |0482| 07 |0160| 04 |0050| 03 |0017| 02 |0,006]| 0] 0,002 | 0

010 | 0582 07 0193 | 05 |0060| 03 ]0020| 02 |0,007| 01 0,002 | 01 0,001 01

012 10807| 09 |0267| 06 |0082| 03 |0028| 02 |0010| 01 0,003 | 01 0,001 0,1

014 1 1065| 1,0 | 0,351 06 |0108| 04 |0037| 03 |0013| 02 |0004] 01 0,002 | 01 0,001 0,1

016 | 135 | 12 |0446| 07 |0137| 05 |0046| 03 |0016| 02 |0005]| 01 0,002 | 01 0,001 01

018 | 1,679 1,3 | 0,551 08 |0169 | 05 |0057| 03 |0020| 02 |0006]| 01 0,003 | 01 0,001 01

020 | 2033] 15 |0666| 09 |0204| 06 |0069| 04 |0024| 02 |0008]| 0, 0,003 | 01 0,001 0,1

030 | 4273 22 |1388 | 14 |0423| 08 | 0141 05 |0049| 03 |0016| 02 |0007| 02 |0003]| 01 0,001 01

0,40 | 7,281 29 12348 | 1,8 | 0,710 11 0,236 | 0,7 | 0,081 05 10026 | 03 |0,011 0,2 | 0005 01 0,002 | 01

0,50 3,541 23 11065| 14 |0353] 09 | 0121 06 10039| 04 |0017| 03 |0007| 02 [0003]| 01
0,60 4964 | 2,8 |1486 | 17 | 0491 11 0168 | 0,7 |0054| 04 |0023| 03 |0010| 02 |0004| 01
0,70 6,616 | 3,2 [1972| 20 |[0649| 13 | 0,221 0,8 | 0,071 0,5 | 0,031 04 |0013| 02 |0005| 0,2
0,80 2523 23 0828 | 14 |0,.281 09 0090 | 06 |0039| 04 |0016| 03 |0006]| 02
0,90 3138 | 25 | 1027 16 [0348| 10 | 0111 06 |0048 | 05 |0020| 03 |0008]| 02
1,00 3816 | 28 | 1245 | 1,8 | 0421 12 10135 | 07 |0058| 05 |0024| 04 |0009]| 02
1,20 5364 | 34 | 1742 | 22 |0587| 14 |0187| 09 |0080| 06 |0033| 04 |0013| 03
1,40 2317 25 [ 0778 | 16 |0247| 10 |0106| 07 |0044| 05 |0017| 03
1,60 2,971 29 10994, 18 |0315| 12 |0135| 08 |0056| 06 | 0,021 0,4
1,80 3,702 | 3,2 | 1235| 21 039 | 13 |0167 | 09 |0069| 06 |0026]| 04
2,00 1,501 23 10473 14 0202 10 0083 07 |0032] 05
2,20 1,791 25 10563 | 16 ]0240 | 11 0099 | 08 |0038]| 05
2,40 2106 | 2,8 0660 | 17 |0,281 1.2 0116 | 0,8 |0044| 06
2,60 24451 30 |0765| 19 |0325| 13 |0134| 09 | 0,051 0,6
2,80 2809 | 32 |0877| 20 [0373| 14 | 0153 1,0 10058 | 07
3,00 3197 | 35 |09% | 22 |0423| 15 | 0174 11 0,066 | 0,7
3,20 1123 | 23 | 0476 | 16 | 0,195 11 0,074 | 08
3,40 1256 25 (0532 17 |0218| 1,2 |0083| 08
3,60 1,397 | 2,6 | 0591 18 10242 13 |0092| 09
3,80 1545 | 2,7 | 0653 | 19 |[0267| 13 | 0,101 09
4,00 1,701 29 10718 | 20 |0293| 14 |01M 1,0
4,20 1,863 | 30 |0786 | 21 0,321 15 10121 10
4,40 2033 | 32 |085% | 22 |0349| 16 | 0132 10
4,60 2210 33 |0930| 23 |0379| 16 | 07143 11
4,80 2,394 | 35 | 1006 | 24 |0410| 17 | 0155 11
5,00 1086 | 25 | 0442 | 1,8 | 07167 1,2

16 PP-R/PP-RCT RENDSZER



PP-R S2,5 (PN20) CSOVEK

Vizhémérséklet = 80 °C

20 x3,4mm 25x4,2mm 32 x54mm 40 % 6,7mm 50x83mm | 63x10,5mm | 75x12,5mm | 90 x15,0mm | 110x 18,3 mm

Q R v R v R % R v R Y R % R v R v R v

I/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s
0,01 | 0,009 | 11
0,02 | 0,030 | 11 0,010 | 01 0,003 | 0/
0,03 | 0,062 | 0,2 | 0,021 01 0,006 | 0,1 0,002 | 01
0,04 | 0104 | 03 |0035| 02 |00M 0,1 0,004 | 01
0,05 | 0155 | 0,4 | 0,051 0,2 ]0016| 01 0,005 | 0/ 0,002 | 01
0,06 | 0214 | 04 | 0,071 03 ]0022| 02 |0007| 01 0,003 | 0,1
007 | 0282 05 |0094| 03 |0029| 02 |0010]| 01 0,003 | 01 0,001 01
008 | 0359 | 06 |0119 | 04 |0037| 02 |0012| 01 0,004 | 01 0,001 01
009 | 0443 | 07 |0146| 04 |0045| 03 |0015| 0,2 |[0,005| 01 0,002 | 01
010 | 0536 | 07 |0177| 05 |0054| 03 |0018| 02 |0006| 01 0,002 | 01 0,001 01
012 | 0746 | 09 |0245| 06 |0075| 03 ]0025| 02 |0009| 01 0,003 | 01 0,001 01
014 10988 | 10 |0323| 06 |0099| 04 |0033| 03 |0012| 02 |0004| 01 0,002 | 0/ 0,001 0,1
0,16 | 1,261 12 0412 07 |0126| 05 |[0042| 03 |0015| 02 |0005| 01 0,002 | 01 0,001 01
018 | 1565 13 |0510| 08 |0155| 05 |0052| 03 |0018| 02 |0006| 01 0,003 | 01 0,001 01
020 | 1900 15 |0617| 09 |0188 | 06 |0063| 04 |0022| 02 |0,007| 01 0,003 | 0/ 0,001 0,1
0,30 | 4,031 2,2 | 129 | 14 0391 08 | 0130 | 05 |0045| 03 |0014| 02 |0006| 02 |0003]| 01 0,001 0,1
040 | 6918 | 29 |2206| 18 |0,661 11 0218 | 07 |0075| 05 |0024| 03 |0010| 02 |0004| 01 0,002 | 01
0,50 3346 | 23 1099 | 14 |0327| 09 0,111 06 0036 | 04 |0015] 03 |0006| 02 |[0002]| 01
0,60 4,712 1 2,8 | 1,395 | 17 0456 | 1] 0155 | 0,7 |0,050| 04 | 0,021 03 |0009| 02 |0003| 01
0,70 6,304 | 32 |1858| 20 |0605| 13 |0205| 08 |0065| 05 |0028| 04 |0012| 02 |0005| 02
0,80 2,384 23 | 0774 | 14 | 0,261 09 |0083| 06 |0036| 04 |0015| 03 |0006]| 02
0,90 2974 25 0963 | 16 |0324| 10 |0103| 06 |0044| 05 |0018| 03 |0007| 02
1,00 3626 | 28 1171 18 10392 12 |0124| 07 |0053| 05 |0022| 04 |0009| 02
1,20 5121 34 |1645] 22 10549 | 14 |0173 | 09 |0074| 06 | 0,031 04 10012 | 03
1,40 2197 | 25 [0730| 16 |0230| 10 |[0098| 07 |0040| 05 |0016| 03
1,60 2,826 | 29 |0936 | 18 |0293| 12 |0125| 08 | 0,051 06 |0020| 04
1,80 3532 | 32 | 1,166 | 2] 0364 | 13 | 0155 | 09 |0064| 06 |0024| 04
2,00 1,421 23 10443 | 14 |0/188 1,0 10077 | 07 ]0029| 05
2,20 1,700 | 25 |0528 | 16 |0224| 11 0092 | 08 |0035| 05
2,40 2,003 | 28 | 0621 17 10263 12 |0107 | 08 |0,041 0,6
2,60 2,331 30 10,721 19 10304| 13 | 0124 09 |0047| 06
2,80 2682 | 32 [0828| 20 |0349| 14 | 0142 10 ]10054| 07
3,00 3058 | 35 |0942| 22 [(0397| 15 | 0162 11 0,061 0,7
3,20 1,064 | 23 (0447 | 16 | 0182 11 0,069 | 08
3,40 1192 | 2,5 |0,501 17 10204 12 |0077] 08
3,60 1328 26 |0557 ] 18 |0226| 13 |0085| 09
3,80 1,471 27 10616 19 |0250| 13 |0094| 09
4,00 1,621 29 |0679] 20 |0275| 14 |0/103 1,0
4,20 1,778 | 3,0 | 0744 | 21 0,301 15 0,113 1,0
4,40 1942 | 32 |0812| 22 |0328| 16 |0123 1,0
4,60 21131 33 |0882| 23 035 | 16 [0134 ] 11
4,80 2,292 35 |0956 | 24 |038| 17 | 07145 11
5,00 1,033 | 25 | 0416 | 18 | 0/156 1,2

PP-R/PP-RCT RENDSZER
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UNIBETA CSOVEK

Vizhémérséklet =10 °C

16%x2,2mm|[20x2,8mm|{25%x2,8mm|32x3,6mm|40x4,5mm|50x56mm|63x71mm|75x84mm|90x 10,1 mm|(110 x 12,3 mm|125x 14,0 mm|160 x 14,6 mm|200 x 18,2 mm

Q R \ R v R v R v R v R v R v R v R Y R \ R \ R \ R \
I/s _|kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s
0,02 /0,083] 0,2 {0,027 01 0,001 01

0,04/0,282| 0,4 |0,093] 0,2 |0,015] 0,2

0,06/0,576| 0,6 0,189 0,4 |0,033] 0,2 |0,008] 01

0,080,958 0,8 |0,313| 0,5 ]0,076| 0,3 [0,020| 0,2 |0,006] 0,

0,10 [1,422| 1,0 |0,465] 0,6 | 0,113 0,4 0,036 0,2 |0,009] 0,2

012 (1967| 1,2 |0,641] 0,7 |0,156| 0,5 ]0,049] 0,3 [0,016| 0,2 |0,004| 0,1

0,14 12,588| 1,4 |0,843] 0,9 |0,198] 06 |0,063] 03 |0,023] 0,2 |0,007] 0,

0,16 |3,285| 1,6 |1,068| 1,0 |0,252| 0,6 |0,078 04 |0,027| 0,2 |0,010| 0,2

0,18 | 4,056| 1,8 |1,316] 11 0,312 0,7 |0,095 04 |0,034] 0,3 |0,011] 0,2 {0,004 01

0,204,900/ 2,0 {1,588 1,2 |0,377 08 |0,114| 0,5 |0,039| 0,3 |0,014| 0,2 |0,005 0,1 |0,002| 0,1

0,3010182] 2,9 |3,277) 1,8 |0,757| 1,2 |0,235] 0,7 |0,082| 0,5 |0,027] 0,3 |0,010] 0,2 |0,004] 0,

0,40 5499 2,5 1,268 1,6 {0,393 1,0 |0,134| 0,6 |0,047| 04 |0,015/ 0,2 {0,010/ 0,2 |0,003] 0,1

0,50 8,236] 3,1 |1,895| 2,0 {0,586 1,2 |0,198] 0,8 |0,067] 0,5 |0,023] 0,3 |0,014] 0,2 |0,004] 0,1

0,60 2,635 2,410,801 1,4 (0,272 09 |0,095 0,6 |0,031] 04 |0,017| 03 |0,006] 0,2

0,70 2,487| 2,8 |1,351] 1,7 |0,363] 11 |0,922| 0,7 |0,040] 0,4 |0,022| 0,3 |0,007] 0,2 |0,003] 0,1

0,80 4,449 31 12,012| 1,9 |0,458] 1,2 |0,157| 0,8 |0,053] 0,5 |0,028| 0,3 |0,010| 0,2 |0,004{ 0,1

0,90 5484 3,5 [2,792| 2,2 |0,564] 14 (0,192 09 |0,064] 0,6 |0,034] 04 |0,012] 0,2 |0,005 0,2

1,00 3,713| 2,4 10,678| 1,5 0,234/ 1,0 |0,076| 0,6 |0,046| 0,5 |0,014] 0,3 |0,005 0,2 {0,003 0,1

1,20 4,729 29 0948 1,8 |0318] 1,2 {0,106 0,7 |0,061| 0,510,019 0,3 |0,007] 0,2 |0,004] 0,2

1,40 5559 3.4 |1,246| 21 [0,420| 1,4 |0141] 0,9 |0,076| 0,6 |0,026] 0,4 |0,009| 0,2 |0,005 0,2

1,60 1,594| 2,5 0,535 1,6 /0180 1,0 {0,095 0,7 |0,032] 0,4 |0,012] 0,3 ]0,007 0,2 |0,001] 0,119

1,80 1967| 2,8 |0,662| 1,7 |0,219| 11 |0,113| 0,8 |0,039] 0,5 (0,015 0,3 |0,008 0,2 |0,001]0,134

2,00 2,392| 31 10,802] 19 |0,266] 1,2 |0136] 0,8 {0,047 05 |0,018 04 |0,010] 0,3 |0,002|0,148

2,20 2,838| 3,4 10954/ 21 |0314| 1,3 |0,157| 09 |0,055 0,6 |0,021| 0,4 |0,012| 0,3 |0,002|0,164

2,40 1118| 2,3 10,366] 1,5 |0,183] 1,0 |0,066] 0,6 |0,025 04 |0,013] 0,3 |0,003/ 0,179

2,60 1,294| 2,5 (0,425 1,6 |0,207| 11 |0,076| 0,7 |0,028] 0,5 0,016/ 0,4 |0,004| 0,194

2,80 1,481 2,7 10,487 1,7 |0,236] 11 | 086| 0,7 |0,033] 0,5 |0,018] 0,4 |0,004/0,208/0,001| 0,1
3,00 1,681 29 |0,548] 1,8 |0,263| 1,2 |0,097| 0,8 |0,037| 0,5 (0,021 0,4 |0,005/0,223/0,002| 0,1
3,20 1,892 31 |0618] 2,0 |0,295] 1,3 |0111] 0,8 |0,042] 0,6 |0,022| 0,4 |0,005/0,238/0,002| 0,2
3,40 2115| 3,3 10,692| 2,1 |0,325| 1,4 |0,123| 09 |0,046] 0,6 |0,025 0,5 |0,006|0,253/0,002| 0,2
3,60 2,335 3,5 |0,763] 2,2 {0,360 1,4 |0135] 0,9 |0,052| 0,6 |0,028 0,5 |0,0070,268/0,002| 0,2
3,80 0,844 2,3 10,393| 1,5 |0,149| 1,0 |0,056| 0,7 | 0,03| 0,5 |0,007|0,283|0,003| 0,2
4,00 0929| 2,4 10432| 16 0165 11 |0,062] 0,7 |0,034] 0,5 ]0,008|0,298/0,003| 0,2
4,20 1,018| 2,6 |0,467| 1,7 | 018| 1,1 |0,067| 0,7 |0,037| 0,6 |0,009|0,312(0,003| 0,2
4,40 1102 2,7 10,509 1,7 |0,195] 1,2 |0,074| 0,8 |0,041] 0,6 |0,010{0,328/0,003] 0,2
4,60 1,198] 2,8 10,547 1,8 | 0,21| 1,2 |0,079] 0,8 |0,043| 0,6 |0,010/0,343/0,004| 0,2
4,80 1,297] 29 [0592| 19 |0,226] 1,3 |0,086] 0,8 |0,047] 0,7 |0,011]0,357/0,004| 0,2
5,00 1,391] 31 [0,632| 2,0 0,246 1,3 |0,092| 09 |0,051| 0,7 |0,012|0,372/0,004| 0,2
5,20 0,680 2,0 10,264 1,4 ]0,00/ 0,9 ]0,053] 0,7 |0,013]0,387|0,005| 0,3
5,40 0,730| 2,1 |0,281 1,4 |0,06| 09 |0,058 0,7 |0,013|0,402/0,005| 0,3
5,60 0,775/ 2,2 {0,300, 1,5 ]0,114| 1,0 |0,062] 0,8 |0,015]0,417/0,005| 0,3
5,80 0,828| 2,3 |0,322| 1,5 (0,120 1,0 |0,065 0,8 |0,016|0,431|0,006| 0,3
6,00 0,875| 2,3 10,342 16 ]10129] 11 |0,069] 0,8 |0,017|0,447/0,006| 0,3
6,50 0952| 2,4 10,395 1,7 |0147| 11 |0,080] 0,9 |0,019|0,484/0,0065 0,3
7,00 1154] 2,7 10,451 1,8 |0,169] 1,2 |10,092| 1,0 |0,022|0,521/0,007| 0,3
7,50 1,241 29 10,512 2,0 {0,193| 1,3 |0,703| 1,0 |0,025|0,558/0,009| 0,4
8,00 1,399 3,0 |0575] 21 |0,217] 14 [0,116] 11 ]0,028/0,596/0,009| 0,4
8,50 0,642| 2,2 /10,240 1,5 (0,130 1,2 |0,031/0,633/ 0,01 | 0,4
9,00 0,713] 2,4 |0,267| 1,6 | 0,145 1,2 |0,034/0,670/0,012| 0,4
9,50 0,786 2,5 ]0,296| 1,7 |0,160| 1,3 |0,038/0,707|0,013| 0,5
10,00 0,864 2,6 10326 1,8 | 0174 1,4 ]0,041]0,745/0,014| 0,5
10,50 0944\ 2,7 |10,353] 1,8 |0,191| 1,4 ]0,045/0,782(0,015| 0,5
11,00 1,028] 2,9 10,386 19 ]0,208 1,5 |0,049/0,819/0,017| 0,5
11,50 1122| 3,0 10,419] 2,0 |0,226| 1,6 |0,054|/0,856/0,018| 0,6
12,00 0,450] 2,1 10,243| 1,6 |0,057|0,894| 0,02 | 0,6
12,50 0,486| 2,2 |0,262| 1,7 |0,062|0,931/0,021| 0,6
13,00 0,524| 2,3 10,282] 1,8 |0,067/0,968|0,023| 0,6
13,50 0,563| 2,4 |0,303| 1,8 |0,070| 1,005/0,024| 0,6
14,00 0,598] 2,4 10,321 19 |0,076|1,042/0,026| 0,7
14,50 0,639| 2,5 (0,342 2,0 |0,081| 1,08|0,028| 0,7
15,00 0,681] 2,6 10,366 2,0 |0,086| 1,117]0,029| 0,7
15,50 0,725 2,7 1 0,89| 2,1 [0,091|1,154|0,031| 0,7
16,00 0,765 2,8 |0,414| 2,2 |0,096| 1,191]|0,033| 0,8
16,50 0,811 2,9 10,435 2,2 |0,102|1,229|0,034| 0,8
17,00 0,858] 3,0 10,460 2,3 |0,108| 1,266/0,037| 0,8
17,50 0,486| 2,4 |0,113[1,303|0,038| 0,8
18,00 0,513] 2,4 10119] 134|041 | 09
18,50 0,536| 2,5 |0,126[1,378/0,043| 09
19,00 0,564| 2,6 | 0,131 1,415]0,044| 09
19,50 0,593| 2,6 |0,138|1,452(0,047| 0,9
20,00 0,622| 2,7 | 0,145]1,489/0,049| 1
20,50 0,647| 2,8 | 0,152|1,526(0,052| 1
21,00 0,678 2,8 | 0,158|1,564{0,054| 1
21,50 0,709 2,9 |0,165|1,601/0,056| 1
22,00 0,741] 3,0 | 0,173]1,638|0,059| 11
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UNIBETA CSOVEK

Vizhémérséklet = 50 °C

16x2,2mm|[20x2,8mm|25x2,8mm|32x3,6mm|40x4,5mm|50x56mm|63x71mm|75x84mm|90 x 10,1 mm[110 x 12,3 mm|125 x 14,0 mm|160 x 14,6 mm|200 x 18,2 mm

Q R \ R v R v R v R v R v R v R v R v R \ R v R v R \
I/s _|kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s
0,020,068 0,2 {0,022] 0,1 0,004/ 01

0,04|0,230] 0,4 |0,075| 0,2 |0,019] 0,2 |0,005 0,1 |0,001] 0,

0,06/0473] 0,6 |0,154| 04 ]0,035 0,2 |0,011] 01 |0,004] 0,1 0,001 01

0,080,792| 0,8 |0,257| 0,5 ] 0,06| 03 |0,019| 0,2 |0,007| 0,1 |0,002| 01

0,10 ]1183| 1,0 |0,382] 0,6 |0,089 04 ]0,028 02 |0,009] 0,2 |0,003] 0,1 {0,001 01

012 1,644 1,2 | 053] 0,7 |0124| 0,5 ]0,038 073 |0,013| 0,2 |0,004] 0,1 {0,001 01

01412175 1,4 10698 09 |0158 06 | 0,05| 03 |0,018] 0,2 |0,006] 0,1 [0,002] 01

0,16 [2,773| 1,6 0,888 1,0 |0,206| 0,6 |0,062| 04 |0,021| 0,2 |0,008] 0,2 {0,002| 01

018 3,439 1,8 |1,099] 11 |0,252| 0,7 |0,076] 04 |0,027] 0,3 |0,009] 0,2 {0,003 01 |0,001] 01

0,204,172 2,0 {1,330, 1,2 |0,306] 0,8 |0,091| 0,5 |0,031| 0,3 |0,011| 0,2 |0,004{ 0,1 |0,002| 0,1

0,308,828 2,9 |2,785 1,8 10,624 1,2 |0,191] 0,7 |0,066] 05 ]0,022] 0,3 |0,007| 0,2 |0,003] 0,1 |0,001] 01

0,40 4,731 2,5 /1,059 1,6 {0,323] 1,0 |0,709| 0,6 |0,037| 0,4 |0,012| 0,2 {0,005 0,2 |0,002| 0,1

0,50 7161 31 11599 2,0 |0486] 12 0162 0,8 |0,055 05 |0,025 0,3 |0,008] 0,2 |0,003 01

0,60 2,242| 2,4 10,669 1,4 |0,224/ 09 |0,077| 0,6 |0,035 04 |0,011| 03 |0,005 0,2

0,70 2989 2,8 10,891 1,7 {0,301 11 |0,000] 0,7 |0,038] 0,4 |0,014| 0,3 |0,006] 0,2 |0,002] 0/

0,80 3,837| 31 | 1142 19 |0,382| 1,2 |0,129| 0,8 |0,043] 0,5 |0,018| 0,3 [0,008 0,2 |0,003] 0,1

0,90 4,757| 3,5 11,409 2,2 0471 1,4 10159] 09 |0,052] 0,6 |0,023] 0,4 |0,010] 0,2 |0,004] 0,2

1,00 1,718 2,4 10,570 1,5 |0,194| 1,0 |0,062| 0,6 |0,028/ 0,5 |0,011| 0,3 [0,004/ 0,2 |0,002] 0,1

1,20 2,404 29 |0,802| 1,8 |0,265 1,2 0,088 0,7 |0,037 0,5 |0,015 0,3 0,006 0,2 |0,003] 0,2

1,40 3,221 3,4 |1,062| 21 |0,352| 1,4 |0117| 09 | 0,05| 0,6 |0,021] 0,4 |0,008 0,2 |0,004| 0,2

1,60 1,366 2,5 (0451 16 [0150] 1,0 |0,063] 0,7 |0,026] 04 |0,010] 0,3 |0,006] 0,2 |0,001] 0,119

1,80 1,694| 2,8 |0,561| 1,7 |0183| 11 |0,079| 0,8 |0,032] 0,5 (0,012 0,3 |0,007| 0,2 |0,002| 0,134

2,00 2,071] 31 10,682 19 |0,223] 1,2 |0,094] 0,8 {0,039 0,5 |0,015] 04 |0,008 0,3 |0,002|0,149

2,20 2,467 3,410,815 2,1 |0,266] 1,3 |0113| 09 |0,046| 0,6 |0,017| 0,4 |0,010/ 0,3 |0,002|0,164

2,40 0958| 2,3 0,309 15 (0131 1,0 |0,055 0,6 |0021 04 |0,011] 03 |0,003] 0,179

2,60 1113 25 1036| 16 [0153] 11 0,063 0,7 [0,023] 0,5 |0,013] 0,4 |0,003|0,194

2,80 1,279 2,7 |0414] 1,7 | 0174 11 [0,072] 0,7 |0,027] 0,5 |0,015 0,4 ]0,0040,208

3,00 1,455| 29 |0,467| 1,8 |0199| 1,2 [0,081| 0,8 | 0,03| 0,5 (0,017 04 |0,0040,223/0,001| 0,1
3,20 1,642 31 10,528 2,0 |0,222| 1,3 {0,093 0,8 |0,035 06 |0,017] 04 |0,0050,238/0,002| 0,2
3,40 1,841 3,3 (0592| 21 |0,25| 1,4 |0,103| 09 |0,038/ 0,6 |0,021 0,5 ]0,005/0,253/0,002| 0,2
3,60 2,038] 35 |0654| 2,2 {0,275 1,4 |0114] 09 |0,043] 0,6 0,023 0,5 |0,006]0,268/0,002| 0,2
3,80 0,725/ 2,3 |0,306| 1,5 |0,125| 1,0 |0,047| 0,7 | 0,025/ 0,5 |0,006|0,283/0,002| 0,2
4,00 0,800] 2,4 |0,334| 16 {0139 11 10,047, 0,7 |0,027] 0,5 ]0,007/0,298/0,002| 0,2
4,20 0,878/ 2,6 |0,368| 1,7 |0,152| 1,1 |0,056] 0,7 |0,031| 0,6 |0,007|0,313/0,003| 0,2
4,40 0953] 2,7 10,399 1,7 | 0164 1,2 |0,062] 0,8 |0,034] 0,6 |0,008|0,328/0,003| 0,2
4,60 1,038| 2,8 |0435| 1,8 |0,178| 1,2 |0,066| 0,8 |0,036] 0,6 |0,008/0,343/0,003| 0,2
4,80 1126 29 10469 19 0192 1,3 0,073 08 |0,039] 0,7 |0,0090,357/0,003| 0,2
5,00 1,210| 31 |0,508] 2 |0,209] 1,3 ]0,077] 09 |0,042] 0,7 |0,010/0,372/0,003| 0,2
5,20 0,544 2 0,224 1,4 (0,084 09 ]0,045 0,7 |0,011]0,387|0,004| 0,3
5,40 0,586| 2,1 |0,239] 1,4 {0,089 0,9 |0,048 0,7 |0,011]0,402/0,004| 0,3
5,60 0,623] 2,2 10,255 1,5 (0,096 1,0 ]0,052] 0,8 |0,012]|0,417|0,004| 0,3
5,80 0,669| 2,3 0,275 1,5 (0,102 1,0 |0,054/ 0,8 |0,013]0,432|0,005| 0,3
6,00 0,716 2,3 10,292] 1,6 |0,109] 11 |0,058 0,8 |0,013]0,447/0,005| 0,3
6,50 0,826 2,4 10,338 1,7 |0,125| 11 |0,067| 0,9 |0,016/0,484/0,005| 0,3
7,00 095| 2,7 10388 1,8 |0,144| 1,2 10,078 1,0 |0,018]0,521|0,006| 0,3
7,50 1,083| 29 (0441 2,0 |0164| 1,3 |0,087 1,0 |0,021|0,558/0,007| 0,4
8,00 1,225 3 |0497] 21 |0185] 1,4 0,098 11 ]0,023]0,596/0,008| 0,4
8,50 0,556| 2,2 /0,205 1,5 |0,111| 1,2 |0,026|0,633/0,009| 0,4
9,00 0,618] 2,4 |0,229] 16 |0123| 1,2 |0,029]0,670/ 0,01 | 0,4
9,50 0,684/ 2,5 0,254 1,7 |0137| 1,3 ]0,032|0,707[0,011| 0,5
10,00 0,753] 2,6 |0,280] 1,8 |0,149] 1,4 |0,034|0,745/0,012| 0,5
10,50 0,824 2,7 10,304/ 1,8 |0,163| 1,4 |0,038/0,782|0,013| 0,5
11,00 09| 2910333 19 |0178] 15 ]|0,041/0,819{0,014| 0,5
11,50 0,984 3,0 10,362 2,0 |0,194| 1,6 |0,045/0,856/0,015| 0,6
12,00 039| 21 |0,208] 1,6 |0,048/0,894/0,016| 0,6
12,50 0,422| 2,2 10,225 1,7 |0,052|0,931/0,017| 0,6
13,00 0,455| 2,3 10,243] 1,8 |0,056/0,968/0,019| 0,6
13,50 0,489 2,4 |0,261| 1,8 | 0,061,005/ 0,02 | 0,6
14,00 0,521| 2,4 10,277] 19 |0,064]1,042|0,022| 0,7
14,50 0,557 2,5 0,297 2,0 [0,069|1,080/0,023| 0,7
15,00 0,595 2,6 |0,317] 2,0 | 0,074 1117]|0,024| 0,7
15,50 0,634 2,7 10337 2,1 |0,077|1,154|0,026| 0,7
16,00 0,669 2,8 10,359 2,2 |0,082| 1191/0,028| 0,8
16,50 0,711] 2,9 |0,378| 2,2 |0,087(1,229|0,029| 0,8
17,00 0,753| 3,0 0,400 2,3 |0,093]|1,266|0,031| 0,8
17,50 0,423| 2,4 10,097|1,303|0,032| 0,8
18,00 0,447 2,4 10,102|1,340{0,035| 09
18,50 0,468/ 2,5 |0,108|1,378|0,036| 09
19,00 0,493] 2,6 | 0,112 1,415]0,038| 09
19,50 0,518| 2,6 |0,118]1,452| 0,04 | 0,9
20,00 0,544] 2,7 |0,125[1,489|0,042] 1
20,50 0,567| 2,8 | 0,131]1,526(0,044| 1
21,00 0,594| 2,8 | 0,136]1,564(0,046| 1
21,50 0,622| 2,9 |0,142|1,601|0,047| 1
22,00 0,651 3,0 {0,150/ 1,638 0,05 | 1,1
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UNIBETA CSOVEK

Vizhémérséklet = 80 °C

16x2,2mm[20x2,8mm |25%2,8mm |32 x3,6mm |40 x4,5mm|50x56mm |63 x71mm [75x84mm 90 x 10,1 mm[110x 12,3 mm|125 % 14,0 mm|160 x 14,6 mm|200 x 18,2 mm

Q R v R v R v R v R Vv R v R Vv R v R v R v R v R v R v
I/s_|kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s
0,02 |0,061| 0,2 |0,019] 0,1 |0,005 0,1

0,04]0,198| 0,4 0,067 0,2 |0,017] 0,2 |0,005 0,1 10,002 0,1

0,06 |0,414| 06 |0,134| 04 |0,031| 0,2 {0,009 0,1 |0,003| 0,1 |0,001| 01

0,080,686/ 0,8 10,221| 0,5 ]0,053] 0,3 |0,017| 0,2 {0,006 0,1 |0,002] 01

0,10 {1,040 1,0 |0,328| 0,6 |0,079] 0,4 |0,025] 0,2 |0,008/ 0,2 |0,003] 0,1 |0,001| 01

0121462 1,2 |0465 0,7 |0111] 0,5 ]0,034] 03 |0,012] 0,2 |0,004] 01 |0,001] 01

01411926 1,4 |0612| 09 |0141| 0,6 |0,044| 0,3 |0,016| 0,2 |0,005 0,1 |0,002| 01

0162479 1,6 {0,777 1,0 10,181 0,6 |0,055 04 |0,019] 0,2 |0,007] 0,2 |0,002] 01

0,18 3,067| 1,8 |0,976| 1,1 |0,226] 0,7 |0,068/ 0,4 |0,024| 0,3 |0,008 0,2 |0,003] 01 |0,001 01

0,20 ]3,496| 2,0 |1180| 1,2 |0,275 0,8 |0,081] 0,5 |0,027| 0,3 |0,010] 0,2 |0,003] 0,1 |0,002| 01

0,30(8,047| 2,9 |2,492| 1,8 10,567 1,2 |0172| 0,7 |0,059| 0,5 |0,019| 0,3 |0,007| 0,2 |0,003] 0,1 |0,001| 01

0,40 4,299 2,5 (0969 1,6 |0,292] 1,0 10,098 06 |0,033] 04 |0011] 0,2 |0,005 0,2 |0,002] 01

0,50 6,536/ 3,1 | 1,471 2,0 |0,442| 1,2 |0,146| 0,8 |0,049| 0,5 |0,017| 0,3 |0,007| 0,2 |0,003] 01

0,60 2,071] 2,4 |0612] 1,4 |0,203] 09 |0,069] 0,6 |0,023] 04 |0,010] 0,3 |0,004] 0,2

0,70 2,774) 2,8 10,818 1,7 |0,274| 1,1 |0,090| 0,7 [0,029| 0,4 |0,013] 0,3 |0,005 0,2 |0,002] 0,1

0,80 3,574] 31 |1,052] 19 |0,348 1,2 |0117] 0,8 |0,038 0,5 |0,016] 0,3 |0,007] 0,2 |0,003] 01

0,90 4,445 3,5 1,301 2,2 |0,431| 1,4 |0,143] 09 |0,047| 0,6 |0,020| 0,4 |0,009] 0,2 |0,003| 0,2

1,00 1,591 2,410,522 1,5 (0,176 1,0 |0,056] 0,6 |0,025] 0,5 |0,010] 0,3 {0,004 0,2 |0,002] 01

1,20 2,236/ 2,9 10,739| 1,8 10,242| 1,2 10,079 0,7 {0,034/ 0,5 |0,014| 0,3 [0,005 0,2 |0,003] 0,2

1,40 3,001 3,4 10981 21 ]0323] 14 |0,106| 09 0,045 06 |0,019] 0,4 |[0,007] 0,2 |0,004 0,2

1,60 1,267| 2,5 (0,414 1,6 {0136 1,0 |0,057| 0,7 |0,024] 0,4 {0,009 0,3 |0,005 0,2 |0,001|0,119

1,80 1576 2,8 10,517 1,7 {0477 11 |0,071] 0,8 |0,029] 0,5 |0,011| 0,3 {0,006 0,2 |0,001|0,134

2,00 1,931 31 ]0,630| 19 |0,207| 1,2 |0,085 0,8 |0,035 0,5 |0,013] 0,4 |0,007| 0,3 |0,002|0,149/0,001| 0,1
2,20 2,306] 34 10,734 21 10,244 1,3 |0,103] 0,9 |0,041| 0,6 |0,016] 0,4 |0,009] 0,3 |0,002|0,164/0,001| 0,1
2,40 0,888 2,3 0,284/ 1,5 |0,119| 1,0 |0,050| 0,6 |0,019| 04 |0,010| 0,3 |0,002|0,179/0,001| 0,11
2,60 1,034] 2,5 |0,331] 1,6 |0140] 11 |0,057| 0,7 |0,021] 0,5 ]0,011] 0,4 |0,003]0,194/0,001| 0,12
2,80 1,190 2,7 [0,381] 1,7 |0159| 1,1 |0,065 0,7 |0,025 0,5 |0,013| 0,4 |0,003|0,208/0,001| 0,13
3,00 1,356/ 2,9 10430 1,8 [0182| 1,2 |0,074| 0,8 |0,027| 0,5 |0,015 04 |0,003/0,223/0,001| 0,14
3,20 1,534/ 3,1 10,487| 2,0 {0,203| 1,3 |0,084| 0,8 |0,031| 0,6 |0,017| 0,4 |0,004|0,238/0,001| 0,15
3,40 1,721 3,3 10548 21 0,229 1,4 0,094 09 0,035 06 0,019 05 |0,004|0,253/0,002| 0,16
3,60 1,908 3,5 (0,606 2,2 {0,253 1,4 |0,104| 09 |0,039 06 |0,021| 0,5 |0,005|0,268/0,002| 0,17
3,80 0673] 2,3 10,282 15 ]0114| 1,0 |0,042] 0,7 |0,023] 0,5 |0,005/0,283/0,002| 0,18
4,00 0,743| 2,4 /0,308 1,6 |0,127| 1,1 |0,047| 0,7 |0,025] 0,5 |0,006/0,298/0,002| 0,19
4,20 0,817| 2,6 |0,340] 1,7 |0139] 11 |0,051] 0,7 |0,028] 0,6 |0,006]|0,313/0,002| 0,2
4,40 0,887 2,7 10,368 1,7 |0,151| 1,2 |0,056 0,8 |0,031| 0,6 |0,007|0,328/0,002| 0,21
4,60 0,697| 2,8 |0,403] 1,8 |0163] 12 | 006| 0,8 |0,032] 0,6 |0,008]0,343/0,003| 0,22
4,80 1,051| 2,9 |0,434| 19 |0176| 1,3 |0,066/ 0,8 |0,035 0,7 |0,008|0,357/0,003| 0,23
5,00 1,130] 31 10471 2,0 |0192| 1,3 |0,071] 0,9 |0,038 0,7 |0,009]0,372/0,003| 0,24
5,20 0,504 2,0 {0,206 1,4 0,077/ 09 |0,041| 0,7 |0,010/0,387/0,003| 0,25
5,40 0,544 21 ]0,221| 1,4 10,081 09 0,044 0,7 |0,010/0,402/0,004| 0,26
5,60 0,585| 2,2 |0,235 1,5 /0,088 1,0 |0,047| 0,8 |0,011]0,417(0,004| 0,27
5,80 0,622| 2,3 |0,254] 1,5 |0,093] 10 | 0,05| 0,8 |0,012]|0,432/0,004| 0,28
6,00 0,666 2,3 {0,270 1,6 | 0,100 1,1 0,053 0,8 |0,013|0,447/0,004| 0,29
6,50 0,77] 2,4 10,313] 1,7 | 0115 1,1 |0,062| 09 |0,014|0,484/0,005| 0,3
7,00 0,888 2,7 10,360 1,8 |0,132| 1,2 |0,071| 1,0 |0,016/0,521/0,006| 0,33
7,50 1,013] 2,9 {0,409 2,0 |0,151| 1,3 10,080 1,0 |0,019/0,558/0,006| 0,36
8,00 1147 3,0 |0,462| 21 | 0171 1,4 /0,090 1,1 |0,021]0,596/0,007| 0,38
8,50 0,517| 2,2 10,189| 1,5 (0,702 1,2 |0,023]0,633/0,008| 0,4
9,00 0,576| 2,4 /0,212| 1,6 |0,113| 1,2 |0,026|0,670[0,009| 0,43
9,50 0,638 2,510,235 1,7 10126| 1,3 ]0,029/0,707| 0,01 | 0,45
10,00 0,703| 2,6 |0,259] 1,8 |0,137| 1,4 |0,031]0,745/0,011| 0,48
10,50 0,771 2,7 |0,282] 1,8 |0,151] 1,4 |0,035/0,782/0,012| 0,5
11,00 0,842 2,9 10,309 1,9 | 0,965/ 1,5 ]0,039/0,819/0,013| 0,52
11,50 0922| 3,0 |0,337] 2,0 |0,180| 1,6 |0,041]0,856/0,014| 0,55
12,00 0,362| 2,1 10192| 1,6 |0,044/0,894/0,015| 0,57
12,50 0,393] 2,2 10,209 1,7 10,048 0,931]0,016| 0,59
13,00 0,424 2,3 |0,225] 1,8 |0,052|0,968/0,017| 0,62
13,50 0,456| 2,4 10,242] 1,8 0,055/ 1,005/0,018| 0,64
14,00 0,486| 2,4 10,257 1,9 0,059/ 1,042| 0,02 | 0,67
14,50 0,520] 2,5 |0,276] 2,0 |0,063| 1,08 |0,021| 0,69
15,00 0,556| 2,6 [0,295 2,0 |0,068| 1,117]0,022| 0,71
15,50 0,593] 2,7 |0,314] 2,1 |0,071] 1,154/0,024| 0,74
16,00 0,627 2,8 |0,334| 2,2 |0,076| 1,191|0,025| 0,76
16,50 0,666] 2,9 10,352 2,2 10,081|1,229/0,026| 0,78
17,00 0,706/ 3,0 |0,373] 2,3 |0,085|1,266/0,028] 0,81
17,50 0,395 2,4 10,089] 1,303] 0,03 | 0,83
18,00 0,417| 2,4 |0,094|1,340/0,032| 0,86
18,50 0,437| 2,5 |0,100| 1,378/0,033| 0,88
19,00 0,460| 2,6 |0,104| 1,415/0,035| 0,9
19,50 0,485| 2,6 |0,110]1,452/0,037| 0,93
20,00 0,509| 2,7 | 0,115]1,489/0,038| 0,95
20,50 0,531] 2,8 |0,121]1,526| 0,04 | 0,98
21,00 0,557| 2,8 | 0,126]1,564/0,042| 1
21,50 0,583] 2,9 |0,132|1,601|0,044| 1,02
22,00 0,610| 3,0 |0,139| 1,638|0,046| 1,05
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CARBOSRP CSOVEK

Vizhémérséklet = 10 °C

16x22mm | 20x2,8mm | 25x2,8mm | 32x3,6mm | 40x4,5mm | 50 x 5,6 mm 63 x71mm 75 x8,4mm 90 x 10,1 mm | 110x12,3mm | 125%x14,0 mm

Q R \ R \ R \ R \ R \ R v R v R \ R v R v R \
I/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s
0,02 | 0083| 0,2 | 0027 01 | 0009| 01

0,04 | 0,028 | 04 | 0,093| 0,2 | 0,032| 0,2

006 | 0576| 06 | 0189 | 04 | 0,065| 0,2 | 0,020| 0/1

0,08 | 0958| 08 | 0313| 05 | 0,108 | 0,3 | 0,034| 0,2 | 0,012| 0/

010 | 0,422 10 | 0465] 06 | 016 | 04 | 0050] 0,2 | 0,017] 0,2

012 | 0967| 12 | 0641| 07 | 0221] 05 | 0069| 03 | 0023| 0,2 | 0,008| 0,

014 | 2588] 14 ]0843] 09 | 029 06 | 009 03 ]0031| 02 | 0010] 01

016 | 3,285| 16 | 1,068| 10 | 0,367| 06 | 0,114 | 04 | 0,039| 0,2 | 0,013 | 0,2

018 | 4056| 18 | 1,316] 11 | 0452] 0,7 | 0140] 04 | 0048] 03 | 0,016] 0,2 | 0,005| 01

0,20 | 4900| 2,0 | 1,588 | 1,2 |0544| 08 | 0168 | 05 | 0,058| 03 | 0,019| 0,2 | 0,006| O/1 0,002 | 01

0,30 | 10,182 29 |3277| 1,8 | 1118 | 1,2 | 0345| 07 | 0118 | 05 | 0,040| 03 | 0013| 0,2 | 0,004| 01

0,40 5499 | 2,5 |1868| 16 | 0574| 10 | 0196| 06 | 0,066| 04 | 0,022 0,2 | 0,010 0,2 | 0,003| O/1

0,50 8,236| 31 |2786] 20 ]0854] 12 029 08 |0097] 05 ]0032] 03 | 0014] 02 | 0004| 01

0,60 3869| 24 | 1183 | 14 | 0401 09 | 0134| 06 | 0045| 04 | 0017| 03 | 0,006| 0,2

0,70 5112 2,8 | 1558] 17 | 0528] 11 | 0176 ] 0,7 | 0058] 04 | 0022 03 | 0007 02 | 0003| 01

0,80 6,513 | 31 | 1980| 19 | 0669| 12 | 0,223| 08 | 0,074| 05 | 0,028| 03 0,01 0,2 | 0,004| 01

0,90 8,071 | 35 |2448| 22 |0826| 14 |0275| 09 | 0,091 06 |0034| 04 | 0012] 02 | 0005| 02

1,00 2960| 24 |0997| 15 ]0332] 10| 0110| 06 |0046| 05 | 0014| 03 | 0,005| 02 | 0003| 01
1,20 41171 29 | 1,382 1,8 | 0459] 12 | 0152 | 0,7 | 0,061 05 | 0019] 03 | 0007] 02 |0004]| 02
1,40 5449| 3,4 | 1824| 21 |0604| 14 |0199| 09 |0076| 06 |0026| 04 | 0009| 02 | 0005 02
1,60 2,322 25 |077] 16 | 0253] 10 |0095] 07 |0032| 04 | 0012 03 |0007| 02
1,80 2,874| 2,8 10948 | 1,7 | 0,311 11 0113] 08 |0039| 05 | 0015| 03 | 0008| 02
2,00 348 | 31 | 1145 19 | 0376| 12 | 0136| 08 |0047| 05 | 0018| 04 | 0010| 03
2,20 4139 | 3,4 | 1,360| 21 |0446| 13 | 0157 | 09 | 0550| 06 | 0,021 04 | 0012 03
2,40 1,591 ] 2,3 | 0,521 15 10183] 10 |0066| 06 | 0025 04 | 0013] 03
2,60 1,839 | 2,5 | 0,601 16 |0207] 11 0,076| 0,7 | 0028| 05 | 0016| 04
2,80 2104 | 2,7 | 0686| 17 |0236| 11 0086| 0,7 | 0033] 05 |0018| 04
3,00 2,385| 29 (0777 18 |0263| 12 |0097| 08 | 0037| 05 | 0,021 0,4
3,20 2682 31 ]10873] 20 |0295| 13 | 0111 08 | 0042| 06 | 0022] 04
3,40 2995| 33 | 0974| 21 0325 14 |0123| 09 |0046| 06 | 0,025| 05
3,60 3,324] 35| 108 2,2 0,36 14 10135 09 | 0052 06 |0028| 05
3,80 1190 23 | 0393| 15 | 0149| 10 | 0,056| 0,7 0,03 0,5
4,00 1306 24 0432 16 | 0,65 11 0062] 07 |0034| 05
4,20 1,427 | 26 | 0467| 17 | 0180 | 11 0,067| 0,7 | 0037| 06
4,40 1553 2,7 0509 17 | 0195] 12 | 0074] 08 | 0,041 0,6
4,60 1683| 28 |0547| 18 | 0210 12 |0079| 08 | 0043| 06
4,80 18191 29 [ 0592] 19 |0226| 13 | 0086 08 | 0047 07
5,00 1959 | 31 0632| 20 |0246| 13 | 0092| 09 | 0,051 0,7
5,20 0680 20 | 0264 14 |0100| 09 | 0053| 07
5,40 0,73 21 0,281 14 | 0106| 09 |0058| 07
5,60 0775] 22 | 0300 15 | 0114 | 10 |0062| 08
5,80 0,828 23 |0322| 15 | 0120 10 | 0065| 08
6,00 0875] 23 | 0342 16 | 0129 11 0069| 08
6,50 0952 | 24 |0395| 17 | 0147 11 0,08 09
7,00 1154 2,7 | 0,451 18 10169 ] 12 | 0092 10
7,50 1,241 29 | 0512 20 | 0193 13 0010 10
8,00 1,399 3 0,575| 21 0217 | 14 | 0116 11
8,50 0642| 22 |0240| 15 | 0130 1,2
9,00 0713 24 | 0267 16 | 0,145 12
9,50 0,786 | 25 | 029 | 17 | 0160| 13
10,00 0864 26 | 0326 18 | 0174| 14
10,50 0944| 2,7 |0353| 18 | 0,191 1,4
11,00 1028 29 |0386] 19 | 0208 15
11,50 1122 | 30 | 0419| 2,0 | 0,226| 16
12,00 0450 | 21 0243 16
12,50 0486| 22 | 0262| 17
13,00 0524| 23 |0282| 18
13,50 0563| 24 |0303| 18
14,00 0598 | 24 | 0321 19
14,50 0639] 25 |0342| 20
15,00 0,681 26 | 0366 20
15,50 0,725| 2,7 | 0389 21
16,00 0,765| 28 | 0414| 2.2
16,50 0,811 29 | 0435 22
17,00 0858] 30 | 0460 23
17,50 0,486| 2,4
18,00 0513 24
18,50 0536 25
19,00 0,564| 2,6
19,50 0,593 | 26
20,00 0622 27
20,50 0647 | 2,8
21,00 0,780 | 2,8
21,50 0,709 | 29
22,00 0,741 3,0
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CARBOSR* CSOVEK

Vizhémérséklet = 50 °C

20x2,8mm 25x2,8mm 32x3,6mm 40 x4,5mm 50 x 5,6 mm 63 x71mm 75x8,4mm 90 x 10,1 mm 110x12,3mm 125% 14,0 mm
Q R \ R v R v R v R \ R \ R v R v R v R v
I/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s |kPa/m | m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m | m/s |kPa/m | m/s |kPa/m| m/s |kPa/m | m/s
0,02 | 0,022 0,1 0,008 0,1
0,04 | 0,075 0,2 0,026 0,2 0,008 01 0,003 0,1
0,06 | 0,154 0,4 0,053 0,2 0,016 01 0,006 0,1 0,002 0,1
0,08 | 0,257 0,5 0,088 0,3 0,027 0,2 0,009 0,1 0,003 0,1
0,10 | 0,382 0,6 0,131 0,4 0,040 0,2 0,014 0,2 0,005 0,1 0,002 0,1
012 | 0,530 0,7 0,181 0,5 0,056 0,3 0,019 0,2 0,006 0,1 0,002 0,1
0,14 | 0,698 09 0,238 0,6 0,073 0,3 0,025 0,2 0,008 0,1 0,003 0,1
0,16 | 0,888 1,0 0,302 0,6 0,093 0,4 0,032 0,2 0,011 0,2 0,004 0,1
018 | 1,099 11 0,373 0,7 0,115 0,4 0,039 0,3 0,013 0,2 0,004 0,1 0,001 0,1
0,20 | 1,330 1,2 0,450 0,8 0,138 0,5 0,047 0,3 0,016 0,2 0,005 0,1 0,002 0,1
0,30 | 2,785 1,8 0,935 1,2 0,285 0,7 0,096 0,5 0,032 0,3 0,011 0,2 0,003 0,1 0,001 01
0,40 | 4,731 2,5 1,578 1,6 0,478 1,0 0,161 0,6 0,054 0,4 0,018 0,2 0,005 0,2 0,002 01
0,50 | 7161 31 2,376 2,0 0,716 12 0,240 0,8 0,080 0,5 0,026 03 0,008 0,2 0,003 01
0,60 3,325 2,4 0,997 1,4 0,334 09 0,110 0,6 0,036 0,4 0,011 03 0,005 0,2
0,70 4,425 2,8 1,322 1,7 0,441 11 0,146 0,7 0,048 0,4 0,014 03 0,006 0,2 0,002 0,1
0,80 5,675 31 1,689 19 0,562 12 0,185 0,8 0,061 0,5 0,018 03 0,008 0,2 0,003 0,1
0,90 7,073 3,5 2,098 2,2 0,696 14 0,229 09 0,075 0,6 0,023 0,4 0,010 0,2 0,004 0,2
1,00 2,549 2,4 0,843 1,5 0,277 1,0 0,091 0,6 0,028 0,5 0,011 0,3 0,004 0,2 0,002 0,1
1,20 5677 29 1,118 18 0,285 12 0,126 0,7 0,037 0,5 0,015 0,3 0,006 0,2 0,003 0,2
1,40 4,770 34 1,565 21 0,510 1,4 0,166 09 0,050 0,6 0,021 0,4 0,008 0,2 0,004 0,2
1,60 2,004 2,5 0,650 16 0,211 1,0 0,063 0,7 0,026 0,4 0,010 0,3 0,006 0,2
1,80 2,494 2,8 0,807 1,7 0,261 11 0,079 0,8 0,032 0,5 0,012 0,3 0,007 0,2
2,00 3,036 31 0,980 19 0,316 12 0,094 0,8 0,039 0,5 0,015 0,4 0,008 0,3
2,20 3,629 3,4 1,168 21 0,376 13 0,113 0,9 0,046 0,6 0,017 0,4 0,010 0,3
2,40 1,372 2,3 0,441 15 0,131 1,0 0,055 0,6 0,021 0,4 0,011 0,3
2,60 1,592 2,5 0,511 1,6 0,153 11 0,063 0,7 0,023 0,5 0,013 0,4
2,80 1,828 2,7 0,585 17 0,174 11 0,072 0,7 0,027 0,5 0,015 0,4
3,00 2,079 29 0,664 1,8 0,199 1,2 0,081 0,8 0,030 0,5 0,017 0,4
3,20 2,345 31 0,748 2,0 0,222 13 0,093 0,8 0,035 0,6 0,017 0,4
3,40 2,627 3,3 0,837 21 0,250 1,4 0,103 0,9 0,038 0,6 0,021 0,5
3,60 2,925 3,5 0,930 2,2 0,275 1.4 0,114 09 0,043 0,6 0,023 0,5
3,80 1,028 2,3 0,306 1,5 0,125 1,0 0,047 0,7 0,025 0,5
4,00 1,131 2,4 0,334 1,6 0,139 11 0,047 0,7 0,027 0,5
4,20 1,239 2,6 0,368 17 0,152 11 0,056 0,7 0,031 0,6
4,40 1,351 2,7 0,399 17 0,164 12 0,062 0,8 0,034 0,6
4,60 1,468 2,8 0,435 1,8 0,178 1,2 0,066 0,8 0,036 0,6
4,80 1,589 29 0,469 19 0,192 13 0,073 0,8 0,039 0,7
5,00 1,716 31 0,508 2,0 0,209 13 0,077 09 0,042 0,7
5,20 0,544 2,0 0,224 1.4 0,084 09 0,045 0,7
5,40 0,586 21 0,239 1.4 0,089 09 0,048 0,7
5,60 0,623 2,2 0,255 15 0,096 1,0 0,052 0,8
5,80 0,669 23 0,275 1,5 0,102 1,0 0,054 0,8
6,00 0,716 23 0,292 1,6 0,109 11 0,058 0,8
6,50 0,826 2,4 0,338 1,7 0,125 11 0,067 09
7,00 0,95 2,7 0,388 18 0,144 12 0,078 1,0
7,50 1,083 29 0,441 2,0 0,164 13 0,087 1,0
8,00 1,225 3,0 0,497 21 0,185 14 0,098 11
8,50 0,556 2,2 0,205 1,5 0,111 12
9,00 0,618 2,4 0,229 16 0,123 12
9,50 0,684 2,5 0,254 1,7 0,137 13
10,00 0,753 2,6 0,280 18 0,149 14
10,50 0,824 2,7 0,304 1,8 0,163 1,4
11,00 0,900 29 0,333 19 0,178 15
11,50 0,984 3,0 0,362 2,0 0,194 1,6
12,00 0,390 21 0,208 16
12,50 0,422 2,2 0,225 1,7
13,00 0,455 2,3 0,243 18
13,50 0,489 2,4 0,261 1,8
14,00 0,521 2,4 0,277 19
14,50 0,557 2,5 0,297 2,0
15,00 0,595 2,6 0,317 2,0
15,50 0,634 2,7 0,337 21
16,00 0,669 2,8 0,359 2,2
16,50 0,711 29 0,378 2,2
17,00 0,753 3,0 0,400 2,3
17,50 0,423 2,4
18,00 0,447 2,4
18,50 0,468 2,5
19,00 0,493 2,6
19,50 0,518 2,6
20,00 0,544 2,7
20,50 0,567 2,8
21,00 0,594 2,8
21,50 0,622 29
22,00 0,651 3,0
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CARBOSR* CSOVEK

Vizhémérséklet = 80 °C

20x2,8mm 25x2,8mm 32x3,6mm 40 x4,5mm 50 x5,6mm 63 x71mm 75x8,4mm 90x 10,1 mm 110x12,3mm 125% 14,0 mm
Q R \ R v R v R v R v R \ R v R v R v R v
I/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s |kPa/m | m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m | m/s |kPa/m | m/s |kPa/m| m/s |kPa/m | m/s
0,02 | 0,019 0,1 0,007 0,1
0,04 | 0,067 0,2 0,023 0,2 0,007 01 0,002 0,1
0,06 | 0134 0,4 0,047 0,2 0,013 01 0,005 0,1 0,002 0,1
0,08 | 0,221 0,5 0,074 03 0,023 0,2 0,008 0,1 0,003 0,1
0,10 | 0,328 0,6 0,111 0,4 0,034 0,2 0,011 0,2 0,004 0,1 0,001 0,1
012 | 0,465 0,7 0,155 0,5 0,048 0,3 0,016 0,2 0,006 0,1 0,002 0,1
014 | 0,612 09 0,206 0,6 0,064 0,3 0,021 0,2 0,008 0,1 0,003 0,1
016 | 0,777 1,0 0,263 0,6 0,082 0,4 0,028 0,2 0,01 0,2 0,003 0,1
018 | 0976 11 0,327 0,7 0,097 0,4 0,034 0,3 0,011 0,2 0,004 0,1 0,001 0,1
0,20 | 1,180 1,2 0,397 0,8 0,119 0,5 0,041 0,3 0,013 0,2 0,004 0,1 0,002 0,1
0,30 | 2,492 1,8 0,828 1.2 0,247 0,7 0,083 0,5 0,027 0,3 0,009 0,2 0,003 0,1 0,001 01
0,40 | 4,299 2,5 1,406 1,6 0,419 1,0 0,139 0,6 0,047 0,4 0,015 0,2 0,005 0,2 0,002 01
0,50 | 6,536 31 2,129 2,0 0,631 12 0,212 0,8 0,700 0,5 0,023 03 0,007 0,2 0,003 01
0,60 3,018 2,4 0,885 1.4 0,293 09 0,095 0,6 0,032 0,4 0,010 03 0,004 0,2
0,70 4,030 2,8 1,180 17 0,388 11 0,127 0,7 0,042 0,4 0,013 03 0,005 0,2 0,002 0,1
0,80 5,183 31 1,530 19 0,501 1,2 0,164 0,8 0,053 0,5 0,016 03 0,007 0,2 0,003 0,1
0,90 6,513 3,5 1,907 2,2 0,621 14 0,200 09 0,065 0,6 0,020 0,4 0,009 0,2 0,003 0,2
1,00 2,323 2,4 0,761 1,5 0,244 1,0 0,079 0,6 0,025 0,5 0,010 0,3 0,004 0,2 0,002 0,1
1,20 3,277 29 1,062 18 0,346 12 0,109 0,7 0,034 0,5 0,014 0,3 0,005 0,2 0,003 0,2
1,40 4,389 34 1,423 21 0,457 1,4 0,148 09 0,045 0,6 0,019 0,4 0,007 0,2 0,004 0,2
1,60 1,835 2,5 0,583 16 0,188 1,0 0,057 0,7 0,024 0,4 0,009 0,3 0,005 0,2
1,80 2,281 2,8 0,731 1,7 0,233 11 0,071 0,8 0,029 0,5 0,011 0,3 0,006 0,2
2,00 2,792 31 0,888 19 0,282 12 0,085 0,8 0,035 0,5 0,013 0,4 0,007 0,3
2,20 3,354 3,4 1,067 21 0,34 13 0,103 0,9 0,041 0,6 0,016 0,4 0,009 0,3
2,40 1,253 2,3 0,399 15 0,119 1,0 0,050 0,6 0,019 0,4 0,01 0,3
2,60 1,465 2,5 0,462 1,6 0,140 1,1 0,057 0,7 0,021 0,5 0,011 0,4
2,80 1,68 2,7 0,529 17 0,159 11 0,065 0,7 0,025 0,5 0,013 0,4
3,00 1,91 29 0,607 1,8 0,182 1,2 0,074 0,8 0,027 0,5 0,015 0,4
3,20 2,167 31 0,684 2 0,203 13 0,084 0,8 0,031 0,6 0,017 0,4
3,40 2,426 3,3 0,765 21 0,229 1,4 0,094 0,9 0,035 0,6 0,019 0,5
3,60 2,715 3,5 0,85 2,2 0,253 1.4 0,104 09 0,039 0,6 0,021 0,5
3,80 0,947 2,3 0,282 1,5 0,114 1,0 0,042 0,7 0,023 0,5
4,00 1,042 2,4 0,308 1,6 0,127 11 0,047 0,7 0,025 0,5
4,20 1,14 2,6 0,34 17 0,139 11 0,051 0,7 0,028 0,6
4,40 1,244 2,7 0,368 17 0,151 12 0,056 0,8 0,031 0,6
4,60 1,36 2,8 0,403 1,8 0,163 1,2 0,060 0,8 0,032 0,6
4,80 1,492 29 0,434 19 0,176 13 0,066 0,8 0,035 0,7
5,00 1,589 31 0,471 2,0 0,192 1,3 0,071 09 0,038 0,7
5,20 0,504 2,0 0,206 1.4 0,077 09 0,041 0,7
5,40 0,544 2,1 0,221 1.4 0,081 09 0,044 0,7
5,60 0,585 2,2 0,235 15 0,088 1,0 0,047 0,8
5,80 0,622 23 0,254 1,5 0,093 1,0 0,05 0,8
6,00 0,666 23 0,270 1,6 0,100 11 0,053 0,8
6,50 0,77 2,4 0,313 17 0,115 11 0,062 09
7,00 0,888 2,7 0,36 1,8 0,132 12 0,071 1,0
7,50 1,013 29 0,409 2,0 0,151 13 0,080 1,0
8,00 1147 3,0 0,462 21 0,171 14 0,090 11
8,50 0,517 2,2 0,189 15 0,102 12
9,00 0,576 2,4 0,212 16 0,113 12
9,50 0,638 2,5 0,235 1,7 0,126 13
10,00 0,703 2,6 0,259 18 0,137 14
10,50 0,771 2,7 0,282 1,8 0,151 1,4
11,00 0,842 29 0,309 19 0,165 15
11,50 0,922 3,0 0,337 2,0 0,180 1,6
12,00 0,362 21 0,192 16
12,50 0,393 2,2 0,209 1,7
13,00 0,424 2,3 0,225 1,8
13,50 0,456 2,4 0,242 1,8
14,00 0,486 2,4 0,257 19
14,50 0,52 2,5 0,276 2,0
15,00 0,556 2,6 0,295 2,0
15,50 0,593 2,7 0,314 21
16,00 0,627 2,8 0,334 2,2
16,50 0,666 29 0,352 2,2
17,00 0,706 3,0 0,373 2,3
17,50 0,395 2,4
18,00 0,417 2,4
18,50 0,437 2,5
19,00 0,460 2,6
19,50 0,485 2,6
20,00 0,509 2,7
20,50 0,531 2,8
21,00 0,557 2,8
21,50 0,583 29
22,00 0,610 3,0
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|yéviz-, HIDEG
ES MELEG VIZES

HALOZATOK

6.1. A CSOHALOZAT
KIALAKITASA

A szerelést az érvényes szabvanyokbd! kindulé tervdokumenté-
ci¢ alapjan kell végezni.

A cs6vezeték nyomvonalat és védelmét Ugy kell megtervezni és
kialakitani, hogy az épuletszerkezetek dilatacidja ne terhelje azt.

A cs6rendszernek olyan rovidnek és egyenesnek kell lennie,
amennyire csak lehetséges.

Hidegviz cs6, fltéscsdvel kozos horonyban vagy csatornaban (a
szerelGaknat is beleértve) csak megfeleléen hatékony hészige-
teléssel ellatva futhat.

Eplletszerkezetekben a vizhéldzatot gy kell elhelyezni, hogy
folyamatosan védve legyen elfagyas ellen. Az épulet termikus
burkat a lehetd legkevesebb helyen kell ttdrni.

A vizvezetékek nem haladhatnak at égéstermék elvezetéseken
(kéményjaratokon).

Az ivévizcsd nem haladhat at olyan tereken, melyekben kéolaj-
termékek gézei fokozott koncentraciéban vannak jelen (Uzem-
anyagraktarak, fltbolaj-raktarak stb.). Ez minden PP cs@vezeték
esetében kertlendd.

A belsé vizhaldzat csovét csak akkor lehet az épulet padldzata
ala (aljzatbetonba) fektetni, ha azt mechanikai védelemmel latjak
el (véddécso, cs6 a csében, szereldcsatorna stb.).

Szerkezetben futé csévezeték

24

A falban vagy paddban futd csoveket a hétagulasnak helyet
biztosfté véddécsdben vagy hészigetelésben kell vezetni. A fal-
boél vagy mennyezetbd! kilépd csovet, mar a kilépési pontnal
lassuk el megfelelé megfogassal (bilincs).

Ha a csoveket véddcsBben vagy szigetelésben helyeztik el (pl.:
beton a padldban vagy a falakban), biztositani kell, hogy a cs6
ne deformalddjon vagy mozduljon el az éplletszerkezet moz-
gasa kovetkeztében.

PP-R/PP-RCT RENDSZER

Agvezetékek, leallasok

A ledgazasokat Ugy kell kialakitani, hogy azok ne sérulhessenek
meg berendezési targyak (pl.: korlatok, stb.) késdbbi rogzitése
miatt, firas vagy vésés kovetkeztében.

Minden kifolyd szerelvényt fixen kell rogziteni. Vagy hagyoma-
nyos médon kozvetlenul a falazathoz - klasszikus falszerkeze-
tek esetén -, vagy segédszerkezethez az ettdl eltéré szerelési
helyzetek esetén (pl. gipszkarton profilhoz kénnylszerkezetek-
nél vagy tartésineknez szerel® aknaban).

A csoveket rogzitd bilincsekkel kell megfogatni, hasonldan a
kabelek rogzitéséhez. Fémbilincs estén az legyen gumibetétes,
amely megakadalyozza a csé kulsé fellletének sérilését a di-
lataciés mozgasok soran és fix megfogas esetén - a megfogas
helyén - védi a csévet a mechanikus sérulés ellen. Manyag
rogzitd elemek alkalmazasakor nincs szikség ilyen betét alkal-
mazasara.

A csovek rogzitésére ne hasznaljunk fém horgokat, mivel ezek
karosfthatjak a csoveket, amikor a falazatba csavarjak éket.

A falhornyokban ajanlatos egyenes, szalcsdveket hasznalni,
mert a tekercsbdl szarmazo csdvek az alakmemaria miatt igye-
keznek felvenni korabbi alakjukat. A hornyokban futé csovek
rogzitését a hészigetelésen vagy véddcsovon torténd gipsze-
léssel is meg lehet oldani.

A cs6nyomvonalak kitlzését a tervdokumentacié szerint kell
végezni Ugy, hogy betartjdk a csovek eldirt lejtésszogét. Ha a
dokumentacidban a lejtés nincs el8irva, akkor a csdvet a kifolyd
vagy leeresztd szerelvények felé minimalisan 0,3%-os lejtéssel
kell beépiteni

Felszall6 (strang)

A felszallok leagazasait - az agvezetékek felé - a szerelé aknaban
konyokkel alakitjak ki Ggy, hogy a felszalld és a csatlakozd csé
kozott rugalmas ag jojjon létre (Iasd a 3. képet). Ezzel a megol-
dassal hatékonyan lehet kompenzalni a mlanyag csévek dilata-
ciojat. Az 1. és 2. képen tovabbi alternativak szerepelnek, azaz a
hosszU ag, vagy a szabad falattoreés.

A strangot kompenzator elemekkel kell ellatni.

A felszalld vezetékeknél az alkalmazott kompenzatorok fugg-



vényében fix- és cslszd megfogast kell alkalmazni (Iasd a jelen
Utmutaté 7. fejezetét).

A felszallé csovek rogzithet6k mUanyagbdl készult ,pattintds”
bilincsekkel vagy gumibetétes fémbilincsekkel.

Az éplletszerkezet minden attorését (fal- és fodémattoréseket)
megfelel6 mUlanyag védécsével kell kialakitani (polietilénbdl,
PVC-bdl stb. készult csdvekkel) Ugy, hogy a PP-R haszoncsé kdz-
vetlendl ne érintkezzen az éplletszerkezettel (4. kép).

Afelszallo és a falattorésen atvezetd véddesd kozotti teret tlizvé-
delmi szempontbdl nem éghetd anyaggal kell kitdlteni (megaka-
dalyozva ezzel a kéményhatas érvényesulését).

A strangokat 0nallé elzard szerelvénnyel kell ellatni.

1. kép

2. kép

3. kép

4. kép

A felszallo csoveket Ugy kell a gerinc vezetékhez csatlakoztatni,
hogy a felszallé sajat tomege és a hétagulas sorén keletkezé
eréhatas a vizszintes vezetékszakaszt ne terhelje..

A csovek lejtése

A vizszintesen futd csoveket legalabb 0,3%-os lejtéssel kell ve-
zetni a lehetséges viztelenités legalacsonyabban 1évé pontja-
hoz vagy a légtelenités legmagasabban fekvd pontjatol.

Ajanlatos a hideg vizes cs6haldézatot gy kialakitani, hogy az a
becsatlakozasi pont (a leeresztd szerelvénnyel ellatott vizmérd
készUlék) felé lejtsen. A meleg vizes cs6érendszereknél és (cir-
kulacios vezetékeknél) a lejtést a melegviz tarolo felé javasolt
kialakitani.

A vizszintes csének azt a szakaszat, amely a felszallé csé felé
nem légtelenithetd, legmagasabb pontjan 6nallé Iégtelenitd
szeleppel kell ellatni. Azokat a cs8részeket, amelyeket a kifolya-
si helyeken nem lehet vizteleniteni, 8nallé Uritd szerelvénnyel
kell elldtni.

Vizszintes gerincvezeték

A vizszintesen futd alapvezetékeket elhelyezhetjik mennye-
zet alatt cs6talcakon vagy mulanyag-, illetve lemezvalydkban,
oldalfalon falhornyokban, az aljzatban padlécsatornakban. A
mUanyag csovek acél vagy rézcsdvekhez tartézasa - az eltérd
hétagulas miatt - nem ajanlott.

A vizszintes cs6szakaszokat - a felszallokhoz hasonldan - fix- és
csUsz6 megfogasokbdl allé kompenzator elemekkel kell elldtni,
amelyek felveszik a h6tagulds okozta hosszvaltozasokat.

A felszallok (strangok) elzard szerelvényeit a gyors kezelhetd-
ség érdekében kdnnyen elérhetd helyre kell beszerelni.
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6.2. MEGFOGASI
TAVOLSAGOK

Abban az esetben, ha a csdveket szabadon szerelve a falon vagy a
mennyezeten futnak, be kell tartani a rogzitési pontok megfeleld ta-

volsagat.

Az alabbi téblazatok az egyes PP-R csétipusoknal alkalmazhatd ma-
ximalis megfogasi tavolsagokat mutatjak vizszintesen futé csészaka-

szok esetén.

PP-R S5 (PN10)

Megfogas tavolsaga [cm]

PP-R §2,5 (PN20)

Megfogas tavolsaga [cm]

@ [mm] @ [mm]
20°C 30°C 20°C | 30°C | 40°C | 50°C | 60°C | 80°C
20 80 75 20 95 90 85 85 80 70
25 85 85 25 100 100 100 95 90 85
32 100 95 32 120 115 115 110 100 90
40 110 110 40 130 130 125 120 115 100
50 125 120 50 150 150 140 130 125 110
63 140 135 63 170 160 155 150 145 125
75 155 150 75 185 180 175 160 155 140
90 165 165 920 200 200 185 180 175 150
110 185 180 110 220 215 210 195 190 165
CARBO®®? UNIBETA
Megfogas tavolsaga [cm] Megfogas tavolsaga [cm]
@ [mm] @ [mm]
Fliggetleniil a vizhémérséklettdl 20°C | 30°C | 40°C | 50°C | 60°C | 80°C

20 80 16 80 75 75 70 70 60
25 100 20 85 80 75 75 70 65
32 110 25 90 90 90 85 80 75
40 120 32 105 100 100 95 90 80
50 130 40 115 115 110 105 100 90
63 145 50 130 125 120 115 110 95
75 150 63 145 140 135 130 125 110
90 155 75 160 155 150 140 135 120
110 160 20 170 170 160 155 150 130
125 165 110 190 185 180 170 165 145

125 205 200 190 185 180 160

160 210 200 190 180 170 155

200 245 235 225 215 205 190

A szabadon szerelt, fliggbleges cs6szakaszoknal a maximalis meg-
fogasi tavolsag, a fenti tablazatokban megadott, vizszintes csdsza-
kaszokra vonatkoz¢ tavolsagok 1,3-szorosa. A tartok helyének és
tavolsaguknak pontos meghatarozasahoz figyelembe kell venni a
kompenzatorokat (fix- és cslszd megfogasok) és a tervezdi utasi-

tasokat is.
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7.

A HOTAGULAS
KIEGYENLITESE

A csérendszer szereléskori és a mUkoddés kdzbeni a hémérsék-
let-kUlonbségek hatasara a csészakaszok megnyulnak vagy dssze-
huzédnak. Ezen hosszvaltozas nagysaga flgg a csészakasz hosz-
szatdl, a linearis hétagulasi egyutthatotdl és a (szerelési és Gzemi)
hémérséklet kulonbségtdl. A linedris hétagulasi egyltthatd egy, a
cs8 anyagara jellemz6 allando.

Linearis hotagulasi egylitthatok 6sszehasonlité tablazata

Csé a (mm/(m.K))

PP-R 0,150
UNIBETA 0,150
CARBO®® 0,045

A csovek hétagulasi tulajdonsagai - A linearis hétagu-
1as képlete

AL=axLxAT

AL hosszvaltozas [mm]
hétagulasi egylitthatd
L a cs6hossz szereléskor [m]
AT abeszerelési és az lzemi hémérséklet kuldnbsége [K]

Példak

PP-R: AL=0,15-6-50=45mm
t beszerelési hémeérséklet 15 °C

t Uzemi hémérséklet melegviz 65 °C
L cs6hossz 6m
a 0,175 mm/(m.K)

ahol At = t-t,

CARBO®R?: AL = 0,045 -6 - 50 = 13,5 mm
beszerelési hémérséklet 15 °C
Uzemi hémérséklet melegviz 65 °C
cs6hossz 6 m

0,045 mm/(m.K)
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A kiszamitott hosszvaltozast a megfeleld tipusi kom-
penzator segitségével lehet kiegyenliteni:

a) U - kompenzator

P L L |
‘ al al i ‘
PU —? = PU
PU - fix megfogas H E o
L - cs6hossz i £ |,
Al - hosszvaltozas 3 = ’
@d - a cs6 atmérsje = -
& y

M; - a rugalmas szar hossza

[

PU

Az MS rugalmas szar hossza (a kompenzator hossza)
a hosszvaltozas mértékétdl és a cs6atmérotodl fugg.

M,=k-Val.d

k anyagallando (PP-R k = 20)
Al ahosszvaltozas (mm)
d a cs6 atmérdje (mm)

MS=20-‘/45-32=758mm

Osszefoglalas:

A 32 mm-es atmérdjd, 6 m hosszlsagl PP-R csé felmelegitésekor
45 mm-rel nydlik meg. Ennek a megnydlasnak a kompenzalasahoz
minimum 758 mm hosszUsagl rugalmas szarat kell kialakitani. A
kompenzator helyes mikddése a fix és a csiszd megfogasi pontok
megfelel6 elhelyezésétdl fugg
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b) L - kompenzator

PU - fix megfogas

KU - cstiszé megfogas
L - cs6hossz

Al - hosszvaltozas

@d - a cs6 atmérodje

c) Hurok kompenzator

PU - fix megfogas

KU - cstiszé megfogas
L - cs6hossz

@d - a cs6 atmérbje

A hurok kompenzator altal felvett megnyulas:

D [mm] max. A | (mm)
16 90
20 80
25 70
32 55
40 45

Fix pont - olyan rogzités, amelynél a csének nincs lehetésége a
tengely iranyd elmozdulasra. Fix pontot lehet létrehozni példaul a
cs6hajlatban (1. kép), ledgazasnal (2. kép), vagy azon a helyen, ahol
cs@szerelvényt vagy vizmérdét helyeznek el (3. kép).

Csusz6é megfogasi pont - olyan rogzitési mod, amely megakada-
lyozza, hogy a cs6 a tengelyiranybdl kitérjen, azonban nem akada-
lyozza a tengelyirdnyld mozgast. A ¢sé lehet cslszd betétes csébi-

lincsben (4. kép), valyuban (5. kép) és vakolat alatt csészigetelésben
(6. kép).

Felszall6 cs6

PU

PU

KU
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Fontos: A fentebb bemutatott kompenzatorokat mind a vizszin-
tes, mind a felszallo csovek esetében lehet hasznalni. Abban az
esetben, ha a csoveket a vakolat alatt vezetik, ezen kompenzatorok
hasznalata nem lehetséges.

Az ilyen esetekben a hétagulast a csé hulldamossagaval, és némi
szabad térrel (cs6 a cs6ben) kompenzaljak. A csovek dilataciojaval
szamolni kell az agvezetékeknél is. A felszallé aknakban az agveze-
tékek ledgazasainal Ugyelni kell arra, hogy ezek a csovek a felszalld
vezeték hosszUsagvaltozasai soran ugyancsak képesek legyenek
a dilatacio felvételére (ldsd az abrat a 6.1. fejezetben a felszallé
csovekrél szolo bekezdésben). A csovek hétaguldasanak kompenza-
lasa fontos tényezé a mlanyag vizvezetékek helyes mikodésének
biztositasaban. Amennyiben a csének nincs lehetésége a meg-
nyulasra vagy az 0sszehlzddasra, Ugy a cséfalakban hizoé- és/vagy
nyomofesziltségek koncentraldodnak, melyek erésen lerdviditik a
csO élettartamat.

az idom mellett az idom mellett

1. kép 2. kép

szerelvénynél cslisz6 megfogas

3. kép 4. kép

csévalyu aldtamasztas csbszigetelés

5. kép 6. kép



8.

A RENDSZER SZERELESE

ES JAVITASA

A beszerelés a TNI CEN /TR 12 108 szabvdnyon alapul. A beszerelés el6tt meg kell vizsgalni a csévek kiilsé és lehetbleg belsé feliiletét is. Csak sértetlen
alkatrészek haszndlhaték nyomds alatti alkalmazdshoz, a falvastagsdg 1/10-ét meghalado sériilések esetén a cséveket nem lehet felhaszndini.

8.1. A CSOVEK
KOTESI MODJAI

A PP-R anyagbdl készult mlanyag cséveket és idomokat altala-
ban hegesztéssel kotik 6ssze, de szlkség esetén alkalmazhato
karimas kotésekkel torténd mechanikus kotés is. Fémcsovekhez
csatlakozasnall menetes kot8idomok hasznalhatok. A csdveket
nem lehet ragasztani!

A kllonbozd anyagokbol készult mlanyag csévek mechanikus
(karimas vagy menetes) koté idomainak hasznalatakor, ki kell
kérni a gyartd nyilatkozatat arrdl, hogy a csatlakozd elemek
hasznalhatok-e a hideg vagy meleg vizhez, s ha igen, milyen
megengedett maximalis Uzemi nyomason és hémérsékleten.

A csovek szlkitése alapvet8en az erre szolgald idomokkal torté-
nik, a meglévé idomokat semmilyen esetben sem szabad moédo-
sitani és atalakitani.

A cs6rendszer iranytoréseit idomok segftségével kell kialakitani.
A cs6rendszerben a csévek megengedett legkisebb hideghaijli-
tasi sugara a cs@ kulsé atmérdjének az 50-szerese, azaz r = 50
x d. A hajlitas sordn a csdveket nem szabad nyilt langgal vagy
hélégfuvdval melegiteni

A cs6kotésekhez és a javitdsokhoz olyan elektrofitting hasznal-
hatd, amely az adott cs6 anyagaval dsszehegesztheto.

A melegvizhez készilt mlanyag csoveket az atfolyds vizme-
legiték vagy a tarolds vizmelegiték utan csak abban az esetben
lehet haszndlni, ha mdéd van a vizmelegités hémérsékletének
szabdlyozasara, azaz a kdzegh6mérséklet az PN 20-as (S 2.5)
csovek esetében maximum 10,9 bar Uzemi nyomas mellett tar-
toésan nem haladja meg a 60 °C hémérsékletet, rovid ideig pedig
maximum 8,3 bar Uzemi nyomason a 70 °C hémérsékletet.

A menetes cs6kotések tomitése

1. Tilos a kenderkéc hasznélata, tekintettel arra, hogy ennél nagy
meghuzasi nyomaték szikséges, amelynek kdvetkeztében a
mUanyagbdl kiszakadhat, illetve meglazulhat a fémbetét.

2. Kizardlag a teflonszalag, tomitézsindr vagy folyékony menetto-
mit6 hasznalhato. A felhasznalt tomitd anyagoknak rendelkezni-
Uk kell az ivovizzel érintkezd anyagokra kotelezd, regisztraciojuk-
ra vonatkozé ANTSZ igazolassal.

8.2. AZ ANYAGOK
HEGESZTHETOSEGE

A mUlanyagok hegeszthet6ségét a hegeszthetéségi osz-
taly szerint &llapftjak meg. A hegeszthet6ségi osztélyt az
adott anyag ©mledék folyasi indexe (MFR) alapjan hatarozzak
meg.

1. Garantalt hegeszthet6ség: az anyagok azonos hegeszthe-
t8ségi osztalyba tartoznak és az MFR értékek fedik egymast.

2. Feltételes hegeszthet6ség: az anyagok azonos hegeszt-
het8ségi osztalyba tartoznak, az MFR értékek nem fedik egy-
mast, de a gyartd garantalja a kdlcsonos hegeszthetdséget.

Figyelmeztetés: A fentebb emlitett hegesztési feltételek és dmle-
dék folyasi indexek viszonya (lasd: 1.6-0s fejezetet) a polipropilén
anyagra vonatkoznak. Egyéb anyagkombinacidk (példaul polipropi-
lén - polietilén) nem hegeszthet8k dssze. llyen esetben mas kotési
maodot kell alkalmazni.
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8.3. POLIFUZIOS
HEGESZTES

A poliolefinbdl (polietilén, polipropilén, polibutilén) készult csérend-
szerek esetében jellemz6en az anyag egyesitésével készilnek a ko-
tések, amit polifuzionak hivunk. Ennek egyik valtozata a tokos he-
gesztés, ahol a poliflzid a csé kulsd és az idom belsd felllete kozott
valésul meg.

A tompa hegesztéssel dsszehasonlitva a tokos hegesztés eldnye,
hogy a nagyobb érintkezd (egyesuld) fellletek miatt rovidebb me-
legftési id8 és kisebb 6sszenyomo erd szikséges, ezért az ilyen he-
gesztd berendezések kevésbé robosztusak, egyben mobilisabbak
lehetnek.

8.3.1. SZERSZAMOK
ES SEGEDESZKOZOK

A polifizids hegesztéshez, a hegesztd berendezést a hegesztett cs6
atmérgje szerint kell megvalasztani.

A polifizids hegesztégépek kialakitasuk szerint lehetnek: folyama-
tos analdg hémérséklet-szabalyozasuak, folyamatos elektronikus
hémérséklet-szabalyozastak vagy a kivant hémérsékletre |épte-
téssel atkapcsolhatok. Gyartanak még fix hémérsékletre beallitott
hegesztégépeket is.

40 mm-es cséatmérd felett a csévégek dsszetolasat segfté eszkdzre
vagy hegeszt8padra van szUkség.

A polifazios kiegészit6k lehetnek tokos vagy tUkrds hegesztéshez
valok. A hegesztd berendezés tipusanak megfelel6en, a hegeszté
fejek felllete teflon (PTFE) réteggel van bevonva, ami megakadalyoz-
za a mUanyag feltapadasat a melegité fellletekre.

A mianyag csévekhez a cs6vago ollékat és a vagészerszamo-
kat a cséatmérdnek megfeleléen kulonboz8 méretekben gyartjak.
Az oll6knal a nyfrasi nyomaték tobb 6sszenyomasra van elosztva.

Az idomok és a csdvek hegesztend6 fellleteinek tisztitasara szal-
mentes (szOszmentes) papirt kell hasznalni (nem alkalmazhaté
szfnes papir, de pl. WC papir vagy konyhai papirtorlé alkalmazhato).
Megfelelnek a specidlis, egyszer hasznalatos, izopropil-alkohollal at-
itatott torlkenddk, melyeket a kiszaradas ellen légmentesen zard
féliatasakokba csomagolnak.

A csovek és idomok tisztitoszere arra szolgal, hogy a hegesztés
elétt a hegesztendd felUleteket megtisztitsak a mechanikai és ve-
gyi szennyez6désektdl. Erre megfelel a Tangit tisztitdszer, az izop-
ropil-alkohol, a 96 %-os alkohol, illetve a festék boltokban kaphatd
denaturadlt szesz is. Benzintartalmu tisztitészerek, egyéb szerves
olddszerek, illetve ezek valamelyikét akar nyomokban is tartalmazé
tisztitészerek hasznalata nem megengedett.

Fontos, hogy a megfeleld tablazat alapjan hatarozzuk meg a cs6 be-
tolasi mélységét az idomba, ezt mérdszalag és filctoll segitségével
jeloljuk a csévégen. A hegesztés el6tt, a cs6 vagasa soran keletke-
zett sorjat késsel el kell tavolitani.
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8.3.2. A POLIFUZIOS
HEGESZTES LENYEGE
ES MENETE

Polifuzids hegesztési varrat Ugy keletkezik, hogy egyidejlleg képlé-
keny dllapotba melegitjuk az idom csatlakoz6 tokjanak belsd felU-
letét, a cs@vég kilsd feluletét, majd ebben a plasztikus allapotban
a csovet betoljuk az idomba, rogzitjuk és hagyjuk lehdini, aminek
révén nagy szilardsagl homogén kotés jon létre.

Hideg allapotban az idom nem huzhato ra az azonos névleges mé-
ret( cs6re. Minél nehezebb ratolni az idomot a csdre, annal jobb a
létrejove kotés.

A hegesztési folyamat sordn - egyebek mellett - a hegesztés ko-
vetkez® alapvetd paramétereit kell betartani: hémérséklet, 6ssze-
nyomo er6 és id6. Ezeknek a paramétereknek a betartdsa hata-
rozza meg a hegesztési varrat minéségét és élettartamat.

Hegesztési hdmérséklet: a PP-R és PP-RCT (PP 3-as és 4-es tipu-
sok) csovek és idomok hegesztési hémérséklete 260 °C.

Megjegyzés: A kérnyezeti hémérsékletre és a hegesztendd elemek
temperdldsdra vonatkozd leirdst Idsd a Munkavégzési feltételek c.
fejezetben.

Osszenyomé erd: az idomok és a polifiziés hegeszt6toldatok
kipos kialakitasa biztositja az anyagok megfelel6 felmelegitését,
masrészt a csé és idom kdzotti méret atfedés biztositja az dmledék
rétegek er@s 6sszenyomasat és a makromolekularis lancok teljes
kotését.

1d6: A hegesztéshez szlkséges, munkafazisonkénti idéket az egyes
atmeérdkre az alabbi tablazat mutatja.

8.3.3. POLIFUZIOS
HEGESZTES FAZISAI

1) A hegesztésrdl altalaban

Az idomok csatlakoztatdsa megvaldsulhat polifizids hegesztéssel,
tompahegesztéssel és elektrofittinggel torténé hegesztéssel. SzUk-
séges az eljaras pontos kdvetése és a megfelel6 szerszamok hasz-
nalata.

1%‘__

min.
1. kép 2. kép
3. kép

4. kép



A szereléshez csak olyan elemek haszndlhatok fel, amelyek
nem sérultek meg és nem szennyez&dtek be.

A Pipelife PP-R rendszer elemeinek hegesztését csak +5 °C
kornyezeti hBmérséklet felett szabad végezni (1. kép).

Az csatlakoz6 részeket a hegesztés el6tt legalabb 1 ¢ran at a
Munkaveégzési feltételek c. fejezetben meghatarozott tempe-
ralt munkatérben uralkodd hémérsékleten kell tarolni.

4

6. kép 11. kép 12. kép

Mérjuk le a cs8 szukséges hosszat, majd vagjuk méretre (10.
kép).

s FIGYELMEZTETES: A tokos hegesztésekhez a betoldsi mélység
a hegesztési tablazatban van megadva. A cs8 betolasi mélysé-

ge az idomba, nem azonos az idom tokjanak mélységével. A
betolasi mélység kb. 1 mm-rel kisebb legyen a tok mélységnél.

7. kép 8. kép o R )
40 mm-es atmérdig a hegesztés kézzel végezhetd. Nagyobb
A Pipelife PP-R rendszer elemeit a szallitas, kezelés és szerelés atméréket segédkésziilék hasznalatéval kell hegeszteni az
soran védeni kell az Utddésektdl és egyéb mechanikai sérilé- egytengely(iség és a szikséges Gsszenyomasi erd biztositasa
sektdl (2. kép). érdekében.

A csovek hajlitdsa melegités nélkul torténik, min. +15 °C hé-

mérsékleten (3. kép). 3) Melegité
elegités

A cs6vezetékek keresztezése specidlis kertlg idommal torténik ) o ) ) o o
Az idomot el6szor toljuk ra a hegesztétiskére és ellendrizzuk,

(4. kép).

. hogy nem illeszkedik-e tdl lazan a tuskére. Azokat az idomokat,
A hajlitds soran a cséveket nem szabad nyilt langgal vagy hé- amelyek a tiskén billegnek, selejtezzik ki, mert a nem egyen-
legfivoval melegiteni (5. kép). letes melegftés gyenge min6ségli hegesztést eredményez! Az

Menetes csatlakozas esetén a mlanyag csovek végeire me- idom wtan a csovet is toljuk be a hegesztdtoldatba.

netet vagni tilos! A menetek tomitése teflonszalaggal, tomité + Acs6 hegeszt6toldatban val illeszkedésére az idomnal leirtak
zsinorral vagy folyékony menettomitével megengedett (6. kép). érvényesek (11. kép, 12. kép).

A MENETES CSOKOTESEK TOMITESERE TILOS A KENDERKOC

HASZNALATA!

Abban az esetben, ha egy mlanyag idom utan fémcsd kdvetke- Hegesztési tablazat a PP-R csévekhez (MRS 8) (DVS

zik, az idom kozelében az esetleges hdatvitelre valo tekintettel

A A = A (]
nem szabad a fémcsovet forrasztani vagy hegesztenil (7. kép). 2207 1. rész, a hGmérséklet 260 °C)

A fali szerelvények elhelyezése el6tti nyomaspréba alatt a fali-

L . . . Avarrat
korongok lezérasahoz a nyomaspréba dugé (piros, kék) alkal- Atméré ri?f’lsaés' MelﬁiggtESl Bea;:"gaﬂ megszilardula-
mazasat javasoljuk (8. kép). [mm] yseg . . sanak ideje

[mm] [masodperc] | [masodperc]
[perc]

16 14 5 3 2
2) El6készités 20 15 > 3 2
25 17 7 3 2
El6szor a hegeszt8gépre szildrdan erdsitsik ra a megfeleld 32 195 8 6 4
hegesztétoldatokat, allitsuk be a megfelelé hémérsékletet a 40 215 12 6 4
hegeszt8gép hbszabalyozojaval és csatlakoztassuk a villamos 50 245 18 6 4
haldzathoz. Felhevitett dllapotban az (idomparokat hevitd tol- 63 29 24 8 6
datot) a korabbi hegesztés utan visszamaradt szennyez&dé- 75 33 30 8 6
sektdl egy nem mUszalas textillel tisztitsuk meg. A hegesztést 90 37 40 8 6
akkor kezdhetjuk meg, ha a hegesztdgép a szikséges hdmér- 110 43 50 10 3
sékletre felhevdlt. 125 l 60 90 )

Tisztitsuk meg és zsirtalanitsuk a az idomok csatlakozé tokjait 1607200 ) Tompahegesztés 210 °C-on

és a csének a tokba becsiszd részét.
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15. kép

16. kép

A részek melegftését szigorlan a tablazatban meghatarozott
ideig kell végeznil A melegftés idejét attdl a pillanattdl mérjuk,
amikor az idom és a c¢s6 is teljes hosszaban a polifuzids toldat-
ra van tolva. A cs6 és az idom tuskére vald helytelen ratolasa
esetén, még mieldtt azok teljes hosszban ratolédnanak, lehet-
séges mindkét elem enyhe elforditasa (max. 10°). A hevités so-
ran az elemeket nem szabad forgatni, mert a megolvadt anyag
deformalédna, kitiremlene.

4) Az idom és a csé levétele, 6sszetolasa és lehiilése

A melegitési id8 letelte utan az elemeket egyszerre kell lentzni a
hegesztdgép csonkjairdl és az idom tokjat a lehetd leggyorsabban a
cs6 végéhez kell illeszteni. A csé betoldsat tengelyiranyd egyenletes
nyomassal kell végrehajtani a mért hosszig anélkl, hogy a csovet
elforgatnank az idomban (13., 14.,, 15. és 16. kép). A tabldzat azt
a megengedett maximalis id6t tartalmazza, amely a hegesztécson-
kokrol torténd levételtdl, a csének az idom tokjaba torténé beto-
lasdig eltelhet, azaz amely id¢ alatt a friss kapcsolatnak Iétre kell
jonnie, mielétt az részlegesen lehline. Tartalmazza még a varrat
megszildrduldsanak idejét a cséatméréknek megfeleléen.

FIGYELMEZTETES: A h(itési fazis befejezédése utan (bedllitds) a ko-
tésben még nem dllt be az egyensUlyi llapot. A rendszer kotéseinek
természetes modon kell lehdlnitk a (tartés mechanikus megterhelést
jelent®) hideg vizzel vald feltoltés elétt. A kotéseknek, a legutolsé he-
gesztésivarrat elkészitésétdl szamftva, az aldbbi minimalis idén keresz-
tUl kell hdlnidk:

16, 20, 25 és 32 mm-es atmérdé - 60 perc;
40, 50, 63 és 75 mm-es atmérd - 90 perg;

90, 110, 125 és 160 mm-es atmérd - 120 perc.

HEGESZTES VIDEO
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8.4. A CSOVEK JAVITASA

A mUanyag csovek hasznalata sordn nem zarhatdk ki az olyan meg-
hibdsodasok, amelyet a szakszer(tlen szerelés, a rossz minéségl he-
gesztési munka és a cséhaldzat élettartama soran a kilsé hatasok
- példaul mechanikus sérulés (beleflras, atvagas, atszdras stb.) vagy
az Uzemelési feltételek elére nem lathatd valtozasa (a csovekben lévé
kozeg hémérsékletének, esetleg nyomasanak megnovekedése) -
idéznek el®. Ezekben az esetekben a rendszer elemei elrepedhetnek,
vagy mas modon sérulhetnek. Ekkor a helyes mikddés visszaallitasa
érdekében el kell végezni a cs6 szakszer( javitasat. A javitasi moédszer
a sérulés mértékétdl fugg. Az esetek tobbségében a cséhaldzatnak
csak egy lokalis része sértl, amelyet a hegesztett kotés oldhatatlansa-
ga miatt ki kell vagni, és ki kell cserélni. A ragasztassal torténd javita-
sokat a poliolefin anyagok tobbségénél ki kell zarni gyenge ragasztha-
tésaguk és a technoldgia Osszetettsége miatt.

A gyakorlatban a javitast a legegyszer(ibb mdodon végzik el, ami azt
jelenti, hogy a sérult cs6szakaszt kivagjak és a megfeleld idomok se-
gitségével Uj szakaszt hegesztenek be. Ezt a mddszert hasznaljak a
leggyakrabban, ugyanakkor hosszadalmas és apré sérllések esetén
is nagyobb kémUvesmunkara van szukség.

Napjainkban ezekhez a javitasokhoz elektrofittingeket hasznalnak. Ez
a modszer alapvet8en olyan mUanyagbdl készult idomokat alkalmaz,
amelyek belsejében egy ellendlldshuzal van feltekercselve. A huzal két
végén a hegesztégép csatlakoztatasara szolgald érintkez6k vannak.

A hegesztés a csé alakl idom belsejében torténik.

Ez a kotés szamos elénnyel rendelkezik:

Csak kis hely szUkséges a kotés létrehozasahoz, amely fgy mini-
malisra csokkenti a k6mUvesmunkakat.

Polipropilén esetén, lehetséges a kotést akar -10 °C hémérsék-
letnél is létrehozni (feltéve, hogy a gyarté nem hatérozott meg
kuldnboz6é hémérséklet-tartomanyt).

Ez a technoldgia csokkenti az emberi tényezd miatt bekdvetkezd
hiba valészinlségét.

8.5. HEGESZTES
ELEKTROFITTINGGEL

1) Az anyag el6készitése
A cs6vek daraboldsat olléval vagy gorgds csévagdval végezzik.

Fontos, nem kihagyhato 1épés, hogy kapardvassal vagy cséhantold-
val eltavolitjuk az oxidalt réteget a fittingbe cstsz6 csévégekrdl, kb.
0,17 mm vastagsagban. Ezutan tisztitészerrel megtisztitjuk a csé kul-
s és az elektrofitting belsé fellletét.

A ¢s6hoz kivalasztjuk az idomot atmérd és a cséével azonos anyag
szerint. A csének kdnnyedén becsUsztathatonak kell lennie a fitting-
be (ellenkezd esetben még tébbet kell kaparni a csébdl).



2) A hegesztés menete

A csovet toljuk be az elektrofittingbe és rogzitstik specidlis befogo-
szerkezettel vagy mas moédon, mert hegesztés kozben a mUanyag
térfogatanak novekedése kdvetkeztében a cs6 az idombdl kitolddik.

Magahoz a hegesztési folyamathoz, hasznaljunk megfeleld hegesz-
téberendezést. Az elektromos hegesztégépet kapcsoljuk a haldzat-
ra(230V) és varjuk meg, amig a hegesztégép munkaallapotba kerul.
Aszlkséges paraméterek bedllitdsa utan a hegesztégép csatlakozo-
it elektrofittingen levd érintkez&kbe toljuk. A hegesztés a Start gomb
megnyomasaval kezdddik és a varrat létrejdtte utan a hegesztégép
automatikusan kikapcsol, melyet az ellenérz6 lampa jelez.

Az elektrofitting hegesztés megfeleld eredményét a jelzé tlskék ki-
emelkedése bizonyitja az ellentrzd pontokon, az idom kdilsé feldle-
tén.

A kdtést nem szabad mechanikai terhelésnek kitenni 60-120 percig
(az idom méretétdl figgden) a hegesztés befejezésétdl szamitva.

8.6. MUNKAVEGZESI
FELTETELEK

A munkavégzésre szolgdlé terllet felelien meg a biztonsagi elirasok-
nak. A munkaterUletet legyen megfeleléen megyilagitva, védeni kell a
napsugarzas, a szél, az esd és az idgjaras egyéb hatasaival szemben.
Legjobb a védétetd alkalmazasa és olyan kezelési és tarolasi feltéte-
leket kell kialakitani, melyek megakadalyozzak a mUanyagok mechani-
kus sérulését. A téli idészakban a Iétesitmény azon részét, ahol a sze-
relést végzik, megfelelé hémérsékletre fel kell flteni. A Pipelife PP-R
rendszer elemeinek hegesztését (kivéve az elektrofittinggel készulé
darabokat) csak +5 °C kornyezeti hémérséklet felett szabad végezni;
az elégyartmanyok el8készitéséhez a munkateret ajanlatos min. + 10
°C-ra felmelegiteni. A csatlakozo részeket a hegesztés elétt legalabb 1
oran at ebben a temperalt munkatérben kell tarolni.

A munkacsoport 6sszetétele:
Hegesztést végz8

Segfté

PP-R/PP-RCT RENDSZER

33



NYOMASPROBA

Az Osszeszerelés utdn, de még betonozas, elfalazds és a
kdzmUvezetékhez vagy a sajat vizforrdshoz térténd csatlakoztatas
el6tt a beltéri vizvezetéket ellendrizni kell, illetve nyomasprébanak
kell aldvetni. A nyomasprébardl jegyzékonyvet kell késziteni
a vonatkoz6 el6irasoknak megfelel6en. Az ellenérzésrél és a
nyomdsprobarodl jegyzékonyvet kell késziteni. A csbvezeték
vizsgalata sordn a teljes rendszer nyomasall6sagat és vizzardsagat
ellenérizni kell.

A nyomasproéba el6tt a beltéri vizvezetéket vizzel at kell ébliteni,
majd a legalacsonyabb pontndl le kell Uriteni. A nyomasprébaval
a kotéseket ellendrizzik, a falon kivili szerelvények (pl. csapok,
keverd termosztat) csak ezt kovetSen legyenek felszerelve.
A nyomadsproba soran szemrevételezéssel ellendrizni kell a
csatlakozasok tomitettségét. Lehet&ség szerint varjuk, meg, hogy
a feltoltott rendszer atvegye a kornyezet hémérsékletét és ekkor
allitsuk be a probanyomas értékét. A vizsgalt vezetékszakasz
legyen kilégtelenitve. A nyomasmérdt a rendszer legmélyebb

Példa a nyomaspréba jegyz6konyv tartalmara

(Ivoviz vezeték nyomaspréba jegyz6konyve letdlthetd és nyomtathatéd formaban itt:
https://www.pipelife.hu/content/dam/pipelife/hungary/let%C3%B61t%C3%A9sek/egy%C3%A9b/Nyomsprba-jegyzknyv-viz.doc)

pontjan helyezzik el. A préba idejére valasszuk le az 6sszes olyan
szerelvényt (pl. biztonsagi szelep, tagulasi tartdly), amelyben kart
tehet a prébanyomas

A beltéri vizvezetékeket szobah6mérsékleten (23+2 °C, vagy az
alatt), az zemi nyomas 1.5 szeresén kell vizsgalni, de nem tébb,
mint 15 bar-al. A nyomasproébat két Iépcsében kell elvégezni.

El6sz6r 10 percre helyezzik a probanyomas ala a vezetéket, majd
engedjuk le a nyomast. 10 perc elteltével ismételjik meg a masodik
10 perces prébat és ismét engedjik le a nyomast. Ezt kdvetden
alkalmazzuk a probanyomast 30 percig. A nyomasesés 6sszesen
nem lehet tébb mint 0,6 bar és gyorsabb mint 0,1 bar/5 perc.

Amaésodik [épcsdben (kdzvetlenll az elsd befejezte utan) helyezzik
a probanyomas ala a vezetéket. Két dra elteltével a nyomasesés
nem lehet tébb mint 0,2 bar.

A hidegvizzel feltoltétt rendszernél Ggyelni kell a fagyveszélyre.

Nyomaspréba jegyzékonyv

Ivoviz rendszerekhez

1. Nyomasproéba idépontjanak kezdete: ..........cccevvvevenen. (V< (T (datum, idépont)

2. AZ EPItMENY/PrOJEKE MEGNEVEZESE! ......vviieiiisteiet ettt ettt bbb bbbt b bbb st e bbb bttt s bbb b bttt et e bbbt e s bbb ebeseat e e
3. AZ EPITMENY /PIOJEKE CIMIEL ettt h bttt b bttt bbb bt £ bbb b st b bbb b st d bbb b sttt ek e b b e st sttt ebesene e e
4. Ha a nyomaspréba tobb szakaszban torténik, @ SZakasz MEGNEVEZESE: ......ccceivueiriirieiriereeree ettt ettt eb et ee
5. KIVITRIEZO: vttt bbbt b b bt e 4 bbb s s E e E e H bR S bbb R RS b b bR S b b bRttt b ettt b s
6. Alkalmazas: Radiatoros f(ités Padloflités

7. Nyomasproba adatai

8. A nyomds a nyomaspréba kezdetén: ............ bar, a nyomdasproba végén: ............ bar

9. Kézegh6mérséklet: ............ °C, kils6 hémérséklet a nyomasproba sordn: ............ °C

10. A nyomasproba idétartama: ............ ora

11. A nyomaspréba a technolégiai leirasok szerint megtortént, a rendszerben tdmitetlenség, valamint a megengedettnél nagyobb

nyomasesés nem volt.

12. A nyomasproban a rendszer megfelelt: _igen _nem

Nyomasprobat végzd(k) neve, alairasa
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10.
A CSOVEK SZIGETELESE

A beltéri vizvezetékcsovek nem vezethet6k at olyan helyiségeken, A szigetelt csévek egységnyi hosszra vonatkozé
ahol normal Uzemelés alatt a hémérséklet 5 °C ala esik, kivéve, ha héatbocsatasi tényezdje (U)
a rendszer megfeleld védelmet kap az elfagyas ellen (pl. hészige- Atmérs [mm] U IW/m.K)]
teléssel).
DN 10-DN 15 0,15

A hidegvizcsoveket (falon kivll, szerel§csatornaban stb. vezetve) DN 20 - DN 32 0,18
paralecsapddas ellen szigetelni kell. DN 40 - DN 65 0,27

o . o L DN 80 - DN 125 0,34
A meleg vagy f(tott kornyezetben, falon kivl vezetett, vagy fltés- DN 150 - DN 200 0.40

csovekkel, illetve cirkulaciés vezetékkel parhuzamosan elhelyezett
hidegvizcsdveket megfeleld védelemmel (pl. hdszigeteléssel) kell
ellatni a vizhémérséklet emelkedésének és ezéltal a karos baktéri-

umok elszaporodasanak megakadalyozasa céljabol. Példaul az S2,5 (PN 20) nyomastartomanyra a szigetelés

A melegvizcsdveket, illetve cirkulacios vezetéket hészigeteléssel minimalis vastagsaga (mm) belsé elosztérendszerek
kell ell&tni a héveszteség megakadalyozasa és a hosszanti hétagu- esetében:
las kezelése miatt, a hatalyos el6irdsoknak megfelelen. Aemers Kézetgyapot Asvénygyapot
A szigeteléshez kildnb6z6 anyagok hasznalhatok, igy, polisztirol, b ;:fmc], Hovezetés Hévezetés
PE, PP vagy PUR -hab, dsvanyi- vagy Uvegszélas szigetel6anyag. A Aiz=0,041 W/(m.K) | Aiz=0,038 W/(m.K)
szigetelés minimalis vastagsaga hidegviz esetén 5 mm, melegviz 16 30 18
esetén 10-15 mm. A melegviznél alkalmazott szigetelés minimalis 20 25 22
vastagsaga a cséatmérétdl, a falvastagsagtdl, a szigeteléanyagtél 25 32 28
és annak hévezetési tényezéjétdl fugg. 32 42 37

40 25 22
A cs6héjakatt eldfeszitéssel, hossziranyban kissé ©sszenyomva 50 B 8
kell felnelyezni a cs@re - a szigetelés gyartéjanak utasitasai alap- 63 20 36
jan-, mivel a habalapu anyagoknal hosszantiiranyban természetes 75 35 30
zsugorodasra kell szamitani. 20 10 36

110 50 45

125 61 55

160 63 57
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1.
TERMEKEK

CSOVEK
PP-R S5 D [mm] t[mm] Termékkaod Szalhossz (m) db/csomag kg/m
20 1,9 PP020/4MPN10I 4 100 0,107
25 2,3 PP025/4MPN10I 4 100 0,164
32 2,9 PP032/4MPN10I 4 40 0,261
40 37 PP040/4MPN10I 4 40 0,412
50 4,6 PP050/4MPN10I 4 16 0,638
63 5.8 PP063/4MPN10I 4 8 1,010
75 6,8 a 4 8 1,410
20 8,2 a 4 4 2,030
110 10,0 a 4 4 3,010

A cs6vek 4 m-es szdlakban dlinak rendelkezésre, csik nélkil.

PP-RS2,5 D [mm] t [mm] Termékkaod Szalhossz (m) db/csomag kg/m
20 34 PP020/4MPN20I 4 100 0,172

25 4,2 PP025/4MPN20I 4 40 0,266

32 5,4 PP032/4MPN20I 4 40 0,434

40 6,7 PP040/4MPN20I 4 16 0,671

50 83 PP0O50/4MPN20I 4 8 1,040

63 10,5 PP063/4MPN20I 4 8 1,650

75% 12,5 = 4 4 2,340

90* 15,0 Iy 4 4 3,360

110* 18,3 Iy 4 4 5,010

A cs6vek 4 m-es szdlakban dlinak rendelkezésre, piros csikkal.
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UNIBETA (PP-RCT) D [mm] ¢ [mm] Termékkod Szalhossz (m) db/csomag ke/m
4m 4m 4m
mBETA 20 23 PP020/4MUNIBETA 4 100 0,122
25 2,8 PP025/4MUNIBETA 4 100 0,185
32 3,6 PP032/4MUNIBETA 4 40 0,304
40 4,5 PP040/4MUNIBETA 4 40 0,474
50 5,6 PPO50/4MUNIBETA 4 16 0,736
63 71 PP063/4MUNIBETA 4 8 1,176
75 8,4 PPO75/4MUNIBETA 4 8 1,654
920 10,1 PP090/4MUNIBETA 4 4 2,386
110 12,3 PP110/4MUNIBETA 4 4 3,548
ZOLD 125 14,0 PP125/4MUNIBETA 4 4 4,580
ZOLD 160 14,6 PP160/4MUNIBETA 4 4 6,270
ZOLD 200 18,2 PP200/4MUNIBETA 4 4 9,950
A csdvek 4 m-es szdlakban dlinak rendelkezésre, narancssdrga csikkal.
CARBO®
(PP-RCT/PP-RCT+CF/PP-RCT) D [mm] t[mm] Termékkod szélhoss2 {m) db/esomag kg/m
4m 4m 4m
Corbo& 20 2,8 PP020/4MCARBO 4 100 0,145
25 3,5 PP025/4MCARBO 4 100 0,226
32 4,4 PP032/4MCARBO 4 40 0,364
40 55 PP040/4MCARBO 4 40 0,568
50 6,9 PP050/4MCARBO 4 16 0,887
63 8,6 PP063/4MCARBO 4 8 1,396
=l o ! i 75 8,4 PP075/4MCARBO 4 8 1,672
t 920 10,1 PP090/4MCARBO 4 4 2,412
110 12,3 PP110/4MCARBO 4 4 3,587
zOLb 125 14,0 PP125/4MCARBO 4 4 4,630

A cs6vek 4 m-es szdlakban dlinak rendelkezésre, fekete csikkal.
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IDOMOK

Koényok 45° D[mm] |d1[mm]| B[mm] |Z1 [mm] Termékkad Kis csomag| Nagy csomag | kg/db
20 19,5 18,70 14,5 PPW1-020X45FI 50 500 0,019
25 24,5 21,20 16,0 PPW1-025X45FI 50 300 0,023
32 31,5 39,00 18,1 PPW1-032X45FI 20 100 0,036
40 39,4 38,00 20,5 PPW1-040X45FI 5 25 0,060
50 49,4 46,00 23,5 PPW1-050X45FI 5 20 0,101
63 62,5 50,00 27,4 PPW1-063X45FI 5 20 0,208
75 74,9 48,50 31,0 PPW1-075X45FI 2 8 0,402
920 89,9 56,20 35,5 PPW1-090X45FI 1 6 0,685
110 110,0 66,30 41,5 PPW1-110X45FI 1 5 1,025
Koényok 90° D [mm] | d1 [mm]| B[mm] |Z1 [mm] Termékkod Kis csomag| Nagy csomag | kg/db
20 19,5 28,00 14,5 PPW1-020X90FI 50 400 0,015
25 24,5 29,95 16,0 PPW1-025X90FI 50 300 0,028
' 32 31,5 40,00 18,1 PPW1-032X90FI 20 100 0,050
., 40 39,4 40,00 20,5 PPW1-040X90FI 10 70 0,084
[ ] 50 494 | 4800 | 235 PPW1-050X90F! 10 40 0,141
f 63 62,5 58,70 27,4 PPW1-063X90FI 5 20 0,258
EP 75 749 | 7050 | 31,0 PPW1-075X90FI 2 6 0,455
| 920 89,9 81,50 35,5 PPW1-090X90FI 1 4 0,788
110 110,0 98,10 41,5 PPW1-110X90FI 1 4 1,376
KB-S Konyok 45° D [mm] |d1[mm]| B[mm] |Z1[mm]D2[mm] Termékkéd Kis csomag| Nagy csomag | kg/db
| 20 19,5 18,7 14,5 20,0 PPW1-020X45FBI 20 200 0,011
25 24,5 21,2 16,0 25,0 PPW1-025X45FBI 20 200 0,019
KB-s Konyok 90° D [mm] |d1[mm]| B[mm] |Z1[mm]D2[mm]Z2[mm] Termékkéd |Kis csomag| Nagy csomag | kg/db
20 19,5 23,50 14,5 20,0 14,0 |PPW1-020X90FBI 50 300 0,014
e 25 24,5 32,50 16,0 25,0 16,0 |PPW1-025X90FBI 50 250 0,026
' | | X ' 32 31,5 34,0 18,1 32,0 18,1 |PPW1-032X90FBI 20 100 0,057
|
T-idom D [mm] |d1 [mm]| B[mm] |Z1 [mm]| L [mm] Termékkod Kis csomag | Nagy csomag | kg/db
o 20 19,5 26,0 14,5 54,0 PPT020TIDOMI 50 300 0,021
F = M ‘j]“ 4] 25 24,5 27,0 16,0 65,0 PPTO25TIDOMI 50 150 0,035
' ) / 32 31,5 36,0 18,1 78,0 PPTO32TIDOMI 20 100 0,063
‘ f 40 39,4 42,0 20,5 94,0 PPTO40TIDOMI 10 50 0,114
— 50 49,4 50,0 23,5 114,0 PPTO50TIDOMI 5 30 0,200
. - 63 62,5 70,0 27,4 140,0 PPTO63TIDOMI 2 16 0,448
) 75 74,9 70,0 31,0 142,0 PPTO75TIDOMI 1 6 0,527
' 920 89,9 81,3 35,5 162,6 PPTO90TIDOMI 1 6 0,940
110 110,0 97,5 41,5 195,0 PPT110TIDOMI 1 4 1,590
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Sz(ikitett T-idom D[mm] |d1[mm]|d2 [mm](Z1 [mm]|Z2 [mm]| B[mm] | L[mm] Termékkad K.cs.|N.cs.| kg/db

20x25x20 19,5 24,5 14,5 16,0 27,0 64,0 PPTR20x25x201 | 50 | 150 0,033

25x20x25 24,5 19,5 16,0 14,5 33,0 60,0 PPTR25x20x251 | 50 | 200 | 0,036

25x25x20 24,5 24,5 16,0 16,0 27,0 64,0 PPTR25x25x201 | 50 | 150 0,038

25x32x25 24,5 31,5 16,0 18,1 36,0 76,0 PPTR25x32x251 | 20 | 120 0,049

25x20x20 24,5 19,5 16,0 14,5 30,0 60,0 PPTR25x20x201 | 20 | 100 0,035

32x20x32 31,5 19,5 18,1 14,5 32,0 69,0 PPTR32x20x321 | 20 | 100 0,045

. 32x20x25 31,5 19,5 18,1 14,5 32,0 69,0 PPTR32x20x251 | 20 | 100 0,047

[l — 32x25x32 31,5 24,5 18,1 16,0 33,0 70,0 PPTR32x25x321 | 20 | 100 0,049

32x32x25 31,5 31,5 18,1 18,1 39,0 77,0 PPTR32x32x251 | 20 | 100 0,061

. { 32x40x32 31,5 39,4 18,1 20,5 44,5 89,0 PPTR32x40x321 | 10 50 0,081
o | 40x20x40 39,4 19,5 20,5 14,5 36,0 78,0 PPTR40x20x401 | 10 60 0,083

40x25x40 39,4 24,5 20,5 16,0 37,5 81,0 PPTR40x25x401 | 10 60 0,104

40x32x40 394 31,5 20,5 18,1 43,5 90,0 PPTR40x32x401 | 10 50 0,103

50x25x50 49,4 24,5 23,5 16,0 40,5 80,0 PPTR50x25x501 5 30 0,142

50x32x50 49,4 31,5 23,5 18,1 42,5 80,0 PPTR50x32x50I 5 30 0,146
50x40x50 | 49,4 39,4 23,5 20,5 57,5 114,0 | PPTR50x40x501 5 15 0,223
63x32x63 62,5 31,5 27,4 18,1 52,0 92,0 PPTR63x32x63I 5 20 0,259
63x40x63 62,5 39,4 27,4 20,5 53,0 92,0 PPTR63x40x63I 5 20 0,260
63x50x63 62,5 49,4 27,4 23,5 66,5 140,0 | PPTR63x50x63I 5 16 0,414
75x50x75 74,9 49,4 31,0 23,5 70,5 142,0 PPTR75x50x75I 2 12 0,496
75x63x75 74,9 62,5 31,0 27,4 70,0 142,0 PPTR75x63x75I 2 8 0,531
90x63x90 89,9 62,5 35,5 27,4 733 136,0 | PPTR90x63x90I 2 6 0,727
90x75x90 89,9 74,9 35,5 31,0 76,8 148,0 PPTR90x75x90I 2 6 0,805
110x63x110| 110,0 62,5 41,5 27,4 83,0 148,0 |PPTR110x63x110I| 1 5 1,076
110x75x110| 110,0 74,9 41,5 31,0 86,6 160,0 |PPTR110x75x110l 1 4 1,170
110x90x110| 110,0 89,9 41,5 35,5 91,2 175,0 |PPTR110x90x110I| 1 4 1,270
Konyok harom agu ‘ D [mm] ‘d1 [mm]‘Z1 [mm]‘ B[mm] ‘ Termékkaod ‘ K. cs. ‘ N. cs. ‘ kg/db
‘ 20x20x20 ‘ 19,5 ‘ 14,5 ‘ 25,0 ‘ ‘ 10 ‘ 50 ‘ 0,030
PPW3020I
Keresztidom D [mm] d1 [mm]| L [mm] | B[mm] Termékkaéd K.cs. | N.cs. | kg/db
20 19,5 51,0 25,5 PPKERESZT020I 25 100 0,022
- 25 24,5 58,0 29,0 PPKERESZTO025I 25 100 0,037
" 32 31,5 69,0 34,5 PPKERESZT032| 10 50 0,064
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Toldé D[mm] |d1[mm]|Z1[mm]| L[mm] Termékkod Kis csomag Nagycsomag| kg/db
20 19,5 14,5 30,0 PPM-020KARMI 50 600 0,011

25 24,5 16,0 40,0 PPM-025KARMI 50 400 0,019

32 31,5 18,1 46,0 PPM-032KARMI 20 200 0,024

40 39,4 20,5 53,5 PPM-040KARMI 20 100 0,053

50 49,4 23,5 62,0 PPM-050KARMI 10 70 0,095

) 63 62,5 27,4 62,0 PPM-063KARMI 5 30 0,120

75 74,9 31,0 71,5 PPM-075KARMI 1 30 0,260

i 920 89,9 35,5 76,0 PPM-090KARMI 1 16 0,436

110 110,0 41,5 90,0 PPM-110KARMI 1 10 0,614

Sziikité D [mm] |d1[mm]|d2[mm]|Z1[mm]| Z2[mm] |L[mm]| Termékkdd |Kis csomag|Nagycsomag| kg/db
o 25/20 24,5 19,5 16,0 14,5 32,0 PPR-025/20I 50 450 0,012

1 . 32/20 31,5 19,5 18,1 14,5 39,0 PPR-032/20I 50 250 0,025

‘ I 32/25 31,5 24,5 18,1 16,0 35,0 PPR-032/25I 50 250 0,017
-\ - 40/32 39,4 31,5 20,5 18,1 40,0 | PPR-040/32I 10 100 0,031
) | 50/40 49,4 39,4 23,5 20,5 46,0 PPR-050/40I 10 100 0,054

KB-S sz(ikit6 D [mm] |D1[mm]| d2[mm]|Z1[mm]| Z2[mm] |L[mm] | Termékkdd |Kis csomag Nagycsomag| kg/db
25/20 25,0 19,5 16,5 14,5 32,0 |PPR1-025/20I 50 500 0,010

32/20 32,0 19,5 18,0 14,5 32,5 |PPR1-032/20I 50 250 0,017

' 32/25 32,0 24,5 18,0 16,0 38,0 |PPR1-032/25I 50 300 0,020

40/20 40,0 19,5 20,5 14,5 34,0 |PPR1-040/20I 10 100 0,018

40/25 40,0 24,5 20,5 16,0 35,5 |PPR1-040/25I 10 100 0,019

B . 40/32 40,0 31,5 18,5 18,1 39,0 |PPR1-040/32] 20 100 0,021

50/32 50,0 31,5 29,5 18,1 62,0 |PPR1-050/32| 10 100 0,044

= 50/40 50,0 39,4 29,5 20,5 66,0 |PPR1-050/40I 10 100 0,054

© | 63/32 63,0 31,5 35,0 18,1 75,5 |PPR1-063/32I 10 70 0,093

¢ 63/40 63,0 39,4 28,5 20,5 65,0 |PPR1-063/401 10 60 0,083

o ' 63/50 63,0 49,4 28,0 23,5 62,5 |PPR1-063/50I 10 70 0,093

= 75/40 75,0 39,4 44,5 20,0 64,5 | PPR1-075/401 1 1 0,120

75/50 75,0 49,4 30,0 23,5 57,5 | PPR1-075/501 2 20 0,121

75/63 75,0 62,5 30,0 27,4 65,0 |PPR1-075/63I 1 25 0,178

90/63 90,00 63,00 33,40 27,50 64,50 | PPR1-090/63I 1 1 0,210

90/75 90,00 75,00 34,00 30,00 78,00 |PPR1-090/75I 1 1 0,270

110/75 | 110,00 75,00 39,40 30,00 60,00 |PPR1-110/75I 1 1 0,480

110/90 | 110,00 80,00 39,40 30,00 87,00 |PPR1-110/90I 1 1 0,500

Végelzaré dugé D [mm] L[mm] | H[mm] Termékkad Kis csomag Nagycsomag| kg/db
o1 " 20 14,5 29,0 PPDUGO020I 50 250 0,006

i 25 16,0 31,0 PPDUGO025I 50 200 0,009

. 32 23,0 36,5 PPDUGO032I 10 100 0,013
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Végzaré sapka D [mm] |d1 [mm]|Z1 [mm]| L [mm] Termékkéd cstla(rigag csl\::arﬁgg kg/db
20 19,5 14,5 24,0 PPVEGELZAROO20I 50 200 0,006
25 24,5 16,0 25,0 PPVEGELZAROO25I 50 200 0,011
- _l - 32 31,5 18,1 26,2 PPVEGELZAROO032| 10 100 0,016
l ,~, ) I 40 394 20,5 30,8 PPVEGELZAROO040I 5 50 0,040
- A 50 49,4 23,5 35,4 PPVEGELZAROO50I 5 30 0,074
: e 63 62,5 27,4 44,0 PPVEGELZAROO063I 5 25 0,150
75 74,9 31,0 58,2 PPVEGELZAROQ75I 5 20 0,254
Menetes vakdugé Szinek | Tipus | Z[mm]| L [mm] Termékkeéd csonag | cong)g | ke/db
17,5 24,0 PPVAKDUGO1/2CP!I 50 250 0,006
c'sak 17,5 24,0 PPVAKDUGO1/2CKI 50 250 0,006
\t\I'IZT’leegZ 17,5 24,0 PPVAKDUGO1/2CSZI 50 250 0,006
18,0 24,0 PPVAKDUGO3/4CSZI 50 500 0,009
Menetes nyomaspréba dugé Szinek | Tipus | Z[mm]| L [mm] Termékkod nggag c;\:)arﬁgg kg/db
Csak 12" | 120 | 70,0 | PPVAKDUGO1/2CPNYI 10 250 0,020
P P hideg 172 | 120 | 700 | PPVAKDUGO1/2CKNYI | 10 250 | 0,020
' vizhez 1/2" 12,0 70,0 PPVAKDUGO1/2CSZNYI 10 250 0,020

W
Hurok kompenzator Tipus |D1[mm]| L [mm] D3 [mm] Termékkod cs:)(ririag c;\(l,arﬁgg kg/db
. 20 20,0 185,0 480,0 PPDILAT20I 1 100 0,181
25 25,0 205,0 490,0 PPDILAT25I 1 80 0,280
A T f 32 32,0 210,0 450,0 PPDILAT32I 1 60 0,478
(~ —~ @ ) 40 40,0 235,0 510,0 PPDILAT4O0I 1 40 0,738
Kerulé idom Tipus | D[mm]| L[mm] |H[mm] Termékkod cs:)(ririag c;\tl')arﬁ%g kg/db
. 20 20,0 45,0 400,0 PPCSOHID20I 10 50 0,069
= T 25 25,0 50,0 400,0 PPCSOHID25I 10 50 0,106
\\ ——y 32 32,0 70,0 400,0 PPCSOHID32I 5 20 0,173
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Kiils6 menetes csatlakozé Tipus d1[mm] | Z1 [mm] | L[mm] Termékkaéd Kis csomag|Nagycsomag| kg/db
20x3/8" 19,5 14,5 32,5 PPMGAO020X3/8Cl 10 100 0,052

™ - 1 20x1/2" 19,5 14,5 37,5 PPMGAO020X1/2Cl 10 150 0,065

\ 20x3/4" 19,5 14,5 41,0 PPMGAOQ20X3/4Cl 10 100 0,113

h 25x1/2" 24,5 16,0 35,0 PPMGAO025X1/2Cl 10 50 0,069
. ) i 25x3/4" 24,5 16,0 42,5 PPMGAO025X3/4CI 10 100 0,115

) 32x3/4" 31,5 18,1 45,0 PPMGAQ32X3/4Cl 5 50 0,129

- 32x1" 31,5 18,1 45,0 PPMGA032X1Cl 5 60 0,145

m 40x5/4" 39,4 20,5 52,0 PPMGAOQ40X5/4Cl 4 40 0,365

50x6/4" 49,4 23,5 55,0 PPMGAOQ50X6/4Cl 5 20 0,521

63x2" 62,5 27,4 71,0 PPMGA063X2CI 2 14 0,750

75x2 1/2" 74,9 31,0 80,0 PPMGAO075X2,5CI 1 9 1,288

90x3" 89,9 35,5 86,5 PPMGAO090X3CI 1 6 1,715

Kiils6 menetes csatlakoz6 Tipus d1[mm] | Z1 [mm] | L[mm] Termékkéd Kis csomag|Nagycsomag| kg/db

20x3/8" 19,5 14,5 32,5 PPMGI020X3/8Cl 10 100 0,041

~ 20x1/2" 19,5 14,5 37,5 PPMGI020X1/2Cl 10 200 0,042

20x3/4" 19,5 14,5 41,0 PPMGI020X3/4Cl 10 100 0,058

25x1/2" 24,5 16,0 40,0 PPMGI025X1/2Cl 10 50 0,043

N 25x3/4" 24,5 16,0 42,5 PPMGI025X3/4Cl 10 100 0,058

- 32x3/4" 31,5 18,1 45,0 PPMGI032X3/4Cl 5 40 0,075

32x1" 31,5 18,1 45,0 PPMGI032X1Cl 5 60 0,125

40x5/4" 39,4 20,5 53,0 PPMGI040X5/4Cl 4 40 0,359

50x6/4" 49,4 23,5 69,0 PPMGI050X6/4Cl 5 20 0,414

63x2" 62,5 27,4 92,0 PPMGI063X2Cl 2 14 0,662

75x2 1/2" 74,9 31,0 106,0 PPMGI075X2,5CI 2 8 1,075
Félhollandi fém nyakkal Tipus D [mm] I [mm] JImm] Termékkéd Kis csomag|Nagycsomag| kg/db
“ 20x1/2" 20,0 32,0 45,0 PPMGIH020X1/2ClI 10 100 0,097

20x3/4" 20,0 40,0 60,0 PPMGIH020X3/4Cl 10 100 0,091

. 20x1" 20,0 42,0 58,0 PPMGIH020X1Cl 10 50 0,173

ﬁ 25x3/4" 25,0 40,5 53,5 PPMGIH025X3/4Cl 10 50 0,095

25x1" 25,0 42,0 57,0 PPMGIHO025X1Cl 10 40 0,168

° 32x1" 32,0 45,0 60,0 PPMGIH032X1Cl 5 50 0,185

32x5/4" 32,0 45,5 63,0 PPMGIH032X5/4Cl 5 50 0,292

40x6/4" 40,0 63,0 84,0 PPMGIH040X6/4Cl 2 16 0,512

Kiils6é menetes konydk 90° Tipus d1[mm] | Z1 [mm] | B[mm] Termékkaod Kis csomag | Nagycsomag| kg/db
20x1/2" 19,5 14,5 30,0 PPWAGO020X1/2Cl 10 150 0,080

’,//r_\‘\‘ LR 20x3/4" 24,5 16,0 33,0 PPWAGO020X3/4Cl 10 50 0,126
{ ( 25x1/2" 19,5 14,5 35,0 PPWAGO025X1/2Cl 10 50 0,082
< % , 25x3/4" 24,5 16,0 37,5 PPWAGO025X3/4Cl 10 100 0,129

\} \ o 1 — 32x3/4" 31,5 18,1 41,5 PPWAGO032X3/4CI 10 50 0,153
g 32x1" 31,5 18,1 41,0 PPWAGO032X1Cl 5 50 0,145

4 ' 1 °, % &
1
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Belsé menetes konyok 90° Tipus d1[mm]|Z1[mm]| B [mm] Termékkéd cstl)(ri:ag csl\gﬁ%g kg/db
~— . (I 20x1/2" 19,5 14,5 30,0 PPWIG020X1/2Cl 10 150 0,064
2 L i 20x3/4" 19,5 14,5 30,0 PPWIG020X3/4Cl 10 50 0,066
‘ @ - |={ ot 25x1/2" 24,5 16,0 33,5 PPWIG025X1/2Cl 10 50 0,065
\ |m ' 25x3/4" 24,5 16,0 32,0 PPWIG025X3/4Cl 10 100 0,068
X h S ' ' 32x3/4" 31,5 18,1 36,0 PPWIG032X3/4Cl 5 50 0,073
Lo \ 32x1" 31,5 18,1 41,0 PPWIG032X1Cl 5 50 0,130
KB-s belsé menetes konydk 90° ‘ Tipus ‘ D1 [mm] ‘ Z1 [mm] ‘ B1 [mm] ‘BZ [mm]‘ Termékkod ‘ cscl)(|i1§gg ‘ c;\:)?r%g ‘ kg/db
] | 20x172¢ | 200 | 140 | 250 | 420 [PPwiG-020x90FB| 10 | 100 | 0060
™ ﬂ i
Kényok 90° félhollandi Tipus | D[mm] | I[mm] | J[mm] Termékkoéd csomag | coonghg | ke/db
- 20x3/4" 20,0 48,0 63,0 PPWIGHO020X1Cl 10 50 0,119
' 20x1" 20,0 45,0 64,0 PPWIGH025X3/4Cl 10 50 0,168
L | ol . 25x3/4" 25,0 51,0 65,0 PPWIGHO025X1Cl 10 50 0,134
i i 32x1* 32,0 57,0 76,0 PPWIGHO032X1Cl 5 50 0,179
w o 32x5/4" 32,0 61,0 83,0 PPWIGHO032X5/4Cl 5 30 0,266
Falikorong Tipus B [mm] | B1[mm]|Z1[mm] Termékkéd csé(rirsi‘ag csl\:)%g)a,g kg/db
e . 20x1/2" 26,0 32,0 14,5 PPKORONG20X1/2Cl 10 150 0,069
- 3 I g E 25x1/2" 26,5 32,0 16,0 PPKORONG25X1/2Cl 10 50 0,073
' : | 25x3/4" 35,0 32,0 16,0 PPKORONG25X3/4C| 10 100 0,084
W '
- ,
Fixing plate for wall elbows ‘ L(mm) ‘ L1 (mm) ‘ L2(mm) ‘ Z(mm) ‘HZ(mm)‘ Termékkéd ‘ cstl)(rif“ag ‘ c;\(',a,ﬁgg ‘ kg/db
‘ 240,0 ‘ 150,0 ‘ 100,0 ‘ 44,0 ‘ 9,2 ‘ PPKLI ‘ 5 ‘ 100 ‘ 0,047

‘ Tipus ‘ B [mm] ‘31 [mm]‘z1 [mm]‘ Termékkéd ‘ L. ‘ gy ‘ kg/db
| 20xz¢ | 270 | 410 | 320 | PeKORONG20X12CGKI | 2 | 20 | 00959
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: : o Alkd Kis Na,
Falikorong jobbos, balos Tipus D [mm] | Z1 [mm] | B [mm] Termékkéd csomag cson%gg kg/db
20x1/2" P 29,0 34,0 14,5 PPKORONG20X1/2(JI 10 100 0,078
20x1/2" L 29,0 34,0 14,5 PPKORONG20X1/2CBI 10 100 0,078
. LA Kis Na,
Tipus ‘ D [mm] ‘81 [mm]‘ B [mm] ‘ Termékkéd ‘ csomag ‘ csorﬁgg kg/db
20x1/2" ‘ 28,0 ‘ 34,0 ‘ 14,5 ‘ PPKORONG20X1/2CKBI ‘ 10 ‘ 150 ‘ 0,071
Sillyesztett falikorong ‘ Tipus ‘ D1 [mm] ‘ Z1 [mm] ‘ B1 [mm] ‘ Termékkod ‘ Kis ‘ Nagy ‘ kg/db
csomag | csomag
. ‘ 20x1/2" ‘ 28,0 ‘ 34,0 ‘ 14,5 ‘ PPKORONG20X1/2CRI ‘ 10 ‘ 100 ‘ 0,065
:
"N
-
Tipus d1[mm]| t[mm] | B[mm] Termékkéd Kis Na kg/db
csomag | csomag
20x1/2" 19,5 68,0 35,0 PPKORONG20X1/2CAl 10 100 0,067
25x1/2" 24,5 78,0 36,5 PPKORONG25X1/2CAl 5 50 0,085
Szerelt falikorong ‘ Tipus ‘ D1 [mm] ‘ Z1 [mm] ‘ L1 [mm] ‘ L [mm] ‘ Termékkod ‘ csc|>(|!r§ag ‘ csl.\:)amggg ‘ kg/db
‘ 20x1/2" ‘ 27,0 ‘ 14,5 ‘ 151,5 ‘ 226,5 ‘ PPFALIKSZ20X1/2Cl ‘ 1 ‘ 10 ‘ 0,192
-n
\\:“ R T ) - r ' 1
s~ Ay BEEN r_m—%
Kilsé menetes T-idom Tipus d1[mm] | Z1 [mm] | B[mm] | L [mm] Termékkod cstl)(rlriag csl.\:)?nag kg/db
e 20x1/2" 19,5 14,5 30,5 65,0 PPTAG020X1/2Cl 10 100 0,084
- .
) 25x1/2" 24,5 16,0 32,5 68,0 PPTAG025X1/2Cl 10 100 0,090
b , - 25x3/4" 24,5 16,0 35,5 80,0 | PPTAGO25X3/4CI 5 20 | o148
' @" 3 L F: R 32x1/2" 31,5 18,1 36,0 68,0 PPTAG032X1/2Cl 5 20 0,094
. i -
& : e AlleA Kis Na,
Belsé menetes T-idom Tipus d1[mm] | Z1 [mm] | B[mm] | L [mm] Termékkod csomag | csomag kg/db
20x1/2" 19,5 14,5 30,0 66,0 PPTIG020X1/2Cl 10 120 0,072
| « ’ . 20x3/4" 19,5 14,5 32,0 74,0 PPTIG020X3/4Cl 5 30 0,084
\I " 25x1/2" 24,5 16,0 32,5 76,0 PPTIG025X1/2Cl 5 100 0,075
,‘} @ — 25x3/4" 245 | 160 | 350 | 81,0 | PPTIGO25X3/4CI 5 25 | 0,100
1'\ \ > | !r 32x1/2" 31,5 18,1 38,0 68,0 PPTIG032X1/2CI 5 25 0,091
LT 32x3/4" 31,5 18,1 33,0 80,0 | PPTIGO32X3/4Cl 5 25 | 0100
32x1" 31,5 18,1 38,0 86,0 PPTIG032X1l 5 20 0,135
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T-félhollandi fém nyakkal Tipus D [mm] |J [mm] |K[mm] Termékkéd cstla(riﬁag cy)anﬁgg kg/db

20x3/4" 20,0 61,0 66,0 PPTIGH020X3/4Cl 10 100 0,141

20x1" 20,0 67,0 74,0 PPTIGH020X1ClI 5 50 0,198

25x3/4" 25,0 66,0 75,0 PPTIGH025X3/4Cl 5 50 0,141

25x1" 25,0 69,0 80,0 PPTIGH025X1ClI 5 50 0,202

32x3/4" 32,0 73,0 68,0 PPTIGH032X3/4Cl 5 40 0,157

- ] 32x1" 32,0 71,0 79,0 PPTIGH032X1I 5 30 0,207

32x5/4" 32,0 78,0 85,0 PPTIGH032X5/4CI 5 25 0,290

Konyok fél hollandi miianyag nyakkal Tipus |D [mm]|J [mm] |K [mm] Termékkéd cstlx(rirﬁgg c;\:)arﬁgg kg/db

20x1/2" | 20,0 40,0 60,0 | PPWIGHMO020X1/2Cl 10 100 0,048

(11 (-] 20x3/4” | 20,0 | 400 | 60,0 | PPWIGHMO20X3/4CI 10 100 0,055

vizhez 25x3/4" | 25,0 48,0 68,0 | PPWIGHMO025X3/4Cl 10 100 0,060

25x1" 25,0 48,0 70,0 PPWIGHMO025X1Cl 10 50 0,074

T- félhollandi miianyag nyakkal Tipus |D [mm]|)[mm] K [mm] Termékkad cs<|)(rir§§g calaarﬁ)aig kg/pcs

20x1/2" | 20,0 64,0 55,0 PPTIGHM020X1/2Cl 10 40 0,019

. 20x3/4" | 20,0 62,0 52,0 PPTIGHMO020X3/4CI 5 50 0,024

. 20x1” 20,0 67,0 65,0 PPTIGHMO020X1Cl 5 50 0,053

'Q Cs‘a:l'kZ:;:eg 25x3/4" | 25,0 73,0 60,0 PPTIGHMO025X3/4CI 5 50 0,095

25x1" 25,0 69,0 59,0 PPTIGHMO25X1ClI 5 25 0,120

=, ] 32x3/4" | 32,0 77,0 59,0 PPTIGHMO032X3/4Cl 5 25 0,436

32x1" 32,0 77,0 70,0 PPTIGHMO32X1I 5 25 0,614

Fél hollandi mianyag nyakkal Tipus |D [mm]| I [mm] |)[mm] Termékkod csé(rigag c;\tl)amggg kg/db

o 20x1/2" | 27,0 32,0 55,0 PPMGIH020X1/2CMI 10 100 0,040

R (o114 1[.[: 8 20x3/4" | 28,0 38,0 61,0 | PPMGIH020X3/4CMI 10 100 0,050

- @ vizhez 25x3/4" | 34,0 39,0 60,0 PPMGIH025X3/4CMI 10 100 0,060

n . 25x1* 34,0 38,0 60,0 PPMGIHO025X1CMI 10 50 0,100

Fém hollandi Tipus D[mm] | I[mm] Termékkaod cstla(riﬁgg cy)arﬁ)aig kg/db

20 20,0 35,0 PPOMO020I 10 100 0,098

25 25,0 41,0 PPOMO025I 10 50 0,124

‘ 32 32,0 46,0 PPOMO032I 10 30 0,190

40 40,0 53,0 PPOMO040I 5 15 0,301

L % I, 50 50,0 130,0 PPOMOS50I 2 8 0,805

! ' 63 63,0 150,0 PPOMOG3I 1 5 1,385

Miianyag hollandi Tipus | D[mm] | I[mm] | J[mm] Termékkod cstla(rigag (sl\(laar;glyag kg/db

L Csak hideg 20 441 40,0 71,0 PPHO20I 10 50 0,075

- . . vizhez 25 34,4 40,0 71,0 PPHO025I 10 50 0,088

Q } 32 34,4 45,0 87,0 PPHO32I 10 50 0,124
U "
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Nyeregidom Tipus D2 (mm) | di(mm) |H(mm)|SW (mm) Termékkod cs<|)(|i1§ag cy)%ggg kg/psc
63x32 32,0 20,5 27,0 38,0 PPNYER063/032I 1 1 0,040

75x32 32,0 20,5 27,0 51,0 PPNYER075/032I 1 1 0,040

90x32 32,0 20,5 27,0 51,0 PPNYER090/032I 1 1 0,040

110x32 32,0 20,5 25,7 51,0 PPNYER110/032I 1 1 0,047
Karima toldat Tipus D[mm] | L[mm] |D1[mm] S[mm] Termékkéod cstl)(ririag cs"\f)amggg kg/db
40 40,0 58,0 80,0 12,5 PPKATOO040I 2 10 0,078

: 1 50 50,0 60,0 90,0 12,5 PPKATOO050I 2 10 0,109

T % J 1 63 63,0 62,0 1050 | 135 PPKATO063I 1 10 0,165

Z 75 75,0 73,0 123,0 14,7 PPKATOO075I 1 5 0,275

920 90,0 92,0 140,0 17,0 PPKATOO090I 1 1 0,440

J 110 110,0 103,0 160,0 19,0 PPKATO110I 1 1 0,644
Karima Tipus D1[mm] | D2[mm] |d[mm]| Y [mm] Termékkéd cscl)(rir?ag cs'%amggg kg/db
40/DN32 100,0 140,0 46,0 4 PPLAKAO040I 1 1 1,618

50/DN40 110,0 150,0 54,0 4 PPLAKAOS50I 1 1 1,811

63/DN50 125,0 165,0 66,0 4 PPLAKAO0G3I 1 1 2,400

75/DN65 145,0 185,0 83,0 8 PPLAKAQ75I 1 1 2,860

90/DN80 160,0 200,0 94,0 8 PPLAKAQ90I 1 1 3,520

110/DN100 180,0 220,0 114,0 8 PPLAKA110I 1 1 3,875

Elektrokarmantyt Tipus d(mm) | L(mm) |H(mm) Termékkéd cstl)(riﬁag csl.\i)?ng)a,g kg/db
20 20,0 70,0 52,0 PPEKO020I 1 1 0,037

a c @4{ 5 25 25,0 70,0 57,0 PPEKO25I 1 1

f‘ { 32 32,0 80,0 65,0 PPEKO032I 1 1 0,050

’ 40 40,0 90,0 74,0 PPEKO040I 1 1 0,060

y 50 50,0 100,0 85,0 PPEKO50I 1 1 0,080

63 63,0 111,0 97,0 PPEKO63I 1 1 0,110

75 75,0 120,0 114,0 PPEKO75I 1 1 0,160

920 90,0 130,0 130,0 PPEKO090I 1 1 0,350

110 110,0 140,0 152,0 PPEK110lI 1 1 0,393
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ELZAROSZERELVENYEK

Golyéscsap - hosszu karos Tipus |D[mm]| I[mm] | L[mm] |H[mm]| Termékkéd csc!)(rif:‘ag csua%ag kg/db
20 29,0 15,5 65,0 67,0 | PPGCS20NJAVI 10 50 0,117
= = 25 35,5 17,0 70,0 70,0 | PPGCS25NJAVI 10 40 0,130
e ¥ i 32 44,5 18,0 81,0 87,0 | PPGCS32NJAVI 10 30 | 0,231
‘ ° 40 55,5 20,5 98,0 105,0 | PPGCS40NJAVI 2 16 0,384
\ 50 69,0 23,5 126,0 122,0 | PPGCS50NJAVI 1 6 0,611
63 90,0 27,5 145,0 | 1450 | PPGCS63NJAVI 1 0,961
75 105,0 31,0 163,0 | 180,0 | PPGCS75NJAVI 1 4 1,607
Golydscsap - pillangékaros Tipus | D[mm]|Z1[mm]| L[mm] |H[mm]| Termékkaéd cscI)(riﬁag cs'\cl';an%%g kg/db
20 29,0 15,5 65,0 67,0 |PPGCS20INJAVI 10 40 0,117
= T 25 35,5 17,0 70,0 70,0 |PPGCS25INJAVI 10 40 0,130
-_— Tz 32 44,5 18,0 81,0 87,0 |PPGCS32INJAVI 5 20 0,231
- -' 40 55,5 20,5 98,0 105,0 |PPGCS40INJAVI 2 10 0,384
\
Golyéscsap hosszu karos javithaté Tipus | D[mm]|Z1[mm]| L[mm] |H[mm]| Termékkéd cstIJ(rir?ag cs!%ang\gg kg/db
20 29,0 15,5 65,0 67,0 PPGCS20I 10 50 0,180
- 25 35,5 17,0 70,0 70,0 PPGCS25I 10 40 0,191
.\_‘ = 32 44,5 18,0 81,0 87,0 PPGCS32I 5 20 0,313
/
\
Golyéscsap pillangdkaros javithaté Tipus | D[mm]|Z1[mm]| L[mm] |H[mm]| Termékkéd cstIJ(rir?ag cs!%ang\gg kg/db
20 29,0 15,5 65,0 67,0 PPGCSI20I 10 40 0,180
= 25 35,5 17,0 70,0 70,0 PPGCSI25I 10 40 0,191
32 44,5 18,0 81,0 87,0 PPGCSI32I 5 20 0,312
Szabalyozé szelep Tipus |[D[mm]| I[mm] | L[mm] |H[mm]| Termékkéd csc!)(rif:‘ag csly\(laan%%g kg/db
20x1/2" 29,0 14,5 65,0 73,0 SZ20X1/2CI 10 50 0,126
m‘;;.? 25x3/4" 36,0 16,0 72,0 95,0 SZ25X3/4CI 10 40 0,243
32x1" 45,5 18,0 104,0 84,0 SZ32X1Cl 10 10 0,369
,‘&b 40x5/4" 56,0 20,5 108,0 105,0 SZ40X5/4CI 2 8 0,423
Q\‘ 50x6/4" 69,0 23,5 115,0 126,0 SZ50X6/4CI 1 4 0,640
Csempeszelep Tipus | D[mm]|Z1 [mm]| L[mm] |H[mm]| Termékkaéd csé(rirfag csh(lnan%%g kg/db
20x1/2" | 29,0 14,5 65,0 99,0 | CSSZ20X1/2Cl 5 20 0,200
25x3/4" | 36,0 16,0 72,0 99,0 | CSSZ25X3/4CI 5 20 0,200
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PIPES FOR LIFE Termékinformacio és alkalmazas

1. BEVEZETES

A Pipelife RADOPRESS min-
den viz nyomécsé rendszer-
ben alkalmazhaté univerzalis
cslOrendszer

¢ hasznalati hideg — melegvizre és
e radiatoros f(itésre.

A Pipelife RADOPRESS rendszer
elényei:

e egy rendszer hideg-meleg vizre és
flitésre

e gyorsan és egyszer(ien szerelhetd

* szivargasmentes csatlakozas

* hajlékony és alaktartd cs6rendszer

e egyszerl csatlakozas-ellen6rzés
az ellendrzéréseken keresztil

e korrézidallo és lerakddas (vizkd)
mentes

* 100 %-ban oxigéndiffuzié mentes

e kivalo kémiai ellendllosag

e csekély mértéki hosszanti
hétagulas (hémozgas)

¢ professzionalis szerel6szerszamok

* széles idomvalaszték

* régi rendszerek felujitasanal és Uj
rendszerek kiépitésénél egyarant
alkalmazhat6

* sok éves nemzetkdzi tapasztalat

A Pipelife RADOPRESS rendszer
min&ségét az alabbi tényez6k sza-
vatoljak:

¢ tapasztalt munkatarsak
¢ alegkorszer(ibb gyartdberendezések

e szigoru gyartaskozi és végtermék
min&ség ellendrzés

A rendszer cinkkivdlas mentes
sargarézb8l vagy csucsmingsé-
gl miszaki mianyagbdl - PPSU
(poliphenyl sulphon) - késziilt ido-
mokbdl, tdbbrétegl - PEX/AL/PEX
- vagy - PE-RT/AL/PE-RT - csdvek-
bél, illetve a szerelést megkdnnyitd
kiegészitkbdl all.

2. RADOPRESS
CSOVEK

A tébbféle RADOPRESS csétipus
lehet6vé teszi az alkalmazasi te-
riletnek legmegfelel6bb rendszer
kivalasztasat. A RADOPRESS 6t-
rétegli, fémbetétes (M tipusu) csé
szerkezete:

belsé PE-X vagy PE-RT réteg

* ragasztoréteg

e hosszanti élhegesztéssel eldalli-
tott aluminiumcsé

* ragasztoréteg

e PE-X vagy PE-RT kils6 réteg

ragasztoréteg

ragasztoréteg

PE-X vagy PERT réteg

aluminiumcsé

PE-X vagy PERT réteg

A RADOPRESS csoévek tulaj-
donsagai

A tébbrétegli RADOPRESS csé6 6t-
vozi

* amianyagkedvez§tulajdonsagait:
korrézidalldsag, rugalmassag, jofe-
szlltségkorrdzidsellenallas, kémiai
ellenallésag,
és

e az aluminium tulajdonséagait:
magas h6- és nyomasallosag, for-
matartéssag,oxigéndiffizidmentes-
ség, csekély hosszanti hétagulas.

2.1. A RADOPRESS cs6 hé-
és nyomasallésaga,
lizemeltetési feltételei

A RADOPRESS egy M’ tipusd,
tébbrétegli csérendszer, amely az
EN ISO 21003-1 szabvanyban meg-
hatarozott alkalmazasi osztalyok*
kézul a 1., 2., 4. és az 5. alkalma-
zasi osztalyok* kritériumait teljesiti.
A cs6rendszer max. lzemi nyomasa
10 bar. (*hasznalati melegviz, padlé-
flités és magas h6mérsékletl radia-
toros flités alkalmazasi teriletekre.)
A PE-X térhaldsitott polietilén, ahol a
szomszédos molekulak kézoétt kiala-
kuld tovabbi koétések adjak a kivalo
hd — és nyomasallésagot.

A PE-RT emelt hdallésagu polietilén.
Ez a PE-X-t6l késébbi fejlesztési
alapanyag, ahol a h§ — és nyomas-
allésagot biztosito tulajdonsagokat a

Uzemelési feltételek tobbréteg(i csdvekre EN 1ISO 21003-1 szerint

Alkalmazési Tervezési Mikodési Miikodési
osztél hémérséklet id6 a Ty-n Trax’C id6 T.-0ON T.°C
y T,°C évben évben

1 60 49 80 1 95

2 70 49 80 1 95
20 plusz kumulalva 253

4 40 plusz kumulalva 20 70 2,5 100
60 25
20 plusz kumulalva 14

5 60 plusz kumulélva 25 90 1 100
80 10

Osszes tervezett min. miikodési ids: 50 év

Jloses Tipikus alkalmazasi
id6 a T,,,.-on .
R terulet
6raban
100 Hasznalati melegviz
ellatas (60°C)
100 Hasznalati melegviz
ellatas (70°C)
Padldfiités és ala-
100 csony hémérsékletl
radiatoros flités
100 Magas hémérsékletu

radiatos fiités

T...: A legmagasabb elérheté h6mérséklet amikor a szabalyozasi hatarokat tullépik
Tp: tervezési hémérséklet T, legnagyobb Gzemi hémérséklet

max*



feldolgozas soran az anyagon beldl ki-
alakulo kristalyos mikroszerkezet adja.
A PE-RT elsd generacios véltozatat
alacsony hémérsékletd fltéshez (60
°C), masodik generacios, tovabb fej-
lesztett valtozatat (PER-RT II) mar
magas hémérsékletl flitéshez (max.
90 °C) is lehet hasznalni.

A RADPRESS csovek a PE-RT Il
valtozatbol készlinek, igy a PE-X és
PE-RT valtozatok egyarant alkalma-
sak magas h6mérséklet flitésekhez
(5-6s alkalmazasi osztaly).

Az el6z6 tablazatbdl kiolvashato,
hogy az adott alkalmazéasi oszta-
lyd csé mire hasznalhaté és hogy a
szabvany szerint a kilénb6z6 alkal-
mazasi osztalyok esetén az egyes
kumulalt tervezési h6mérsékleteken
hogyan oszlik meg a minimum 50 év
varhato élettartam.

2.2. A RADOPRESS csé
hajlitasa

A tdbbrétegi RADOPRESS csévek
kénnyen hajlithatdk, kisebb atmérék
esetén kézzel (5xD; D - a cs6 kul-
s6 atmérGje), vagy hajlitérugdval
(3,5xD). lly médon id6ét és idomokat
lehet megtakaritani.

A hajlitorugé hasznalata

A bels6 hajlitérugd hasznalata: a
rugot dugjuk be a cs6be, és a cso-
vet kézzel hajlitsuk meg a kivant
irdnyban. Végul huzzuk ki a cs6bél
a hajlitérugét.

A kuls6 hajlitérugé hasznalata: huz-
zuk a hajlitérugot a csére, kézzel
hajlitsuk meg a csbévet, majd toljuk
tovabb a rugét a kdvetkezd hajlitasi
pontig. A hajlitasi mdveletek befeje-
zése utan toljuk tovabb a rugdt a csé
végeig, ahol lehuzhatjuk rdla.

A cs6 minimalis hajlitasi sugara (ru-
goval) “R_ "= 3.5xD

2.3. A RADOPRESS csovek
egyéb tulajdonsagai

A tdbbrétegi RADOPRESS csdvek-
nek nem csupan a korrézidallésaga
és a nyomasalléosaga nagy, de higi-
éniai és toxikoldégiai szempontbdl is
teljesen kifogastalanok. A tbbbréte-
gl csdvek nem engedik at a fényt,
igy megakadalyozzék az algasodast.
Eplletek belsé tereiben, a falon kivili
szereléshez a csovek kilsd fedbréte-
ge megfelel6 UV védelemmel van el-
latva de kultéri szerelésnél védeni kell
azokat a kdzvetlen napsugarzastol.

2.4. A RADOPRESS csovek
méretei

A tébbrétegli RADOPRESS cséveket
a kdvetkez6 méretekben szallitjuk:

D16x2,0 mm D18x2,0 mm D20x2,0 mm D26x3,0 mm

D32x3,0 mm D40x3,5 mm D50x4,0 mm D63x4,5 mm

A D16-32 méretek tekercsben és
szélban, a D40-63 méretek csak
szalban kerlinek kiszallitasra.

2.5. Elészigetelt
RADOPRESS csovek

A D16, D18, D20, D26 és D32 atmé-
r6ji csévek 6 mm hészigeteléssel,
elészigetelt valtozatban is kaphatdk
piros és kék szinekben. A tekercs
hossza 25 vagy 50 m. A szigetel6ré-
teg alkalmas a normal hidegviz cs6-
vek paralecsapddasanak megakada-
lyozasara (h(téttviz vezetékre nem)
és a falba épitett csévek - h6mérsék-
letkilénbségbdl adddd - hosszvalto-
zasainak felvételére (ekkor véddcsd
és szigetelés egyben).

A RADOPRESS csovek elényei

A tébbrétegl Pipelife RADOPRESS
csovek atmenetet képeznek a fém-
illetve a mlianyagcsévek kdzott és
szamos elényt jelentenek a felhasz-
nalé szamara: tokéletes korrdzidallo-
sag, kénnyU alakithatésag és forma-
tartéssag, alacsony szerelési kolt-
ségek (hegesztés mentes eljarassal

Termékinformacio és alkalmazas

- pl. préseléses és egyéb szoritd ko-
tések). A flitési rendszer elemeihez
vald kozvetlen csatlakoztatdsanal is
szamos eldny jelentkezik.

Nincs szilkség a csatlakozd részek
atfestésére és ezzel id6 takarithatod
meg, tovabba a tdébbrétegl cs6 ha-
tékonyan csokkenti az aramlé kdzeg
és a szivattyu zajat, ezaltal csendes
mUikédést biztosit.

2.6. Hosszvaltozas

A Pipelife RADOPRESS csévek
még magas hémérsékleten is csak
kis mérték(i hétagulast mutatnak az
aluminium rétegnek kdszdnhetben.
Az Uzemelés alatt varhat6 hétagulés
tébbek kdzott kiolvashaté az alabbi
diagrambdl, vagy kiszamithat6 a ko-
vetkez§ képlet segitségével

AL = xxeleAS

(o4 hétagulasi egydtthaté [mm/mK]
| cs6 hossza [m]

AY  az lizemi héfok valtozas [K]

AL  hosszvaltozas [mm]

A tébbrétegl Pipelife RADOPRESS
csOvek hosszanti hétagulasi egytt-
hatdja az acél csovekéhez hasonlit-
haté o = 0.024 mm/mK.

A tébbrétegli RADOPRESS csovek hosszanti
hétagulasa

Cs6 hosszal [m]

Hémérsékletkllonbség AS [K]

Példék a fix és csuszd megfogasok
alkalmazasara falon kivili szerelés-

nél.
Le=k xVdyxAL

k anyagallando (= 33)

d, kils6 atmérd [mm]

Fp fix megfogas

Sp  csulszé megfogas

L tagulé csészakasz hossza [mm]

AL hosszvaltozas [mm]

Lg tagulast felvevs szakasz hossza [mm]

5
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2.7. A RADOPRESS cso6vek miiszaki adatai

PE-X/AI/PE-X és PE-RT/AI/PE-RT tipusok

Cs6 mérete [mm] 16x2,0 18x2,0 20x2,0 26x3,0 32x3,0 40x3,5 50x4,0 63x4,5
Kils6 atméré [mm] 16 18 20 26 32 40 50 63
Csoéfal vastagsaga [mm] 2 2 2 8 8 3,5 4,0 4,5
Aluminiumréteg vastagsaga [mm] 0,2 0,25 0,25 0,4 0,5 0,6 0,6 0,8
Bels6 atméré [mm] 12 14 16 20 26 88 42 54
Cs6 sulya [g/m] 103 119 134 270 380 580 880 1320
Suly vizzel egytt [g/m] 213 270 331 580 883 1436 2265 3610
Térfogat [I/m] 0,110 0,151 0,197 0,309 0,525 0,855 1,385 2,29
Hoévezetési tényez6 [A] (k6zépérték) [W/mK] 0,43 043 043 043 043 043 043 043
Hétagulasi egyitthatd [a] [mm/mK] 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024
FelUleti érdesség (belsé felulet) [um] 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Oxigéndiffuzié [mg/Id] 0 0 0 0 0 0 0 0
Maximalis tzemi hémérséklet [T,...] [°C] 80 80 80 80 80 80 80 80
Révid tavd maximalis tzemi hémérséklet [T,,] [°C] 90 90 90 90 90 90 90 90
Maximalis izemi nyomas (80°C hémérsékletnél) [bar] 10 10 10 10 10 10 10 10
Rovid tavi maximalis izemi nyomas (90°C hémérsékletnél) [bar] 10 10 10 10 10 10 10 10
Hajlitasi sugar manualis hajlitasnal [R] 5xD 5xD 5xD 5xD  5xD - - -
Hajlitasi sugar hajlitdeszkdzzel torténd hajlitasnal [R,;,] 3,5xD 3,5xD 3,5xD 3,5xD 3,5xD - - -



3. RADOPRESS
IDOMOK

Sargarézbdl vagy PPSU mianyag-
bdl készilt idomok széles skalaja all
rendelkezésre.

A réz idomok cinkkivalas mentes
Otvozetb6l késziinek és minden
szerelési feladatra talalhatunk vellk
megoldast.

A mianyag idomok a rendkivil jo h6-
és nyomasallé PPSU-bdl (poliphenil-
sulphon) készilnek. A miianyagbdl
készilt idomokat akkor ajanljuk al-
ternativaként, ha a kétéseknél nincs
szikség menetes csatlakozasra.

Réz idomok

@

A
.

PPSU idomok

| ||
E}')H)JI ) i

koo

Idomok részei

Réz idom metszeti képe

PPSU idom metszeti képe

Az csOvégek préseléssel (TH prés-
profil) régzlilnek az idomtesten.
Az axidlis préser6 32 kN. A koté-
sek tokéletes és biztonsagos t6-
mitettségét  O-gydrlik biztositjak.
A RADOPRESS idomok teljesen
szivargasmentesek. Az idomok be-
tonrétegben (csdszigeteld anyaggal
védve) és betonréteg felett is alkal-
mazhatdk. Ez aldl kivételt képeznek
a mas rendszerekhez csatlakoztato,
bels6 menetes idomok, ezek hasz-
nalatat csak a betonréteg felett java-
soljuk.

A RADOPRESS idomok nem csatla-
koztathatoak kupos menettel!

A cs6vég idomba val¢ illeszkedése a
préselés el6tt kdbnnyen ellenérizhetd
a présgydrl ellenérz6 résein keresz-
til. A RADOPRESS idomok nem ér-
zékenyek a h6mérsékletvaltozasok-
ra, a nyomaslokésekre, a csavaro,
illetve huzo feszlltségre. A menetes
és menet nélkdli, valamennyi réz
idom tipus kaphato a teljes, D16-63
k6zo6tti mérettartomanyban, a menet
nélkuli PPSU idomok a D16-32 mé-
rettartomanyban.

Mint a rendszer részei, az idomok is
teljesitik az EN ISO 21003-1 szab-
vanyban meghatarozott feltételeket
(lasd 3. oldal 2.1. fejezet).

Termékinformacio és alkalmazas

A RADOPRESS idomok el8nyei

e atgondolt, sokoldalu termékkinalat

e azonos idomrendszer alkalmaz-
haté a flitési, viz- és a hasznalati
melegviz ellatdé rendszereknél

e gyors, egyszer(i és biztonsagos
szerelés

¢ a kotések vizualis ellenérizhetdsé-
ge a préselés el6tt és utan

e védelem az elektrokémiai korrdzid
ellen

e az idomok kialakitasanak kdszon-
hetéen megelézhetdk a leggyako-
ribb szerelési hibak (az idom nem
megfelel6 behelyezése a préspo-
fak kozé)

4. IVO- ES MELEGVIZ
NYOMO RENDSZER

A viznyomd rendszer kialakitasa
gyors és biztonsagos. Kiildndsen
a gyors szerelésnek koszdnhetd
iddmegtakaritds segit kompenzalni
az Osszetev6k aranak magasabb
voltat, 6sszehasonlitva a horgany-
zott acélbdl vagy mas anyagbdl
készllt rendszerekkel. Raadasul a
RADOPRESS rendszer sokkal na-
gyobb biztonsagot és rugalmassa-
got biztosit.

A vizelosztas mddjai

A RADOPRESS rendszer hideg- és

melegviz nyomodrendszerekhez al-

kalmazhatd,

* hagyomanyos T-elagazasos elren-
dezésben,

e sorba kotott fogyasztokkal (atfolyds
elrendezés dupla falikorongokkal),
e atfolyés elrendezésben osztéval

(kOrvezeték),
¢ egyenkénti megtaplalassal osztorol.

PipAiFe @)
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Azért, hogy a rendszer végpontjain A legionella betegség a tidégyulladas tlineteit mutaté fert6zés. Az ezt kivaltd
is allandéan melegviz follyon a csap- Legionella baktérium a (20-50°C-o0s) pangd vizet tartalmazé cs6szakaszok-
bdl, ugynevezett cirkulacios vezeték ban is megjelenhet. A pangas megakadalyozasara célszerl a sorba kotott,
fut a melegviz vezetékkel parhuza- atfolyos elrendezések valamelyikét alkalmazni, de leginkabb a kérvezetékes
mosan, amelyben egy szivattyu ke- valtozatot. Ekkor a cs6rendszer minden pontjan gyakori vizmozgas nem ked-
ringteti a vizet a melegviztarolé és vez majd a baktérium megtelepedésének. A melegviz halézatban lehet6vé
a legtavolabbi vizvételi hely kdzott. kell tenni, hogy rendszeresen (néhany havonta) 60°C félé emelkedjen a viz
Ezaltal a melegviz halézat minden héfoka a csdvekben. Ekkor 30 perc héntartas elpusztitja az estleg megtelepe-
fogyasztdjanal azonnal rendelkezés- dett baktériumokat, de 70°C alkalmazasa esetén mar 3 perc is hatasos.

re all a melegviz viz, ami egyrészt
kényelmes, masrészt megszinteti
a “kifolyatasbdl” ered6 ivéviz pazar-
last.

A h6tagulasbdl ered6 mozgéasok
kompenzalasa és a paralecsapo-

elrendezés

das megakadalyozdsa érdekében Egyenkénti
el6szigetelt vagy utdlag cséhéjjal 1 megtaplalas
szigetelt csdvet kell hasznalni. A be- | elosztoval
kdtési moédokhoz szimpla és dupla M
falikorongok is megtalalhaték a va- :
lasztékban. Ezeket és minden mas
idomot is szigetelni kell paralecsapo- '
das ellen. ;
H Atfolyos
csatlakozasok felszallé elagazas ' elrendezés
i Atfolyés
| elrendezés
| elosztoval
«| T-elagazasos

Melegviz vezeték
Cirkulacids vezeték
Hidegviz vezeték
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A zajvédelem fokozasa (valamint a paralecsapddas megel6zése) érdekében a falikorongokat zajcsillapité (t6mér gumi)

burkolattal is el lehet latni.

Talpas falikorong - révid

Szerelt falikorong (kereszt végd, 3 poziciéval)

4.1. A csovek szigetelése

* A beltéri vizvezetékcsdvek nem
vezethetdk at olyan helyiségeken,
ahol normal Uzemelés alatt a h6-
mérséklet 5°C ala esik, kivéve, ha
a rendszer megfelel6 védelmet
kap elfagyas ellen (pl. hGszigete-
Iéssel).

* A hidegvizcsdveket (falon kivdl-,
szerel6csatornaban-, stb.) vezetve
paralecsapodas ellen szigetelni kell.

* A meleg vagy fitétt kérnyezet-
ben, falon kivil vezetett, vagy fi-
téscsodvekkel, illetve cirkulacids
melegvizvezetékkel parhuzamo-
san elhelyezett hidegvizcsdveket
megfelel6 védelemmel (pl. szige-
teléssel) kell ellatni a vizhémér-
séklet emelkedésének megakada-
lyozésa céljabdl. A parhuzamosan
futd ivoviz- és melegvizcsovek szi-
getelésével megakadalyozhaté a
viz felmelegedése, ezaltal a karos
baktériumok elszaporodasa is.

* A melegvizcsbveket, illetve cirku-
lacios vezetéket hdszigeteléssel
kell ellatni a héveszteség megel6-
zése érdekében, a hatalyos el6ira-
soknak megfelelGen.

e A szigeteléshez kulénbdz8 anya-
gok hasznalhatdk, igy PS, PE, PP
vagy PUR hab, asvanyi, livegsza-
las szigetel6anyag. A szigetel6-
anyag rétegének minimalis vas-

Talpas falikorong - hosszu

Zajelnyel6 burkolat talpas falikoronghoz

tagsaga hidegviz esetén 4 mm,
melegviz esetén 10 mm.

* A csbszigeteléseket el6feszités-
sel (hossz iranyban kissé Ossze-
nyomva) kell felszerelni a gyarté
utasitasainak megfelel6en, mivel
a habalapu anyagoknal hosszanti
irdnyban természetes zsugorodas-
ra kell szamitani.

4.2. Nyomasproba

* Az §sszeszerelés utan, de még be-
tonozas, elfalazas és a kézmdve-
zetékhez vagy a sajat vizforrashoz
torténd csatlakoztatas el6tt a beltéri
vizvezetéket ellenbrizni kell, illetve
nyomasprébanak kell alavetni. A
nyomasprobardl jegyz6kdnyvet kell
késziteni a vonatkozo el6irasoknak
megfelelGen.

* A csBvezetékek vizsgdlata soran a
teljes rendszer nyomasallésagat és
vizzarésagat ellendrizni kell.

e A nyomasproba el6tt a beltéri viz-
vezetéket vizzel at kell Obliteni,
majd a legalacsonyabb pontndl le
kell Uriteni.

e A nyomasprébaval a préskétéseket
ellendrizzik, a falon kivili szerel-
vények (pl. csapok, kever§ termo-
sztat) csak ezt kdvetben legyenek
felszerelve.

e A beltéri vizvezetékeket szoba-

Kulsé menetes falikorong

hémérsékleten (23+2°C, vagy az
alatt), az lzemi nyomas 1.5 szere-
sén kell vizsgalni de nem tébb, mint
15 bar-al. A nyomasprobat két 1ép-
cs6ben kell elvégezni.

¢ El&szdr 10 percre helyezziik a pro-
banyomas ald a vezetéket, majd
engedjik le a nyomast. 10 perc el-
teltével ismételjik meg a masodik
10 perces probat és ismét engedjik
le a nyomast. Ezt kdvetéen alkal-
mazzuk a prébanyomast 30 percig.
A nyomasesés dsszesen nem lehet
tébb mint 0,6 bar és gyorsabb mint
0,1 bar/5 perc.

¢ A masodik Iépcs6ben (kbézvetlendl
az els6 befejezte utan) helyezzik a
prébanyomas ald a vezetéket. Két
6ra elteltével a nyomasesés nem
lehet tébb mint 0,2 bar.

¢ A hidegvizzel felt6ltott rendszernél
ugyelni kell a fagyveszélyre.

4.3. Tanusitvany

A RADOPRESS cs6rendszer ren-
delkezik az ivévizzel érintkezd
anyagokra vonatkozé 201/2001. X.
25. Korm. rendelet szerinti ANTSZ
igazolassal (engedéllyel) a nyilvan-
tartasba vételr6l. A RADOPRESS
rendszerhez kapcsol6dé ANTSZ iga-
zolasok letolthet6k a www.pipelife.hu
oldalrdl.

PipAiFe @)
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5. RADIATOROS
FUTES

A gyakorlatban a RADOPRESS ter-
mékek valasztéka lefedi a fitésrend-
szerek minden szegmensét.

A RADOPRESS rendszer altal kinalt
b&séges termékvalaszték miszaki
és gazdasagossagi szempontbdl ki-
valé megoldasokat tesz lehetévé a
legtébb bekotési modhoz.

5.1. Csatlakozasi médok

Egycsoéves rendszer

A legegyszeriibb mddja a cséveze-
ték kialakitasanak. A sorosan felf(-
z06tt radiatorok bekoétéséhez ugyan
ennél a megoldasnal szikséges a
legkevesebb cs6, viszont a radiato-
rok kozott eloszthatd hémennyiség
egyre csOkken ahogy a kér vége felé
haladunk. Mivel a f(it6viz a tovabb-
haladas elétt atfolyik a radiatoron, az
igy 6sszeadddo ellenallasok miatt az
ilyen rendszernél nagyobb szivattyu-
teljesitményre van szlkség.

Kétcsdves rendszer
(T-elagazasos)

Gyakori mddja a radiatorok bekété-
sének. Gondos méretezést igénylb,
viszonylag csétakarékos megoldas.
Hatranya, hogy szikség esetén a
radiatorok nagy csoportjat vagy a
teljes, elagazo rendszert ki kell zarni
a mikoédésbdl.

10

Tipp

A leagazasoktdl a flitGtesteket ne
kdssik Ossze kdzvetlenil egyenes
cs@szakasszal. A linearis hétagulas
kompenzalasahoz a cs6vezeték-
be a radiatoroktdl kb. 1.5 méterre

épitsiink be egy 90°-os iranytorést
(elhuzast), ily modon a taguld csé
kdnnyebben képes kompenzalni a
hétagulast.

Oszté-gyiijtés rendszer

A radiatorok egyenként csatlakoz-
nak az oszto-gyjtéhoz. A fltStestek
bekoétéséhez altaldban a D16-0s mé-
retl csdvek megfelel6ek. Rendkivil
nagy hételjesitmény(i és magas hé-
mérsékleti gradienssel rendelkez6
flit6testek esetében sziikség lehet
nagyobb atmérgji csdvek alkalma-
zasara.

A flitési osztoé-gylijték gyarilag el6-
re Osszeszerelt formaban kerlilnek
kiszallitasra. A f(itési csdvek 34”-0s
eurokonusz csatlakozéval kapcso-
|[6dnak az oszt6-gylijtéhdz.

Eurokoénusz csatlakozé
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5.2. Csatlakozas a radiatorhoz

A Radopress rendszerben szamos radiator csatlakozasi méd all rendellezésre.

Radiator csatlakozas
keresztez6 T- idomokkal

Radiator csatlakozas
fali csatlakozédobozzal

iy,
My,
i

7 Al
T
M

Radiator csatlakozas
Radiator bek6td
T- idommal

M) I
) SHIN
\\\‘\\\\\\\“\\\\\\\
\
M)

Radiator csatlakozas
falszegély csatlakozdval

Visszatéro
El6remend
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Kozvetlen cs6bekotés

A radidtorok bekétésének legegy-
szer(ibb és egyik legelterjedtebb
mddja ha a radiator elzard/szaba-
lyozé szerelvényéhez kdzvetlendl a
csBvel csatlakozunk egy eurokénusz
segitségével. A csatlakozas tortén-
het a padlé- vagy a falsik iranyabdl.
llyen esetben a cséiv egyszerlen
cs6hajlité rugdval van kialakitva. A
ledgazas a padidban készil vagy
egyszer( T-idomokkal egymas alatt
atbujtatott csdvekkel vagy keresz-
tez6 T-idommal, ami egy sikban
oldja meg ugyanezt ha nincs elég
hely a betonrétegben. A keresztez6
T-idomhoz EPS szigetel§ doboz is
elérhetd.

Csatlakozo6 készletek

Amennyiben a f(it6testek a padlo-
bdl keritilnek bekoétésre, krom bevo-
natt  RADOPRESS csatlakozoivet
és T-idomokat is hasznalhatunk.
A tdbbrétegl csévek préskotéssel
csatlakoznak a bekété idomhoz. A
fal mentén egyenesen halado veze-
tékekhez haszndljunk T-idomokat,
ahol az utolso f(itétesthez az L-alaku
ivekkel csatlakozunk. Amennyiben a
vezeték a falra meréleges iranybdl
kozeliti a radiatort kizardlag bekoté
ivekre van szlkség.

Az L-alaku ivek és a T-idomok lehet-
nek 300 vagy 1100 mm hosszuak,
attol figgden, hogy a radiator alsé
vagy fels6 pontjan sziikséges-e a
bekotés. A csatlakozd szerelvénye-
ket oly mdédon szereljuk fel, hogy Csatlakozés radiator Csatlakozés radiator bekéts
azok ne mozduljanak el a cs6héldzat bekétivvel T-idommal
hétagulasa kdvetkeztében. Az egye-

nes cs6szakaszokban is alakitsunk

ki tagulasi iveket (elhuzasokat),

amik képesek kompenzalni a hosz-

szanti h6tagulast.

Radiator bekotéiv Radiator bekoté T-idom

12



Fali csatlakozédoboz

Alsé csatlakozdsu radidtorok ese-
tén a fal festése miatt csak késébb
felszerelésre kerll6 radiator csat-
lakoztatasa nélkil is lehetséges a
padldban és falban futé cs6szakasz
nyomasprébaja, ha a csébél zart
hurkot képzink, amit csak késébb
vagunk szét.

A Pipelife RADOPRESS csatlakozo-
doboz (RP-BOX) alklamzaasa en-
nek kialakitasat kénnyiti és gyorsitja
meg. A hurok 50 mm-es tengelytav-
val készll EPS szigetelésbe agyaz-
va.

A csatlakozédoboz hasznalata

1. Véssuk a falba a csatlakoz6 do-
boz helyét.

2. Régzitstk a helyén PUR habbal
vagy modell gipsszel.

3. Vakolas utan vegyiik le a véds da-
rabot az alsé csatlakozé végekrol.

4. Az igy szabadda valt cs6végeket
kalibraljuk és csatlakoztassuk a
cs6hoz préskotéssel.

5. A cs@vezeték sikeres tomorségi
probajat kdvetéen vagjuk méretre
a fels6 hurkot és csatlakozhatunk
a radiatorhoz.

Falszegély csatlakozo

Amennyiben a radiator csatlakozast
és a csOvezést a fal mentén futd
szegélyben szeretnénk elhelyezni
(altalaban felujitasnal, amikor nincs
utélag lehetéség a padiéban elvinni
a csoOveket) falszegély csatlakozot
hasznalunk.
A radiatorra csatlakozashoz két k-
16nb6z6, kromozott bekotdiv kozil
valaszthatunk:
- egyszer(, kromozott révid, bekdtbiv
- vagy ennek folytoszelepes (torlos)
valtozata.
Mindketté témszelencés csavarzat-
tal csatlakozik az idomhoz és kuldn
eurokoénusszal a radiatorhoz.

5.3. Nyomaspréba

A radiatoros f(itési rendszer nyomas-
probajat a cs6rendszer elkészilte

utan, de még a betonozas vagy elfa-
lazas el6tt kell elvégezni. A prébanyo-
mas az Uzemi nyomas 1,3-szorosa,
de legalabb az Gizemi nyomas +1 bar.
A nyomaspréba id6tartama 24 éra.
Legnagyobb megengedett nyomas-
esés 0,2 bar. A hidegvizzel feltdltott
rendszernél Ugyelni kell a fagyve-
szélyre.

Termékinformacio és alkalmazas

e

b=
$ii=

Falszegély csatlakozé

Bekot6oiv falszegély csatlakozohoz

Folytészelepes bekots kdnydk
falszegély csatlakozéhoz

Piprire @,

13



PIPES FOR LIFE Termékinformacio és alkalmazas

6. AFUTES
SZABALYOZASA

Minden flitési rendszerben szikség
van egy pontos és jol mikodd sza-
balyozo rendszerre, amivel elérhet6
a kivant kényelem és hatékonysag.
A radiatoros flitéseknél erre két le-
hetséges megoldast ismertetink.

6.1. Kazanvezérlés
szobatermosztattal

A szabalyozas egyszer(ibb és ke-
vésbé eszkdzigényes maddja, amikor
a teljes flitési rendszer ki-be kapcso-
lasat a nappaliban (vagy egy masik,
leghidegebb fekvésli helyiségben)
elhelyezett szobatermosztat végzi.

Ebben az esetben a helyiségter-
mosztat kodzvetlenil a kazanhoz
csatlakozik, annak mikoédését a
termosztaton beallitott h6mérséklet
alapjan vezérli.

A tul- és alulfiités elkeriilése érde-
kében a tdbbi helyiségben termosz-
taikus fejeket hasznalunk a radiator
szelepeken. Ezek megfelel6 bealli-
tas esetén a kivant hémérsékleten
tartjak a helyiségeket — a kazan mu-
kodése alatt.

Az egyszer(iség és a kedvez§ ar
mellett ezen megoldas hatranya,
hogy kizardlag a termosztattal ella-
tott helyiség igénye alapjan mikoédik
a kazan.

A fentinek egy energiahatéko-
nyabb valtozata, amikor a kazan
vezérlését egy programozhatd
szobatermosztatra bizzuk. Ekkor a
napkbézben Ures lakdsban egy ala-
csonyabb hémérsékletet tartunk,
amit a program a szikséges id6-
pontban ismét megemel. Ugyanezen
elv alapjan éjszaka az alvas idejére
is csokkenthetd hémérséklet, ami
nemcsak gazdasagos, de egészsé-
ges is. (A fenti feladatokra alkalmas
szobatermosztatok vezeték nélkiili,
“RF” valtozatban is elérhet6k.)

Kbdzdsségi terekben lehetéség van
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olyan helyiségtermosztat hasznala-
tara, amin nincs kezel§ felllet, igy
arra illetéktelenek nem tudjék elal-
litani. Ennél az eszkdznél egy rog-
zitett fedél ala van rejtve a kezeld
szerv.

Szobatermosztat valtozatok:

- elektronikus szobatermosztat for-
go tarcsaval

- elektronikus szobatermosztat LCD
kijelz6vel

- programozhaté
(heti program)

- elektronikus szobatermosztat elal-
litast gatlé fedéllel

- RF (radio frekvencias) szobater-
mosztat LCD kijelzével

- RF programozhato (heti program)
szobatermosztat RF vevével

- RF vev6 mas kapcsolasi feladatok-
hoz (pl. 230 V-os termoelektromos
szelepmozgaté mikodtetése)

szobatermosztat

6.2. Fliiggetlen
helyiséghémeérsklet
szabalyozas

Oszt6-gylijtés elrendezésnél a radi-
atorokat kiszolgald osztd-gy(ijté sze-
lepeire termoelektromos szelepmoz-
gaték szerelhet6k. A helyiségekben
elhelyezett szobatermosztatok vég-
zik a fltési korok nyitdsat-zarasat
a jeleket fogadd csatlakozé doboz
(vagy mas néven zéna vezérld) és
az altala vezérelt szelepmozgatdk
segitségével.

Amikor egy helyiségtermosztat pa-
rancsara kinyit az elsé kér, a csat-
lakozé doboz indité jelet ad a ka-
zénnak (és ha szikséges, kulén) a
szivattyunak. Az utolsé kor zarasa-
kor a kazan és a szivattyu is lealli-
tasra keril. A csatlakozé doboz ki-
egészithetd egy program vezérlGvel,
amely a kivalasztott gyari vagy az
altalunk irt program alapjan koveti (a
hét minden napjan, 6ras bontasban)
a bedllitott felsé (“comfort”) vagy
alsé hémérsékletet (“reduced”).

Ehhez a szabélyozdsi mddhoz ve-
zetékes (230 V) és vezeték nélkili

(radié frekvencias - RF) eszk6zok is
elérhetdk.

A vezetékes valtozatban az adott
helyiség vagy csak egy “A” vagy
csak egy “B” programot kdvethet (mi
dontjuk el, hogy az adott helyiség a
két valaszthat6 program kdzal melyi-
ket kbvesse).

A vezeték nélkiuli eszkdznél akar
minden helyiség, egymastol eltér6
(akar 12 kilénb6z8) programot ko-
vethet.

Programvezérl6 hasznalata ese-
tén nincs sziikség programozhatd
szobatermosztatra, csak az egy-
szer(ibb kivitelre, mert a mdkddési
programot a vezérl6 biztositja. Mind-
emellett ez az 6sszedllitas jéval ol-
csobb is, mintha minden helyiségbe
programozhatd termosztatot alkal-
mazunk, programvezérlé nélkul.

Vezetékes (230 V) dsszeallitas va-
laszthato elemei:

- elektronikus szobatermosztat for-
go tarcsaval

- elektronikus szobatermosztat LCD
kijelz6vel

- csatlakozo6 doboz (“Master”)

- csatlakozé doboz bévitd

- program vezérl§

- termoelektromos szelepmozgatd
(230 V)

Vezeték nélkiili (RF) dsszeallitas va-
laszthaté elemei:

- RF (radio frekvencias) szobater-
mosztat LCD kijelz6vel

- RF csatlakoz6 doboz (“Master”)
RF (program) vezérl8vel (csomag
része)

- RF csatlakoz6 doboz bévité

- termoelekiromos szelepmozgatd
(230 V)
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6.3. A szabalyozé elemek leirasa

Termoelektromos szelepmozgaté

. . - T . . ASHG
A termoelektromos szelepmozgatd nyitja vagy zarja a fiitési kérok szabalyozd i

szelepeit a bedllitott flitési igénytél fuggden. Kbzvetlenll az osztd-gydijté sza- “mf“
balyozd szelepeire rogzithet6 a rajta talalhaté M30x1,5-es menet segitségével.
Az aktualis nyitott vagy zart poziciét egy kis ablak mutatja. A 2 eres, 230 V-al
m(ikddé mozgato IP 54 védettség(, kb. 1 m vezetékkel késziil és max. 50°C-os
kérnyezetben hasznalhato. Alaphelyzetben zart.

Elektronikus szobatermosztat (230 V, tarcsas)

A szobatermosztat a szobah6mérséklet szabalyozasara szolgal. Beallithato
hémérséklet 5-30°C-ig. Erzékenysége 0,5 K, zajmentes triac kapcsolas, max.
50°C-os kornyezetben hasznalhaté. Kimeneti teljesitménye 15 W, IP 30. Kap-
hat6 3 lzemmaddos vagy a nélkuli kivitelben. Csak f(itésre.

Elektronikus szobatermosztat (230 V) LCD kijelz6vel és
padl. hém. érzékeldvel

Elektronikus szobatermosztat 3 érzékelési lehetéséggel:

- helyiség héfokérzékelbvel

- padlé héfokérzékelbvel

- helyiség héfokérzékelbvel és padldhémérséklet korlatozéval.

A padlé hékorlatozasa 10-40°C kozott allithatd, a hémeérséklet érzékelét 3 m
kébellel szallitjuk. Bedllithaté hémérséklet 5-30°C-ig. Erzékenysége 0,5 K,
zajmentes triac kapcsolas, max. 50°C-os kérnyezetben hasznalhaté. Kimene-
ti teljesitménye 15 W, IP 30. Normal, csdkkentett vagy id6zit6s lzemmadok.
Csak flitésre.

Szobatermosztat heti programmal (230 V)

A hét minden napjara kilén programozhaté elektronikus termosztat LCD ki- -
jelzével, 3 db 1,5 V-os (AA) elemmel és gyenge elem kijelzéssel. Beallithaté “.,
hémérséklet 5-35°C-ig. Normal és csokkentett méd. 9 valaszthato alap prog- ®

SV

ram, 4 atirhaté program, fagymentes Gzemmod, nyaralas zemmadd, kéddal
védhetd, reset funkcid. Kimeneti jel 8 A - 50VAC, IP 30. Csak f(itésre.

Elektronikus szobatermosztat (230 V) elallitast gatlé fedéllel

A termosztat el6lapjat egy zardlap fedi az illetéktelenek el6l. Elektronikus
szobatermosztat 3 érzékelési lehetdséggel:

- helyiség h6fokérzékelés

- padlé héfokérzékelés

- helyiség héfokérzékelés és padléhémérséklet korlatozas.

A padlé hékorlatozasa 10-40°C kozoétt allithatd, a hémérséklet érzékelst 3
m kébellel szallitjuk A termosztaton beallithaté hémérséklet 5-30°C-ig. Erzé-
kenysége 0,5 K, zajmentes triac kapcsolas, max. 50°C-os kdrnyezetben hasz-
nalhatd. Kimeneti teljesitménye 15 W, IP 30. 50°C. Csak fitésre.
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Csatlakoz6 doboz (Master)

A szabalyozas elemei (termosztat, szelepmozgatd, esetleg vezérl6) kdzott
biztositja a kapcsolatot. Osszesen 6 zonéat vezérel, zénanként akar 2 szelep-
mozgatdval. Tovabbi 6 zénaval bdvithet6. Az osztd-gylijtéhdz kozel, a falra
szerelend6. Max. 50°C-os kérnyezetben hasznalhatd, IP 30, 2 db fesz. men-
tes kimenettel (kazan és szivattyu inditashoz), 8 A. Csak f(itésre.

Csatlakozé6 doboz bévité

A Master csatlakozé dobozzal egyltt hasznalhatd, ahhoz egy mozdualattal
csatlakozathatd. Osszesen 6 zonat vezérel, zonanként akar 2 szelepmozga-
téval. Max. 50°C-os kérnyezetben hasznalhato, IP 30.

Program vezérlé i

| O Ve o
A Master csatlakozé dobozzal egyutt hasznalhatd. Komplex, tébb csatornas "’2 - aeo
programozasra alkalmas. Hasznalata esetén valaszthatjuk a legegyszeribb = f
termosztatokat is, hiszen a legtobb funkciét a vezérl6 képes ellatni. 7 napos = - /
programozasi lehet6ség, aramszinet esetére 3 6ras sajat aramforras. Max. /
50°C-os koérnyezetben hasznalhatd, IP 30. A vezérl6n beallitott program felul-

irja a szobatermosztaton beallitott programot (ha az erre alkalmas).

Vezeték nélkiili (RF) szabalyoz6 elemek

Mivel a radiéfrekvencias termosztatok és vezérlé eszkdzdk nem igényelnek
vezetékes Osszekottetést a termosztat és csatlakozé doboz/vezérl§ kdzott,
barhova szabadon elhelyezheték (a javasolt elhelyezési alapelvek megtartasa
mellett), akar utdlag is. Mindegyik helyiségtermosztat mas frekvencian kom-
munikal az RF csatlakozé doboz/vezérlé-vel. A jelek hatétavolsaga kb. 50 m
(nyilt térben) és a jeleket egy antenna veszi. A csatlakoz6 doboz a helyiség
termosztatok fel6l érkezd radio jelek hatasara nyitja vagy zarja a szelepmoz-
gatokat (vagy inditja és ledllitja a kazant és szivattyut), amihez vezetékkel
kapcsolddnak (mint a vezetékes valtozatoknal), igy az osztd-gylijté kdzelébe
érdemes azt elhelyezni.

RF Vezeték nékiili szobatermosztat LCD kijelzével

Beéllithaté hémérséklet 5 - 30°C-ig. Erzékenysége 0,3K, max. 50°C-o0s kor-
nyezetben hasznalhaté. Hatétavolsaga 50 m (nyilt térben), frekvencia 433
MHz. 2 db AA elemmel miikddik (3 V), az elemek élettartama kb. 2 év. F(itésre
és hdtésre.

P id

RF Vezeték nékiili szobatermosztat heti programmal

és RF vevével ’

A hét minden napjéra kilén programozhatd elektronikus termosztat LCD ki- -
jelzével, 3 db 1,5 V-0s (AA) elemmel és gyenge elem kijelzéssel. Bedllithatd ‘..,
hémérséklet 5-35°C-ig. Normal és csdkkentett méd. 9 valaszthatdé alapprog- o o e = o

ram, 4 atirhaté program, fagymentes Gzemmodd, nyaralds izemmadd, kéddal
védhetd, reset funkcid. Kimeneti jel 8 A - 50VAC, IP 30.
Hatoétavolsaga 40 m (nyilt térben), frekvencia 433 MHz. RF-vevdvel szallitva.
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RF Csatlakozo doboz (Master) RF vezéridvel BT — LS.

Osszesen 6 zonat vezérel, zonanként akar 2 szelepmozgatéval de egy (ter- £ L -
mosztat) bemenethez akarhany (max. 12) (szelepmozgatd) kimenet prog- i ' : L
ramozhatd. Tovabbi 6 zénaval bdvithet6. Az oszto-gylijtbhodz kézel, a falra

szerelend6. Max. 50°C-os kdérnyezetben hasznalhatd, IP 30-as védettségu,

szivattyu relé kimenet (szivattyu ki-be kapcsolas vezérléséhez) 8 A. A radidje-

let a kulsd antennds vezérl6 veszi. A hét minden napjara kilén programozhatd

radidfrekvencias vezérld. A zénak két szind LED kijelzdvel a kénnyd radié

és program beallitdshoz, 3 6ras sajat aramforrassal. Beallithaté hémérséklet

5-35°C-ig. Normal és csokkentett méd. 9 valaszthaté alapprogram, 12 irhato,

sajat program, fagymentes lizemmadd, nyaralas Gzemmdd, kéddal védhet6,

reset funkcid. Frekvencia 433 MHz, nyilt terd hatétavolsag 50 m. Aranyos

integrald szabalyozasi méd. Flitéshez és hiitéshez.

RF Csatlakoz6 doboz bévité

Csak az RF-Master+Vezérl6vel egylitt hasznalhaté (el6z6 pont). Osszesen 6
zonat vezeérel, zénanként akar 2 szelepmozgatdval. Max. 50°C-os kérnyezet-
ben hasznalhatd, IP 30. Egyszer(i, modularis csatlakozas. - [

RF Vevo

Minden RF szobatermosztattal hasznalhato. Vezetékes eszkdzoket lehet vele
radid jellel inditani vagy kapcsolni (pl. kazén, szivattyu vagy szelepmozgato).
Egy RF szobatermosztattal tdbb RF vevét is miikédtethetiink. Automata/kézi
Uzemmod és radio beallitas. Kimeneti jel 13 A, védettség IP 44, frekvencia
433 MHz.
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6.4. A szabalyozas miikodése

@
(] L]
[ ]

A szobatermosztatok a hémérséklettdl figgéen kildik a jelet a ki-be kapcsoldshoz a Master csatlakozd dobozba és a
bévitébe. A csatlakozd doboz - a szelepmozgatdk segitségével - nyitja-zarja a kéroket és inditja vagy ledllitja a szivaty-
tyut (akar a kazanét is) valamint - szlikség esetén - a kazan gazégdjét.

A csatlakoz6 dobozokhoz kapcsolt vezérlén be lehet allitani (programozni) a nap és hét minden szakara az egyes z6-
nakhoz tartozé ki-be kapcsolasokat.

igy torténhet, hogy a beallitott h6mérséklet miatt ugyan a szobatermosztat kiild jelet az adott szelepmozgaté nyitasara
de a program szerint éppen senki sincs otthon nap kdzben, igy a kildétt jelet a vezérld felllbiralja” a beirt programnak
megfelel6en és a szelepmozgaté mégsem nyit ki.

Délutan ugyanez jatszodik le, a bedllitott program szerint visszaindulhat a f(ités, igy a vezérl§ a szobatermosztat jelét
tovabbengedi a szelepmozgatd felé és mire hazaérnek a lakdk mar ismét megy a fiités.

A vezérl6be épitett 6ntanulé funkcié néhany alkalom utan felméri, hogy az adott épuletszerkezet (hészigeteltség) mel-
lett mennyi id6 alatt érhetd el a csdkkentett médbdl a “comfort” h6mérséklet és annak megfeleléen annyival hamarabb
inditja a visszafitést, hogy az adott éra kezdetén (a program valtasakor) mar a “comfort” h6mérséklet fogadja a lakdkat.
A vezérl6 programjaban olyan, hasznos paraméretek is beallithatdk, mint a hosszu allas utani (fltési szezonon kivli
id6szak) szelep vagy szivattyu leragadas elleni, 24 drankénti szelep nyitas vagy szivattyu jaratas.
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7. SZERSZAMOK

Az altalunk kindlt termékekhez és a szereléshez legjobban igazodd, csucsmi-
néségli szerszdmokat kinalunk.

A RADOPRESS présszerszamok 3 kivitelben kaphatok.

Az akkumulatoros présgép a leggyakrabban hasznalt eszkdz. Kompakt,
hordozhatd, kdnnyl és @16-63 mm-ig présel. Az energiaellatast egy akkumu-
lator biztositja, a készulék sulya mindéssze 4,5 kg, ezért barhol hasznalhaté.
A préspofak 180°-ban elfordithatdk, igy a nehezen hozzéaférhetd helyeken is
jol hasznalhato a készilék. Az akkumulator egy feltdltésével @16 mm-es mé-
ret esetén 150 préselés végezhetd el, az elektromos haldzattdl figgetlendl. A
préselés befejeztét jelz6 csattand hang utan a készulék magatol alapheyzetbe
all és a pofak kézzel szétnyithatok. A présgép fém kofferben kerdl kiszalli-
tasra, t6ltével és akkumulatorral egyutt. A kofferben elegendé hely van egy
pétakkumulator és a kisebb méretli préspofak szamara is.

Vezetékes (230 V), elktrohidraulikus présgép @10-110 mm prése-
Iéséhez. A 4,8 kg sulyu készllék szintén fém kofferben kerul kiszallitasra,
amelyben biztositva van a hely a préspofak szamara is.

Kézi présszerszam kis méretl kétések (016-26) elkészitéséhez. A marko-
lattal egyutt is csak 1,6 kg sulyu. Kizarolag a REMS gyartmanyu préspofakkal
kompatibilis.

A RADOPRESS préspofak a piacon kaphaté legtébb présszerszammal
kompatibilisek. Mas présgép/prészerszam esetén gy6z6djink meg, hogy a
RADOPRESS préspofak alkalmazhatok az adott eszkdzzel. A préspofak a ko-
vetkez6 méretekben kaphatdk: @16, D18, @20, @26, @32, @40, @50 és J63.

Miianyag koffer préspofakhoz. 4 és 5 préspofa rekeszes valtozatban.

Kalibralé szerszam minden cs6mérethez kilén, @16-63 mme-ig. Az eszkdz
hasznalhat6 kézi kalibraléként, vagy a markolat levétele utan furogép tokma-
nyaba is begoghato.

Haromagu kalibralé szerszam 016, @20, @26 mm cséméretekhez. Az
ergondmikus kialakitasa kényelmes hasznalatot biztosit a munkavégzés soran.

Professzionalis csévagoé @26 mm cséméretig. Az alsé csbétdmasznak
és a kiléndsen éles, cserélhetd§ pengének kdészénhetéen pontos, egyenes
és kozel ovalitas mentes a vagas. A markolat belsd oldalan elhelyezett gumi
Utkdz8k segitenek a kis atmérdji csdvek megragadasaban, ha a szerelési
helyzet ugy kiivanja.

Kuls6 és bels6 hajlité rugoé 3.5xD sugaru ivek meghajlitasahoz (Hajlitérugd
nélkal 5xD). A csévéghez kdzeli ivekhez (pl. radiator bekétésénél) belsé rugét,
a cséveégtdl tavolabbi pontokon végzett hajlitashoz kiilsé rugoét hasznaljunk.

SZERSZAM SZERVIZ

Rendszeresen ellendrizziik a préspofak allapotat. Normal hasznalat mellett
a préspofak kopnak, a préskontur méretei megvéaltoznak és nem lesz elég
mély a benyomddas a présgydriin. A kopott vagy repedt préspofat Ujra kell
cserélni. Evente egyszer a gyartéval ellendriztessiik a présgépeket (présers)
és a préspofakat. A szerszamok tokéletes allapota a biztonsagos préselés
elengedhetetlen feltétele.
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8. SZERELESI UTMUTATO

8.1. Csatlakozasok elkészitése

1. VAagjuk el a csdvet a csévagoval a megfelel§ hosszusagura, a csé tenge-
lyére mer6legesesen.

2. A megfeleld atmérdjd kalibrald eszkdzt teljesen dugjuk be a cs6be, kézben
forgassuk az 6ramutato jarasaval megegyez§ iranyban. A csé belsé atmeé-
r6jének kalibraldsa és a csé kiils6 és belsd élének sorjazasa (rézselése)
egyetlen miivelettel elvégezhet6. A mivelet végén tavolitsuk el az eset-
leges forgacsokat a cs6végrél. Ellenbrizziik a cs6 tisztasagat és az élek
rézseltségét (a 15°-os él rézselésnek kdrben lathatonak kell lennie).
FONTOS: A rézselésnek a csé teljes peremén folytonosnak kell lennie,
hogy elkeriljuk az O-gydrl kitolodasat, sérilését.

3. Toljuk be a csévet az idomba Utkdzésig. A présgyri végén 1évé ellen6rzé
réseken keresztil ellenérizhetd, hogy a cs6é a kivant mélységig be van-e
tolva az idomba.

4. A préspofat szélesre nyitva helyezzik az idomra ugy, hogy az illeszkedjen
az idom mlanyag gydr(jére.
FONTOS! A tokéletes préselés csak tiszta, sériilésmentes préspofaval le- FPUFSEL\FE @ -
hetséges. ¢

5. Inditsuk be a présgépet. A préselési ciklus akkor ér véget, ha a préspo-
fa teljesen 6sszezarodik és egy éles kattanast vagy csattanast hallunk. A
préspofak végeit kézzel 6sszenyomva az leemelhet6 az idomrdl. A préselt
hornyoknak folytonosnak kell lennitik az idom teljes kuils6 keriletén.

6. A préselés ellenbrzése:

e Az idomon lévé ellendrz6 réseken latnunk kell a csdvet.

(Ez a cs6 minimalis betolasi mélysége.)
e A présgy(rl kerlletén két parhuzamos, homord, ivelt bemélyedés lathato.
* A két bemélyedés kbzbtt egy parhuzamos domborulati iv 1athato.
FIGYELEM! Az idom présgydr(ije utdn a csének egyenes szakasszal kell
folytatddnia, a présidom utan a csé legalabb 1xD tavolsagig nem hajlithato.

8.2. Szerelési homérséklet

A RADOPRESS csoévek hidegben is jol hajlithatok, -5°C-ig szerelheték. Sze-
relés RADOPRESS csével -5°C alatt nem végezhetd.

8.3. Szerelés aljzatban

A RADOPRESS cs6koétések betonrétegbe (aljzatba) is kerllhetnek. Az elké-
szult kotéseket hészigetelés és betonozas el6tt nyomasprobaval kell ellen-
Grizni (Iasd 4.2, 5.3 fejezetek). Sikeres nyomaspréba utan az idomokat hészi-
getel6 anyaggal (pl. 6ntapadd hészigetel6 szalag) kell kdrbetekerni ugy, hogy
atfedés legyen a cs6 hdszigetelésével. Az idomra kerUl6 szigetel§ anyag nem
csak a h6veszteséget csdkkenti, de mechanikai védelmet is biztosit a betono- | PIPELFEM - s -wo
zas soran. Az aljazatban nem csak az idomokat, de természetesen a cstveket '
is hdszigetelni kell. Ehhez el&szigetelt RADOPRESS csé is elérheté.
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9. TANUSITVANY

A RADOPRESS rendszer elemei
rendelkeznek (a 275/2013. VII.
16.szamu kormany rendelet altal
meghatérozott) az épitési termé-
kekre vonatkozd teljesitmény nyi-
latkozattal. Szintén rendelkeznek
az ivlvizzel érintkez anyagokra
vonatkoz6 201/2001. X. 25. Korm.
rendelet szerinti ANTSZ igazolassal
(engedéllyel) a nyilvantartasba veé-
telr6l. A RADOPRESS rendszehez
kapcsolédé ANTSZ igazolasok és a
teljesitmény nyilatkozatok letélthe-
t6k a www.pipelife.hu oldalrol.

10. GARANCIA

A kizarolag RADOPRESS cs6vekbdl
és idomokbdl éallo, homogén rend-
szerre a Pipelife 10 éves szavatos-
sagot vallal, amennyiben a felhasz-
nald betartotta a tarolasra és a sze-
relésre vonatkozé szabalyokat, vala-
mint a vonatkoz6 m(iszaki el6iraso-
kat és szabvanyokat. A szavatossag
érvényesitéséhez a szerelést kdvetd
nyomaspréba jegyz6kdényv egy ma-
solatdt még annak elvégzésekor
e-mailben céglinknek (értékesitési
képvisel6) megkiildeni sziikséges.

11. KEZELES ES
TAROLAS

* A RADOPRESS rendszer elemeit
tilos szabadtéren tarolni, tovab-
ba tilos kitenni allandd, kézvetlen
napsltésnek és idgjarasi ténye-
z6knek.

e A rendszer elemeit tarolé helyi-
ségben, szaraz és pormentes kor-
nyezet kell biztositani.

¢ A rendszert tilos szerves olddsze-
rekkel, oldészereket vagy egyéb
vegyszereket tartalmazé termé-
kekkel egy helyen tarolni a tarolt
anyag (benzin, olaj, kéntartalmu
vegyszerek, stb.) inaktivitasara
vonatkozé garancia nélkdil.

e A csoveket a kiszallitas soran
hasznalt csomagolasban vagy
kartondobozokban kell tarolni.

e Atarolasi hBmérséklet nem halad-
hatja meg a +40°C fokot.

e A tarolas és kezelés kbdzben a
csdveket nem szabad éles fellile-
tekkel alatamasztani.

e A szalas kiszerelésben szallitott
csdveket vizszintes helyzetben
kell tarolni, legaldbb 10 cm tavol-
sagra a padlo felett (pl. raklap); a
rakat magassaga nem haladhatja
meg a 60 cm-t.

e A tekercses kiszerelésben szalli-
tott csOveket vizszintes helyzet-
ben kell tarolni, legalabb 10 cm ta-
volsagra a padl6 felett (pl. raklap);
legfeljebb 10 tekercs helyezhetd
egymasra.

* A RADOPRESS rendszer elemei-
nek kezelése soran 6rizzik meg a
csomagolas épseégét.

e A rendszer kezelése soran a cs6-
veket és mas elemeket ne csusz-
tassuk a f6ldén, ne érintkezzenek
éles targyakkal és az elemeket ne
érje er6teljes mechanikus beha-
tas (ltés, vagas).

e Az anyag atvétele soran ellenériz-
zik a kdvetkezbket:

- az anyag mennyiségét,

- a dokumentaciéban lév6 adatok
helyességét,

- az aru és a csomagolas lathato
épségét,

- a megadott méretek helyességét.

12. TERVEZESI
TAMOGATAS

Epiiletgépészeti tanacsadd kdézpon-
tunk szakmai tdmogatast nyujt a be-
épiteni kivant RADOPRESS rend-
szerhez.

Szakembereink az Onék igényei és
adatai alapjan javaslatot tesznek és
megtervezik a RADOPRESS rend-
szerbdl felépll6 radiatoros flitési
rendszert.

Amennyiben a méretezésbdl gene-
ralt anyaglista alapjan készult ajan-
latunk megrendelésre kerdl, atadjuk
a méretezett rendszer sematikus
rajzat, ami alapjan megépithet6 a
rendszer. Az alkalmazott szamitasi
diagram(ok) szintén hozzaférheté(k)

Garancia és terméktamogatas

tervezGinknél. Amennyiben ez a le-
het6ség érdekli Ont, forduljon érté-
kesitdinkhez.

>

Nyomaspréba jegyzékdnyv

flités
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PIPES FOR LIFE Tervezési adatok

13. TABLAZATOK, DIAGRAMOK

Tovabbi miiszaki adatok is érdeklik a RADOPRESS rendszerrel kapcsolatban?
Aldbb megtalalja!

Nyomasveszteség a csdvekben

A rendszer megtervezésénél az elemek nyomasveszteségét a tbmegaram fligg-
vényében kell figyelembe venni. A tébbrétegl Pipelife RADOPRESS csdvek nyo-
masveszteségi értékei az alabbi abran lathatok.

A nyomasveszteség meghatarozasanak alapja a témegaram képlete:

° /
m=————[kg/h
1,163XA% a7l

Ahol Q = a f(itési teljesitmény Wattban, AS = h8mérsékletkildnbség Kelvinben.
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Tervezési adatok

“R” nyomasveszteségek a RADOPRESS cs®vekben
Ivé- és melegviz nyomdrendszer

16 x 2,0 mm 20 x 2,0 mm 26 x 3,0 mm 32 x3,0mm 40 x 3,5 mm 50 x 4,0 mm 63 x 4,5 mm
w Vs R Vs R Vs R Vs R Vs R Vs R Vs R

m/s I/s mbar/m I/s mbar/m I/s mbar/m I/sm bar/m I/sm bar/m I/s mbar/m I/s mbar/m
0,10 0,01 0,18 0,02 0,14 0,03 0,10 0,05 0,07 0,09 0,05 0,14 0,04 0,23 0,02
0,15 0,02 0,37 0,03 0,28 0,05 0,20 0,08 0,14 0,13 0,1 0,21 0,08 0,34 0,05
0,20 0,02 0,61 0,04 0,47 0,06 0,33 0,11 0,24 0,17 0,18 0,28 0,13 0,46 0,09
0,25 0,03 0,91 0,05 0,69 0,08 0,49 0,13 0,35 0,21 0,26 0,35 0,19 0,57 0,15
0,30 0,04 1,25 0,05 0,95 0,09 0,67 0,16 0,48 0,26 0,36 0,42 0,27 0,69 0,21
0,35 0,04 1,36 0,06 1,24 0,11 0,88 0,19 0,63 0,30 0,47 0,48 0,36 0,80 0,28
0,40 0,05 2,06 0,07 1,57 0,13 1,1 0,21 0,80 0,34 0,59 0,55 0,44 0,92 0,37
0,45 0,05 2,54 0,08 1,93 0,14 1,37 0,24 0,99 0,38 0,73 0,62 0,54 1,03 0,47
0,50 0,06 3,05 0,09 2,32 0,16 1,64 0,27 1,18 0,43 0,88 0,69 0,65 1,15 0,58
0,55 0,06 3,60 0,10 2,74 0,17 1,94 0,29 1,40 0,47 1,04 0,76 0,77 1,26 0,70
0,60 0,07 4,20 0,11 3,19 0,19 2,26 0,32 1,63 0,51 1,21 0,83 0,89 1,37 0,84
0,65 0,08 4,83 0,12 3,67 0,20 2,60 0,35 1,87 0,56 1,39 0,90 1,03 1,49 0,98
0,70 0,08 5,50 0,13 4,18 0,22 2,96 0,37 2,13 0,60 1,60 0,97 117 1,60 1,14
0,75 0,09 6,20 0,14 4,71 0,24 3,34 0,40 2,41 0,64 1,79 1,04 1,32 1,72 1,31
0,80 0,09 6,94 0,15 5,27 0,25 3,74 0,42 2,70 0,68 2,00 1,1 1,48 1,83 1,49
0,85 0,10 7,72 0,15 5,86 0,27 4,16 0,45 3,00 0,73 2,23 1,18 1,65 1,95 1,68
0,90 0,11 8,53 0,16 6,48 0,28 4,60 0,48 3,31 0,77 2,46 1,25 1,80 2,06 1,88
0,95 0,11 9,38 0,17 713 0,30 5,06 0,50 3,64 0,81 2,70 1,32 2,00 2,18 2,10
1,00 0,12 10,26 0,18 7.79 0,31 5,53 0,53 3,98 0,86 2,96 1,39 2,19 2,29 2,33
1,10 0,13 12,12 0,20 9,21 0,35 6,53 0,58 4,71 0,94 3,49 1,52 2,58 2,52 2,81
1,20 0,14 14,12 0,22 10,72 0,38 7,61 0,64 5,48 1,03 4,07 1,66 3,01 2,75 3,35
1,30 0,15 16,24 0,24 12,34 0,41 8,75 0,69 6,31 1,1 4,68 1,80 3,46 2,98 3,93
1,40 0,16 18,49 0,25 14,04 0,44 9,97 0,74 7,18 1,20 5,33 1,94 3,94 3,21 4,56
1,50 0,18 20,86 0,27 15,85 0,47 11,24 0,80 8,10 1,28 6,01 2,08 4,45 3,44 5,23
1,60 0,19 23,35 0,29 17,74 0,50 12,59 0,85 9,07 1,37 6,73 2,22 4,98 3,66 5,95
1,70 0,20 25,97 0,31 19,73 0,53 14,00 0,90 10,08 1,45 7,49 2,36 5,54 3,89 6,72
1,80 0,21 28,70 0,33 21,80 0,57 15,47 0,96 11,15 1,54 8,27 2,49 6,12 4,12 7,53
1,90 0,22 31,55 0,34 23,97 0,60 17,01 1,01 12,25 1,63 9,09 2,63 6,73 4,35 8,39
2,00 0,23 34,51 0,36 26,22 0,63 18,60 1,06 13,40 1,71 9,95 2,77 7,36 4,58 9,30
2,10 0,25 37,58 0,38 28,55 0,66 20,26 1,1 14,60 1,80 10,83 2,91 8,01 4,81 10,25
2,20 0,26 40,77 0,40 30,97 0,69 21,98 1,17 15,83 1,88 11,75 3,05 8,69 5,04 11,25
2,30 0,27 44,07 0,42 33,48 0,72 23,76 1,20 17,12 1,97 12,70 3,19 9,40 5,27 12,30
2,40 0,28 47,48 0,44 36,07 0,75 25,60 1,27 18,44 2,05 13,69 3,32 10,12 5.50 13,39
2,50 0,29 50,99 0,45 38,74 0,79 27,49 1,33 19,88 2,14 14,70 3,46 10,87 5,73 14,53
2,60 0,82 29,44 1,38 21,21 2,22 15,74 3,60 11,65 5,95 15,72
2,70 0,85 31,45 1,43 22,66 2,31 16,82 3,74 12,44 6,18 16,95
2,80 0,88 33,52 1,49 24,15 2,39 17,92 3,88 13,26 6,41 18,23
2,90 0,91 35,64 1,54 25,68 2,48 19,06 4,02 14,10 6,64 19,55
3,00 0,94 37,82 1,59 27,25 2,57 20,22 4,16 14,96 6,87 20,93
3,60 1,13 52,04 1,91 37,49 3,08 27,83 4,99 20,58 8,24 30,13
4,00 1,26 62,57 2,12 45,08 3,42 33,46 5,54 24,75 9,16 37,20
4,60 1,45 79,91 2,44 57,57 3,93 42,73 6,37 31,61 10,53 49,20
5.00 1,57 92,47 2,65 66,61 4,28 49,44 6,93 36,58 11,45 58,13
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Tervezési adatok

“R” nyomasveszteségek a RADOPRESS csévekben
Ivé- és melegviz nyomdrendszer

Teljesitmény [W] 112 eE R csésurlodasbol ad6do nyomasveszteség [mbar/m]
Hémérséklet-gradiens m 16 x 2,0 mm 20 x 2,0 mm 26 x 3,0 mm 32 x3,0mm

20K 15K 10K 5K kg/h m/s mbar/m  Pa/m m/s mbar/m  Pa/m m/s mbar/m Pa/m m/s mbar/m Pa/m
200 150 100 50 9 0,0 0,01 1

300 225 150 75 13 0,0 0,02 2

400 300 200 100 17 0,0 0,04 4

600 450 300 150 26 0,1 0,08 8

800 600 400 200 34 01 0,14 14

1000 750 500 250 43 01 0,21 21

1200 900 600 300 52 0,1 0,28 28

1400 1050 700 350 60 0,2 0,37 37

1600 1200 800 400 69 0,2 0,47 47

1800 1350 900 450 77 0,2 0,57 57

2000 1500 1000 500 86 0.2 0,69 69 0,1 0,24 24

2300 1725 1150 575 99 0,2 0,88 88 0.2 0,31 31

2500 1875 1250 625 108 03 1,02 102 0,2 0,35 35

2800 2100 1400 700 120 03 1,24 124 0,2 0,43 43

3000 2250 1500 750 129 03 1,40 140 0.2 0,49 49

3500 2625 1750 875 151 0,4 1,84 184 0.2 0,64 64

4000 3000 2000 1000 172 0,4 2,32 232 03 0,80 80 0,2 0,21 21

4500 3375 2250 1125 194 05 2,85 285 03 0,99 99 0,2 0,25 25

5000 3750 2500 1250 215 05 3,43 343 03 1,19 119 0,2 0,30 30

5500 4125 2750 1375 237 0,6 4,05 405 0,4 1,40 140 0,2 0,36 36

6000 4500 3000 1500 258 0,6 4,72 472 0,4 1,64 164 0,2 0,42 42

6500 4875 3250 1625 280 07 5,43 543 0,4 1,88 188 03 0,48 48

7000 5250 3500 1750 301 0,8 6,18 618 0,5 2,14 214 03 0,55 55 0.2 0,16 16
7500 5625 3750 1875 323 0.8 6,97 697 0.5 2,42 242 03 0.62 62 0.2 018 18
8000 6000 4000 2000 344 0,6 2,71 271 03 0,69 69 0.2 0,20 20
8500 6375 4250 2125 366 0,6 3,01 301 03 0,77 77 0,2 0,22 22
9000 6750 4500 2250 387 0,6 3,32 332 03 0,85 85 0,2 0,24 24
9500 7125 4750 2375 409 07 3,65 365 0,4 0,93 93 0,2 0,27 27
10000 7500 5000 2500 430 07 4,00 400 0,4 1,02 102 0.2 0,29 29
10500 7875 5250 2625 452 07 4,35 435 0,4 111 Bt 0.2 032 32
11000 8250 5500 2750 473 08 4,72 472 0,4 1,20 120 03 0,35 35
11500 8625 5750 2875 495 08 5,11 511 0,4 1,30 130 03 0,37 37
12500 9375 6250 3125 538 0,5 1,51 151 03 0,43 43
13000 9750 6500 3250 559 0,5 1,61 161 03 0,46 46
14000 10500 7000 3500 602 0,5 1,84 184 03 0,53 53
15000 11250 7500 3750 645 0,6 2,07 207 03 0,60 60
16000 12000 8000 4000 688 0,6 2,32 232 0,4 0,67 67
17000 12750 8500 4250 731 0,7 2,58 258 0,4 0,74 74
18000 13500 9000 4500 775 07 2,85 285 0,4 0,82 82
19000 14250 9500 4750 818 07 3,13 313 0,4 0,90 90
20000 15000 10000 5000 861 0.8 3.43 343 0.5 0,99 99
22000 16500 11000 5500 947 0,5 1,17 17
24000 18000 12000 6000 1033 0,6 1,36 136
26000 19500 13000 6500 119 0,6 1,56 156
28000 21000 14000 7000 1205 0,6 1,78 178
30000 22500 15000 7500 1291 07 2,00 200
32000 24000 16000 8000 1377 07 2,24 224
34000 25500 17000 8500 1463 08 2,50 250
36000 27000 18000 9000 1549 08 2,76 276
38000 28500 19000 9500 1635 0,9 3,03 303
40000 30000 20000 10000 1721 0,9 3,32 332
42000 31500 21000 10500 1807 1,0 3,61 361
44000 33000 22000 11000 1893 1,0 3,92 392
46000 34500 23000 11500 1979

48000 36000 24000 12000 2065

50000 37500 25000 12500 2151

52000 39000 26000 13000 2238

54000 40500 27000 13500 2324

56000 42000 28000 14000 2410

58000 43500 29000 14500 2496

60000 45000 30000 15000 2582

62000 46500 31000 15500 2668

64000 48000 32000 16000 2754

66000 49500 33000 16500 2840

68000 51000 34000 17000 2926

70000 52500 35000 17500 3012

72000 54000 36000 18000 3098
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Tervezési adatok

“R” nyomasveszteségek a RADOPRESS csévekben
Ivé- és melegviz nyomdrendszer

Teljesitmény [W] Tg:;iﬁ" R cs6surlédasbol adodé nyomasveszteség [mbar/m]
Hémérséklet-gradiens m 40 x 3,5 mm 50 x 4,0 mm 63 x 4,5 mm

20K 15K 10K 5K kg/h m/s mbar/m Pa/m m/s mbar/m Pa/m m/s mbar/m Pa/m

7500 5625 3750 1875 323

8000 6000 4000 2000 344

8500 6375 4250 2125 366

9000 6750 4500 2250 387

9500 7125 4750 2375 409

10000 7500 5000 2500 430

10500 7875 5250 2625 452

11000 8250 5500 2750 473 0,2 o1 n

11500 8625 5750 2875 495 0.2 0,12 12

12500 9375 6250 3125 538 0,2 0,14 14

13000 9750 6500 3250 559 0,2 0,15 15

14000 10500 7000 3500 602 0,2 0,17 17

15000 11250 7500 3750 645 0,2 0,19 19

16000 12000 8000 4000 688 0,2 0,22 22

17000 12750 8500 4250 731 0,2 0,24 24

18000 13500 9000 4500 775 0,3 0,26 26

19000 14250 9500 4750 818 0,3 0,29 29

20000 15000 10000 5000 861 0.3 0.32 32

22000 16500 11000 5500 947 0,3 0,38 38

24000 18000 12000 6000 1033 0,3 0,44 44

26000 19500 13000 6500 119 0,4 0,50 50

28000 21000 14000 7000 1205 0,4 0,57 57

30000 22500 15000 7500 1291 0,4 0,65 65 0,3 0,21 21

32000 24000 16000 8000 1377 0,5 0,72 72 0,3 0,23 23

34000 25500 17000 8500 1463 0,5 0,80 80 0,3 0,26 26

36000 27000 18000 9000 1549 0,5 0,89 89 0,3 0,28 28

38000 28500 19000 9500 1635 0,5 0,98 98 0,3 0,31 31

40000 30000 20000 10000 1721 0,6 1,07 107 0,4 0,34 34

42000 31500 21000 10500 1807 0,6 1,16 116 0,4 0,37 37

44000 33000 22000 11000 1893 0.6 1.26 126 0.4 0,40 40

46000 34500 23000 11500 1979 0,7 1,36 136 0,4 0,43 43

48000 36000 24000 12000 2065 0,7 1,47 147 0,4 0,47 47 0,3 0,12 12
50000 37500 25000 12500 2151 0,7 1,58 158 0,4 0,50 50 0,3 0,13 13
52000 39000 26000 13000 2238 0,7 1,69 169 0,5 0,54 54 0,3 0,14 14
54000 40500 27000 13500 2324 0,8 1,81 181 0,5 0,57 57 0,3 0,15 15
56000 42000 28000 14000 2410 0,8 1,93 193 0,5 0,61 61 0,3 0,16 16
58000 43500 29000 14500 2496 0,8 2,05 205 0,5 0,65 65 0,3 0,17 17
60000 45000 30000 15000 2582 0,9 2,17 217 0,5 0,69 69 0,3 0,18 18
62000 46500 31000 15500 2668 0,9 2,30 230 0,5 0,73 73 0,3 0,19 19
64000 48000 32000 16000 2754 0,9 2,43 243 0,6 0,77 77 0,3 0,21 21
66000 49500 33000 16500 2840 0,9 2,57 257 0,6 0,82 82 0,3 0,22 22
68000 51000 34000 17000 2926 1,0 2,71 271 0,6 0,86 86 0,4 0,23 23
70000 52500 35000 17500 3012 1,0 2,85 285 0,6 0,91 91 0,4 0,25 25
72000 54000 36000 18000 3098 1,0 2,99 299 0,6 0,95 95 0,4 0,26 26
76000 57000 38000 19000 3270 0,7 1,05 105 0,4 0,29 29
80000 60000 40000 20000 3442 0,7 1,14 14 0,4 0,32 32
84000 63000 42000 21000 3614 0,7 1,25 125 0,4 0,36 36
88000 66000 44000 22000 3787 0,7 1,35 135 0,5 0,39 39
92000 69000 46000 23000 3959 0,7 1,46 146 0,5 0,43 43
96000 72000 48000 24000 4131 0,7 1,57 157 0,5 0,47 47
100000 75000 50000 25000 4303 0,9 1,69 169 0,5 0,51 51
104000 78000 52000 26000 4475 0,9 1,80 180 0,5 0,55 55
108000 81000 54000 27000 4647 0,9 1,93 193 0,6 0,59 59
112000 84000 56000 28000 4819 1,0 2,06 206 0,6 0,64 64
116000 87000 58000 29000 4991 1,0 2,19 219 0,6 0,68 68
120000 90000 60000 30000 5164 11 2,32 232 0,6 0.73 73
126000 94500 63000 31500 5417 0,7 0,80 80
132000 99000 66000 33000 5675 0,7 0,88 88
138000 103500 69000 34500 5933 0,7 0,96 96
144000 108000 72000 36000 6191 0,8 1,05 105
150000 112500 75000 37500 6449 0,8 1,14 14
156000 117000 78000 39000 6707 0,8 1,23 123
162000 121500 81000 40500 6965 0,8 1,33 133
168000 126000 84000 42000 7223 0,9 1,43 143
174000 130500 87000 43500 7481 0,9 1,53 153
180000 135000 90000 45000 7739 0,9 1,64 164
186000 139500 93000 46500 7997 1,0 %75 175
192000 144000 96000 48000 8255 1,0 1,86 186
198000 148500 99000 49500 8512 11 1,98 198
204000 153000 102000 51000 8770 11 2,10 210
210000 157500 105000 52500 9028 11 2,23 223
216000 162000 108000 54000 9286 1.1 2,36 236
222000 166500 111000 55500 9544 1,2 2,49 249
228000 171000 114000 57000 9802 1.2 2,63 263
234000 175500 117000 58500 10060 1,2 2,77 277
240000 180000 120000 60000 10318 1.3 2,91 291
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Tervezési adatok

PIPES FOR LIFE

A radiatoros oszté-gyiijté
diagramjai

Szabalyoz6 szelep beadllitasa
és nyomasesése a gyujtén

Nyomasesés
[mbar]

Szabdlyozo szelep bedllitasa
€s nyomasesése az 0szton

Nyomasesés
[mbar]

Az o0sztdé-gylijté teljes nyomasesése

Nyomaésesés
[mbar]
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| Tervezési adatok

Az idomok nyomasvesztesége Az alaki ellenallasi tényezd értékei:

Mi az egyedi ellenallasi tényez6? . _— — .
Az ellenallasi tényez6 méréssel ha- R iG=Rz 1l rGvid) [— EC
tarozhaté meg. Ez egy tisztan em- Sziiki = , JPR—

iy N zUkitett konydkidom belsé

pirikus (tapasztalati) érték, amely vagy kiils6 cs);varmenettel ||— € =16
jelent6s eltéréseket mutathat. Az

alabbi tablazatokban lathaté értékek Kénvokidom I—» - 13
a cs@rendszerekben fellépd nyo- 4 — E
masveszteségek meghatarozasa- : : ]

nak gyakorlati alapjaul szolgalnak. T-idom (elagazas) T’L g =16
A csBvezetékben fellépd teljes nyo- T-idom (atmend ag) T’L € =03
masveszteség kiszamitasahoz meg J L

kell hatarozni minden egyes elem R e s ites || —17
ellenalldsat. Ha a fentiektdl eltérd (egy ) - E '
kotGidomokat, rendszerelemeket al- e

kalmaz, tapasztalataink alapjan ja- Sz(ikit6 idom g € =06
vasoljuk ezek alaki ellenallasi ténye- =

z6jének felvételét a tablazatba. Oszté kimenete :I“— T =16

A fenti tabldzatban az egyedi ellen-
allési veszteségek értékeinek 6sz-
szefoglalasa lathatd. A tablazat,
valamint az alabb lathaté egyenlet
segitségével ki lehet szamitani az
idomok hasznalatabdl adodé teljes
nyomasveszteséget.

Az 6sszes, a teljes rendszerben ke-
letkez6 nyomasveszteség kiszami-
tdsahoz Ossze kell adni a csérend-
szerben, valamint a hasznalt szerel-
vényekben és rendszerelemekben
jelentkez8 veszteségeket.

Z=3X%-w?-5
Apg=R-1+Z+Apv

Z = egyedi ellenallasok

6sszege [mbar]
w = atlagos aramlasi sebesség [m/s]
€ = veszteségi tényezd

(alaki ellendllas)

Apg = teljes veszteség a flit6korben
R = nyomasveszteség a
cs6ben m-enként [Pa/m]
| = cs6hossz m-ben
Z = egyedi ellenalldsok 6sszege
Apv = pl. a termosztatikus
szabalyozdszelep vagy a
flit6kdér nyomasvesztesége

Amennyiben tovabbi informaciora

van szliksége, kérjuk, forduljon érté-
kesit6inkhez vagy tervezéinkhez.
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PIPES FOR LIFE

14. TERMEKVALASZTEK

CSOVEK

Termékvalaszték

RADOPRESS UNIVERZALIS ¢SO RADIATOROS FUTESHEZ ES HIDEG- MELEG ViZHEZ

RADOPRESS UNIVERZALIS CSO RADIATOROS FUTESHEZ ES HIDEG- MELEG ViZHEZ

RP16X2-200
RP18X2-200

RP20X2-100
RP26X3-100

RP32X3-50

RP16X2-5
RP18X2-5
RP20X2-5
RP26X3-5
RP32X3-5
RP40X3,5-5
RP50X4-5
RP63X4,5-5

RP16X2-200PERT
RP18X2-200PERT
RP20X2-100PERT
RP26X3-100PERT
RP32X3-50PERT

RP16X2-5PERT
RP18X2-5PERT
RP20X2-5PERT
RP26X3-5PERT
RP32X3-5PERT

PEX-AL-PEX CSO16X2 MM / 200M
PEX-AL-PEX CSO 18X2 MM / 200M

PEX-AL-PEX CSO 20X2 MM / 100M
PEX-AL-PEX CSO 26X3 MM / 100M

PEX-AL-PEX CSO 32X3 MM / 50M

PEX-AL-PEX CSO 16X2 MM /5 M
PEX-AL-PEX CSO 18X2 MM /5 M
PEX-AL-PEX CSO 20X2 MM / 5 M
PEX-AL-PEX CSO 26X3 MM /5 M
PEX-AL-PEX CSO 32X3 MM /5 M
PEX-AL-PEX CSO 40X3,5 MM /5 M
PEX-AL-PEX CSO 50X4 MM /5 M
PEX-AL-PEX CSO 63X4,5 MM / 5 M

PE-RT-AL-PERT CSO 16X2 MM /200 M
PE-RT-AL-PERT CSO 18X2 MM / 200 M
PE-RT-AL-PERT CSO 20X2 MM / 100 M
PE-RT-AL-PERT CSO 26X3 MM / 100 M
PE-RT-AL-PERT CSO 32X3 MM /50 M

PE-RT-AL-PERT CSO 16X2 MM /5 M
PE-RT-AL-PERT CSO 18X2 MM /5 M
PE-RT-AL-PERT CSO 20X2 MM /5 M
PE-RT-AL-PERT CSO 26X3 MM /5 M
PE-RT-AL-PERT CSO 32X3 MM /5 M

5 RETEGU PEX-ALU-PEX CSOVEK
AZ ENISO 21003-1 SZABVANY
SZERINT

2-ES ALKALMAZASI OSZTALY,
70°C UZEMI HOMERSEKLET,
10 BAR UZEMI NYOMAS

4-ES ALKALMAZASI OSZTALY,
20-60°C UZEMI HOMERSEKLET,
10 BAR UZEMI NYOMAS

5-0S ALKALMAZASI OSZTALY,
20-80°C UZEMI HOMERSEKLET,
10 BAR UZEMI NYOMAS

5 RETEGU PERT-ALU-PERT
CSOVEK AZ EN ISO 21003-1
SZABVANY SZERINT

2-ES ALKALMAZASI OSZTALY,
70°C UZEMI HOMERSEKLET,
10 BAR UZEMI NYOMAS

4-ES ALKALMAZASI OSZTALY,
20-60°C UZEMI HOMERSEKLET,
10 BAR UZEMI NYOMAS

5-0S ALKALMAZASI OSZTALY,
20-80°C UZEMI HOMERSEKLET,
10 BAR UZEMI NYOMAS

ELOSZIGETELT PEX-ALU-PEX ES PERT-ALU-PERT CSO

RP16X2-50-IPL-B
RP16X2-50-IPL-R
RP18X2-50-IPL-B
RP18X2-50-IPL-R
RP20x2-50-IPL-B
RP20x2-50-IPL-R
RP26x3-50-IPL-B
RP26x3-50-IPL-R
RP32x3-50-IPL-B
RP32x3-50-IPL-R

ELOSZIGETELT PEX-ALU-PEX CSO, KEK
ELOSZIGETELT PEX-ALU-PEX CSO, PIROS
ELOSZIGETELT PEX-ALU-PEX CSO, KEK
ELOSZIGETELT PEX-ALU-PEX CSO, PIROS
ELOSZIGETELT PEX-ALU-PEX CSO, KEK
ELOSZIGETELT PEX-ALU-PEX CSO, PIROS
ELOSZIGETELT PEX-ALU-PEX CSO, KEK
ELOSZIGETELT PEX-ALU-PEX CSO, PIROS
ELOSZIGETELT PEX-ALU-PEX CSO, KEK
ELOSZIGETELT PEX-ALU-PEX CSO, PIROS

A HOVESZTESEG ES - HIDEGViZ
VEZETEKEKNEL -

A PARALECSAPODAS
MEGELOZESERE SZOLGAL.

A SZERKEZETBE EPITETT CSO
SZAMARA HELYET BIZTOSIT A
HOTAGULAS SORAN.

6 MM-ES EXTRUDALT PE HAB
SZIGETELES.

VEDOCSO

T —
= 0
s
MY

RP-PROT16-50R
RP-PROT16-50B
RP-PROT16-50BK
RP-PROT20-50R
RP-PROT20-50B
RP-PROT20-50BK
RP-PROT26-50R
RP-PROT26-50B
RP-PROT26-50BK

PE BORDAS VEDOCSO 25/20 MM, 50 M, PIROS

PE BORDAS VEDOCSO 25/20 MM, 50 M, KEK

PE BORDAS VEDOCSO 25/20 MM, 50 M, FEKETE
PE BORDAS VEDOCSO 28,5/23 MM, 50 M, PIROS
PE BORDAS VEDOCSO 28,5/23 MM, 50 M, KEK

PE BORDAS VEDOCSO 28,5/23 MM, 50 M, FEKETE
PE BORDAS VEDOCSO 34,5/29 MM, 50 M, PIROS
PE BORDAS VEDOCSO 34,5/29 MM, 50 M, KEK

PE BORDAS VEDOCSO 34,5/29 MM, 50 M, FEKETE

MECHANIKAI VEDELMET BIZTO-
SIiT A CSONEK.

A SZERKEZETBE EPITETT CSO
SZAMARA HELYET BIZTOSIT A
HOTAGULAS SORAN.



Termékvalaszték

PRESIDOMOK
REZ TOLDO
D1 D2 D3 L1 L2
RP-M16 16 - 16X2 - - 57 -
RP-M18 18 18X2 - - 65 -
RP-M20 20 - 20X2 - - 57,7 -
RP-M26 26 L—’| 26X3 - - 65 -
RP-M32 32 L1 32X3 - - 65 -
RP-M40 40 40X3,5 - - 65 -
RP-M50 50 50X4 - - 97 -
RP-M63 63 63X4,5 - - 98 -
PPSU TOLDO
D1 D2 D3 L1 L2
PUM-016KARM 16 - 16X2 - - 50 -
PUM-020KARM 20 20X2 - - 56 -
PUM-026KARM 26 - 26X3 - - 66 -
PUM-032KARM 32 L—’| 32X3 - - 76 -
L1
REZ SZUKIiT6O
D1 D2 D3 L1 L2
RP-R18/16 18/16 18X2 16X2 - 65 -
RP-R20/16 20/16 D1I IDZ 20X2 16X2 - 61,7 -
RP-R20/18 20/18 20X2 18X2 - 65 -
RP-R26/16 26/16 L1 26X3 16X2 - 65 -
RP-R26/18 26/18 26X3 18X2 - 65 -
RP-R26/20 26/20 26X3 20X2 - 65 -
RP-R32/16 32/16 32X3 16X2 - 65 -
RP-R32/18 32/18 32X3 18X2 - 65 -
RP-R32/20 32/20 32X3 20X2 - 65 -
RP-R32/26 32/26 32X3 26X3 - 65 -
RP-R40/26 40/ 26 40X3,5 26X3 - 65 -
RP-R40/32 40/ 32 40X3,5 32X3 - 65 -
RP-R50/26 50/26 50X4 26X3 - 81 -
RP-R50/32 50/32 50X4 32X3 - 81 -
RP-R50/40 50/ 40 50X4 40X3,5 - 81 -
RP-R63/26 63 /26 63X4,5 26X3 - 81,5 -
RP-R63/32 63/32 63X4,5 32X3 - 81,5 -
RP-R63/40 63 /40 63X4,5 40X3,5 - 81,5 -
RP-R63/50 63 /50 63X4,5 50X4 - 97,5 -
PPSU SZUKITO
D1 D2 D3 L1 L2
PUR-20/16 20/16 20X3 16X2 - 53 -
PUR-26/20 26/20 D1I IDZ 26X3 20X2 - 61 -
PUR-32/26 32/26 32X3 26X3 - 71 -
L1
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REZ KONYOK 90°

Termékvalaszték

D1 D2 D3 L1 L2
RP-W16/90 16 16X2 - - 38,5 38,5
RP-W18/90 18 L2 exe ; ) 415 415
RP-W20/90 20 20X2 - - 415 415
RP-W26/90 26 26X3 - - 48,5 48,5
RP-W32/90 32 32X3 - - 53 53
RP-W40/90 40 L1 40X3,5 . - 55 55
RP-W50/90 50 50X4 - - 76 76
RP-W63/90 63 63X4,5 - - 83 83
PPSU KONYOK 90°
D1 D2 D3 L1 L2
PUWO016KONYOK90 16 16X2 . - 38 38
PUWO020KONYOK90 20 L2 20X2 - - 43 43
= _‘ PUWO026KONYOK90 26 26X3 . - 53 53
.Ir_ \ J PUWO032KONYOK90 32 32X3 - - 60 60
' L1
REZ KONYOK 45°
D1 D2 D3 L1 L2
RP-W32/45 32 32X3 - - 58 58
RP-W40/45 40 L 40X3,5 - . 55,5 55,5
RP-W50/45 50 50X4 - - 76 76
RP-W63/45 63 63X4,5 - - 83 83
D1 D2 D3 L1 L2
PUWO026I1V45 26 26X2 - - 51 51
PUWO032IV45 32 L 32X3 - - 56 56
REZ EGAL T-IDOM
D1 D2 D3 L1 L2
RP-T16 16 16X2 - - 77 38,5
RP-T18 18 18X2 - - 83 41,5
RP-T20 20 20X2 - - 83 415
RP-T26 26 26X3 - - 102 51
RP-T32 32 32X3 - - 106 53
RP-T40 40 40X3,5 . - 110 55
RP-T50 50 50X4 - - 152 76
RP-T63 63 63X4,5 . - 166 83
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Termékvalaszték

PPSU EGAL T-IDOM

D1 D2 D3 L1 L2
PUT16X16X16TIDOM 16 16X2 - - 80 40
PUT20X20X20TIDOM 20 20X2 - - 86 43
PUT26X26X26TIDOM 26 26X3 - - 110 55
PUT32X32X32TIDOM 32 32X3 - - 120 60

D1 D2 D3 L1 L2
RP-T16/18/16 16X 18X 16 D2 16X2 | 18X2 | 16X2 88 44
RP-T16/20/16 16X20X16 12| % 16X2 | 20X2 | 16X2 83 415
RP-T18/16/16 18 X 16 X 16 ' D1[ D3 qgx2 | 1exe | 16x2 88 44
RP-T18/16/18 18X 16X 18 LT’ 18X2 | 16X2 | 18X2 88 44
RP-T20/16/16 20 X 16 X 16 20X2 | 16X2 | 16X2 83 415
RP-T20/16/18 20 X 16 X 18 20X2 | 16X2 | 18X2 88 44
RP-T20/16/20 20 X 16 X 20 20X2 | 16X2 | 20X2 83 41,5
RP-T20/18/18 20 X 18 X 18 20X2 | 18X2 | 18X2 88 44
RP-T20/18/20 20 X 18 X 20 20X2 | 18X2 | 20X2 88 44
RP-T20/20/16 20 X 20 X 16 20X2 | 20X2 | 16X2 83 415
RP-T20/26/20 20 X 26 X 20 20X2 | 26X3 | 20X2 102 51
RP-T26/16/20 26 X 16 X 20 26X3 | 16X2 | 20X2 97 51
RP-T26/16/26 26 X 16 X 26 26X3 | 16X2 | 26X3 97 48,5
RP-T26/18/18 26 X 18 X 18 26X3 | 18X2 | 18X2 102 51
RP-T26/18/26 26 X 18 X 26 26X3 | 18X2 | 26X3 102 51
RP-T26/20/16 26 X 20 X 16 26X3 | 20X2 | 16X2 102 51
RP-T26/20/20 26 X 20 X 20 26X3 | 20X2 | 20X2 102 51
RP-T26/20/26 26 X 20 X 26 26X3 | 20X2 | 26X3 97 48,5
RP-T26/26/16 26 X 26 X 16 26X3 | 26X3 | 16X2 112 56
RP-T26/26/20 26 X 26 X 20 26X3 | 26X3 | 20X2 112 56
RP-T32/16/32 32X 16 X 32 32X3 | 16X2 | 32x3 106 53
RP-T32/18/32 32X 18 X 32 32X3 | 18X2 | 32X3 106 53
RP-T32/20/26 32X 20 X 26 32X3 | 20X2 | 26X3 106 53
RP-T32/20/32 32X 20 X 32 32X3 | 20X2 | 32X3 106 53
RP-T32/26/26 32X 26 X 26 32X3 | 26X3 | 26X3 106 53
RP-T32/26/32 32X 26 X 32 32X3 | 26X3 | 32X3 106 53
RP-T32/32/26 32X 32X 26 32X3 | 32X3 | 26X3 106 53
RP-T40/26/32 40 X 26 X 32 40X35 | 26X3 | 32X3 110 55
RP-T40/26/40 40 X 26 X 40 40X3,5 | 26X3 | 40X35 | 110 55
RP-T40/32/32 40X 32 X 32 40X35 | 32X3 | 32X3 110 50
RP-T40/32/40 40 X 32 X 40 40X35 | 32X3 | 40X35 | 110 55
RP-T40/40/26 40 X 40 X 26 40X35 | 40X3,5 | 26X3 110 55
RP-T40/40/32 40 X 40 X 32 40X3,5 | 40X3,5 | 32X3 110 55
RP-T50/26/50 50 X 26 X 50 50X4 | 26X3 | 50X4 152 62
RP-T50/32/50 50 X 32 X 50 50X4 | 32X3 | 504 152 62
RP-T50/40/40 50 X 40 X 40 50X4 | 40X35 | 50X4 152 61
RP-T50/40/50 50 X 40 X 50 50X4 | 40X35 | 40X35 | 152 62
RP-T50/50/32 50 X 50 X 32 50X4 | 50X4 | 32X3 152 76
RP-T50/50/40 50 X 50 X 40 50X4 | 50X4 | 40X35 | 152 76
RP-T63/40/63 63 X 40 X 63 63X4,5 | 40X3,5 | 63X45 | 153 70
RP-T63/50/63 63 X 50 X 63 63X4,5 | 50X4 | 63X45 | 166 82,5
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PPSU SZUKITETT T-IDOM

D1 D2 D3 L1 L2
PUT16X20X16TIDOM 16 x 20 x 16 D2 16x2 | 20x2 | 16x2 80 41
PUT20X16X16TIDOM ~ 20x16x16 L2 l . L 20x2 | 16x2 | 16%2 79 40
PUT20X16X20TIDOM 20 x 16 x 20 D1, .I.ﬂ. D3 oox2 | 16x2 | 20x2 82 40

] PUT20X20X16TIDOM 20 x 20 x 16 LTJ 20x2 | 20x2 | 16x2 83 43
PUT20X26X20TIDOM 20 x 26 x 20 20x2 | 26x3 | 20x2 % 50
PUT20X32X20TIDOM 20 x 32 x 20* 20x2 | 32x3 | 20x2 100 54
PUT26X16X20TIDOM 26 x 16 x 20 26x3 | 16x2 | 20x2 89 44
PUT26X16X26TIDOM 26 x 16 x 26 26x3 | 16x2 | 26x3 94 45
PUT26X20X16TIDOM 26 x 20 x 16 26x3 | 20x2 | 16x2 92 48
PUT26X20X20TIDOM 26 x 20 x 20 26x3 | 20x2 | 20x2 95 48
PUT26X20X26TIDOM 26 x 20 x 26 26x3 | 20x2 | 26x3 100 48
PUT26X26X16TIDOM 26 x 26 x 16 26x3 | 26x3 | 16x2 98 53
PUT26X26X20TIDOM 26 x 26 x 20 26x3 | 26x3 | 20x2 101 53
PUT26X32X20TIDOM 26 x 32 x 20* 26x3 | 32x3 | 20x2 105 57
PUT26X32X26TIDOM 26 x 32 x 26 26x3 | 32x3 | 26x3 110 57
PUT32X16X32TIDOM 32 x 16 x 32 32x3 | 16x2 | 32x3 104 47
PUT32X20X20TIDOM 32 x 20 x 20 32x3 | 20x2 | 20x2 98 50
PUT32X20X26TIDOM 32 x 20 x 26* 32x3 | 20x2 | 26x3 103 50
PUT32X20X32TIDOM 32 x 20 x 32 32x3 | 20x2 | 32x3 108 50
PUT32X26X20TIDOM 32 x 26 x 20 32x3 | 26x3 | 20x2 104 55
PUT32X26X26TIDOM 32 x 26 x 26 32x3 | 26x3 | 26x3 109 55
PUT32X26X32TIDOM 32 x 26 x 32 32x3 | 26x3 | 32x3 114 55
PUT32X32X20TIDOM 32 x 32 x 20 32x3 | 32x3 | 20x2 110 60
PUT32X32X26TIDOM ~ 32x32x26*  * Kifutd termék. 32x3 | 32x3 | 26%3 115 60

REZ VEGELZARO

D1 D2 D3 L1 L2
RP-END16 16 L1 16X2 - - 30,85 -
RP-END18 18 18x2 - - 32,5 -
RP-END20 20 I o1 20X2 - - 30,85 -
RP-END26 26 50X4 - - 485 -
RP-END32 32
RP-END40 40
RP-END50 50
RP-END63 63

PPSU VEGELZARO

D1 D2 D3 L1 L2
PUK-VEGELZAROO16 16 L1 16X2 - - 21 -
PUK-VEGELZARO020 20 20X2 : - 24 -
PUK-VEGELZARO026 26 I . 26X3 - - 28 -
PUK-VEGELZARO032 32 32X3 ) - 32 -
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REZ KULSOMENETES CSATLAKOZO

Termékvalaszték

KULSO MENETES CSATLAKOZO

RP-UAG16/1/2 16 X120 RADOPRESS CSOHOZ.
RP-UAG18/1/2 18 X 1/2" SZERKEZETTEL ELTAKART HELYEN NEM
Ui raxae
RP-UAG20/1/2 20 X 1/2 CINKKIVALAS MENTES REZBOL.
RP-UAG20/3/4 20 X 3/4”
RP-UAG26/1 26 X 17
RP-UAG26/3/4 26 X 3/4”
RP-UAG32/1 32X 1"
RP-UAG32/5/4 32 X 5/4”
RP-UAG40/1 40X 17
RP-UAG40/5/4 40 X 5/4”
RP-UAG50/6/4 50 X 6/4”
RP-UAG63/2 63X 2"

REZ BELSOMENETES CSATLAKOZO
RP-UIG16/1/2 16 X 1/2” BELSO MENETES CSATLAKOZO
RP-UIG18/1/2 18X 1/2" RADOPRESS CSOHOZ.
RP-UIG20/1/2 20 X 1/2” SZERKEZETTEL ELTAKART HELYEN NEM
FPUIG20/3/4 20 X 34" JAVASOLT A MENETES IDOMOK HASZNALATA.

IVOViZ SZERELESHEZ IS ALKALMAS,

RP-UIG26/1 26X 1 CINKKIVALAS MENTES REZBOL.
RP-UIG26/3/4 26 X 3/4”
RP-UIG32/1 32X1”
RP-UIG32/5/4 32 X 5/4”
RP-UIG40/1 40X 1
RP-UIG40/5/4 40 X 5/4”
RP-UIG50/6/4 50 X 6/4”
RP-UIG63/2 63X 2’

REZ KULSOMENETES 90°-0S KONYOK
RP-UWA16/1/2 16 X 1/2” KULSO MENETES CSATLAKOZO KONYOK
RP-UWA18/1/2 18X 172" RADOPRESS CSGHOZ.
RP-UWAZO/ /2 00 X 12" SZERKEZETTEL ELTAKART HELYEN NEM

JAVASOLT A MENETES IDOMOK HASZNALATA.

RP-UWA20/3/4 20 X 3/4” IVOVIZ SZERELESHEZ IS ALKALMAS,
RP-UWA26/3/4 26 X 3/4 CINKKIVALAS MENTES REZBOL.
RP-UWA32/1 32X1”
RP-UWA40/5/4 40 X 5/4”

REZ KONYOK FELHOLLANDI
RP-UPWI16/3/4 16 X 3/4” FELHOLLANDI CSATLAKOZO KONYOK
RP-UPWI18/3/4 18 X 3/4” RADOPRESS C$6HOZ- o
RP-UPWI20/3/4. 20 X 3/4" OLDHATO KOTEST BIZTOSIT MAS

RENDSZERELEMEKKEL.
LAPOS TOMITESSEL HASZNALHATO.
SZERKEZETTEL ELTAKART HELYEN NEM
JAVASOLT A HASZNALATA.
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Termékvalaszték

REZ BELSOMENETES 90°-0S KONYOK

RP-UWI16/1/2 16 X 1/2 BELS® MENETES CSATLAKOZO KONYOK
RP-UWI18/1/2 18 X 1/2” RADOPRESS CSOHOZ.
RP-UWIZ0/1/2 20 X 1/2” SZERKEZETTEL ELTAKART HELYEN NEM JAVA-
RP-UWI20/3/4 20 X 3/4° SOLT A MENETES IDOMOK HASZNALATA.
IVOVIiZ SZERELESHEZ IS ALKALMAS, CINKKIVA-
RP-UWI26/3/4 26 X 3/4” LAS MENTES REZBOL.
RP-UWI32/1 32X 1
RP-UWI40/5/4 40 X 5/47
REZ KULSOMENETES T-IDOM
RP-TA16/1/2 16 X 1/2 KULS® MENETES T-IDOM
RP-TA18/1/2 18 X 1/2” RADOPRESS CSGHOZ.
RP-TA20/3/4 20 X 3/4” IVOVIZ SZERELESHEZ IS ALKALMAS,
RP-TA26/1 26 X1 CINKKIVALAS MENTES REZBOL.
RP-TA26/1/2 26 X 1/2”
RP-TA26/3/4 26 X 3/4”
RP-TA32/1 32X 1"
RP-TA32/3/4 32 X 3/4”
RP-TA40/5/4 40 X 5/4”
RP-TA50/5/4 50 X 5/4”
RP-TA63/2 63X 2"
REZ BELSOMENETES T-IDOM
RP-TIHE//2 16X 1/2° BELSO MENETES T-IDOM RADOPRESS CSOHOZ.
BPTHE// 18X 1/ SZERKEZETTEL ELTAKART HELYEN NEM
JAVASOLT A MENETES IDOMOK HASZNALATA.
RP-TI20/1/2 20X 172" IVOViZ SZERELESHEZ IS ALKALMAS,
RP-TI20/3/4 20 X 3/4” CINKKIVALAS MENTES REZBOL.
RP-TI26/1/2 26 X 1/2”
RP-TI26/3/4 26 X 3/4”
RP-TI32/1 32X 1"
RP-TI32/1/2 32X 1/2"
RP-TI32/3/4 32 X 3/4”
RP-TI32/5/4 32 X 5/4”
RP-TI40/1 40X 1"
RP-T140/5/4 40 X 5/4”
RP-TI50/5/4 50 X 5/4”
RP-TI50/6/4 50 X 6/4”
RP-TI63/2 63X 2
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REZ FELHOLLANDI

RP-UPV16/3/4 16 X 3/4” EGYENES FELHOLLANDI RADOPRESS CSOHOZ.

RP-UPV16/1 16 X 17 OLDHATO KOTEST BIZTOSIT MAS
RENDSZERELEMEKKEL.

RP-UPV20/3/4 20 X 3/4”

LAPOS TOMITESSEL HASZNALHATO.

RP-UPV20/1 20Xx1” SZERKEZETTEL ELTAKART HELYEN NEM
RP-UPV26/1 26 X 17 JAVASOLT A HASZNALATA.
RP-UPV26/5/4 26 X 5/4” IVOViZ SZERELESHEZ IS ALKALMAS,
RP-UPV32/5/4 32 X 5/4” CINKKIVALAS MENTES REZBOL.
RP-UPV32/6/4 32 X 6/4”
RP-UPV40/5/4 40 X 5/4”
RP-UPV40/6/4 40 X 6/4”
RP-UPV40/2 40X 2"
RP-UPV50/6/4 50 X 6/4”
RP-UPV50/2 50 X 2
REZ HOLLANDI

3 RP-VK16 16 X 3/4” TELJES HOLLANDI RADOPRESS CSOHOZ.
RP-VK20 20 X 3/4” OLDHATO KOTEST BIZTOSIT MAS
RP-VK26 26 X 1" RENDSZERELEMEKKEL. '
APVKa2 w2 X 5 LAPOS TOMITESSEL HASZNALHATO.

SZERKEZETTEL ELTAKART HELYEN NEM

RP-VK40 40 X 5/4" JAVASOLT A HASZNALATA.
RP-VK50 50 X 6/4” IVOVIZ SZERELESHEZ IS ALKALMAS, CINKKIVA-

LAS MENTES REZBOL.

REZ TALPAS ATFOLYOS FALIKORONG

RP-AAD16/16 16X 16 X 1/2” FALSIK MOGOTTI, BELSO MENETES CSATLAKOZO
RP-AAD20/20 20 X 20 X 1/2° KONYOK FALI ViZCSATLAKOZASOK SORBA
KOTOTT KIALAKITASAHOZ.

IVOVIZ SZERELESHEZ IS ALKALMAS,
CINKKIVALAS MENTES REZBOL.

REZ TALPAS ROVID FALIKORONG

RP-AAE16/1/2 16 X 1/2” FALSIK MOGOTTI, BELSO MENETES CSATLAKOZO
RP-AAE18/1/2 18 X 1/2” KONYOK FALI ViZCSATLAKOZASOK KIALAKITA-
RP-AAE20/1/2 20 X 1/2” SAHOZ.

SZERELO LEMEZHEZ 3 DB CSAVARRAL VAGY A

FALHORONYBA MODELLGIPSSZEL ROGZITHETO.

RP-AAE26/3/4 26 X 3/4” IVOViZ SZERELESHEZ IS ALKALMAS, CINKKIVA-
LAS MENTES REZBOL.

RP-AAE20/3/4 20 X 3/4”

MENETES VAKDUGO NYOMASPROBAHOZ

PPVAKDUGO1/2CPNY!  1/2” PIROS MEGSZERELT ViZHALOZAT, SZERELVENYEZES
PPVAKDUGO1/2CKNYl  1/2" KEK ELOTTI ALLAPOTBAN TORTENO NYOMASPROBA-
ZASAHOZ.

HOSSZU MARKOLAT A KONNYU KI ES BE
TEKERESHEZ, O-GYURUS TOMITES A
KENYELMES HASZNALATHOZ. 1/2"-0S KULSO
MENETTEL, PIROS ES KEK SZINBEN.
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PIPES FOR LIFE

Termékvalaszték

FALIKORONG SZERELOLEMEZ

SI-DH100 2 LYUK 100 MM
SI-DH80/153 3 LYUK 80/150 MM

KALAP PROFILU, HORGANYZOTT SZERELOLEMEZ
TALPAS FALIKORORNGHOZ.

KONNYEBB, GYORSABB, ESZTETIKUSABB SZERE-
LEST TESZ LEHETOVE. KIFELE ES BEFELE HAJLO
POZICIOBAN IS HASZNALHATO.

SZABVANYOS CSAPTELEP TENGELYTAV,
KONNYU ViZSZINTEZES, STABIL ROGZITES.

FALIKORONG SZERELOLEMEZ, HAJLITHATO

Ty
L §
Ty

SI-DHB

ooo
ooo

A KIVANT SIKBA HAJLITHATO HORGANYZOTT
SZERELOLEMEZ TALPAS ES KERESZT VEGU
FALIKORORNGHOZ. KONNYEBB, GYORSABB,
ESZTETIKUSABB SZERELEST TESZ LEHETOVE.
100 ES 150 MM TENGELYTAV, KONNYU
ViZSZINTEZES, STABIL ROGZITES. 6 DB
ROGZITOCSAVARRAL SZALLITVA.

SZERELT FALIKORONG

RP-WALP16/1/2

FALIKORONG ROGZITOLEMEZRE SZERELVE.
3 POZICIO: 100 MM, 150 MM TENGELYTAVVAL
ES KOZEP.

ZAJELNYELO BURKOLAT FALIKORONGHOZ

RP-SSE1 ROVID 1/2”
RP-SSE4 ROVID 3/4”

A TOMOR GUMI ELNYELI AZ ARAMLASI ZAJOKAT
ES MEGAKADALYOZZA, HOGY AZ EPULETSZER-
KEZETRE TERJEDJENEK (TESTHANG GATLAS).
1/2" ES 3/4" MERETU ROVID FALIKORONGHOZ.
EGY TALP ES EGY FELSO RESZBOL ALL.

CSATLAKOZO KONYOK FALSIK MOGOTTI WC TARTALYHOZ

RP-SP16 16 X BM 1/2"
RP-SP18 18 X BM 1/2"

HELYTAKAREKOS ViZCSATLAKOZO KONYOK
FALSIK MOGOTTI WC TARTALYHOZ.

A KONYOK KOZVETLENUL A TARTALY FALARA
ROGZITHETO A MUANYAG SZORITO ANYA SEGIT-
SEGEVEL. VIZCSATLAKOZAS BELSO MENET 1/2".

CSATLAKOZO T-IDOM FALSIK MOGOTTI WC TARTALYHOZ

RP-SP16/16 16 X BM 1/2" X 16
RP-SP20/20 20 X BM 1/2" X 20

HELYTAKAREKOS ViZCSATLAKOZO T-IDOM FALSIK
MOGOTTI WC TARTALYOK SORBA KOTESEHEZ.

A T-IDOM KOZVETLENUL A TARTALY FALARA
ROGZITHETO A MUANYAG SZORITO ANYA SEGIT-
SEGEVEL. VIZCSATLAKOZAS BELSO MENET 1/2".

CSATLAKOZO DOBOZ

RP-BOX16/230 16X2 MM, TENGELYTAV 50 MM,
o~ DOBOZ MAGASSAG 230 MM
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FALBA VESHETO, EPS TOMBBE AGYAZOTT, ELO-
HAJLITOTT CSOHUROK ALSO CSATLAKOZASU
RADIATOROK CSOBEKOTESEHEZ. SEGITSEGE-
VEL KONNYU ES GYORS A RADIATOR FELSZERE-
LESE ELOTTI NYOMASPROBAHOZ SZUKSEGES
ZART KOR KIALAKITASA. NYOMASPROBA UTAN
A HUROK RESZ LEVAGANDO ES A CSOVEGEK A
RADIATOR SZELEPHEZ CSATLAKOZTATHATOK.



REZ RADIATORBEKOTO KONYOK

Termékvalaszték

= RP-HKW16/300 16 /300 MM BEKOTO KONYOK A PADLO FELOLI RADIATOR
f\ RP-HKW18/300 18 /300 MM CSATLAKOZASHOZ.
RP-HKW20/300 20 /300 MM @15 MM NIKKELEZETT CS0, 300 VAGY 1100 MM
RP-HKW16/1100 16 /1100 MM HOSSZBAN.
RP-HKW18/1100 18/1100 MM
RP-HKW20/1100 20/1100 MM
REZ RADIATORBEKOTO T-IDOM
RP-HKT16/300 16 /300 MM BEKOTO T-IDOM A PADLO FELOLI RADIATOR
L) RP-HKT18/300 18 /300 MM CSATLAKOZASHOZ. )
RP-HKT20/300 20 / 300 MM @15 MM NIKKELEZETT CS0, 300 VAGY 1100 MM
RP-HKT16/1100 16 /1100 MM HOSSZBAN.
RP-HKT18/1100 18/1100 MM
RP-HKT20/1100 20/1100 MM
FALSZEGELY CSATLAKOZO
e RP-SO16 16 X KM 1/2" FELUJITASOKHOZ IDEALIS MEGOLDAS. NINCS
| ‘ RP-S020 20 X KM 1/2"E SZUKSEG A RADIATOR CSOVEINEK FALBA

-

e

VESESERE. A CSO ES AZ IDOM A TAKAROLEC
VAGY FALSZEGELY PROFIL MOGE VAN REJTVE.

BEKOTOIV FALSZEGELYCSATLAKOZOHOZ

RP-SO15 15X 1/2" IDOM OLDALI CSAVARZATTAL A FALSZEGELY CSATLAKOZO IDOM ES A
RADIATORSZELEP (H-BEKOTO)
OSSZEKOTESERE SZOLGAL.
KERESZTEZO T-IDOM
RP-NOCT-16 16X 2 HELYTAKAREKOS MEGOLDAS. AZ ALJZATBAN

EGYMAST KERESZTEZO CSOVEKET EGY SIKBA
HOZZA.

SZIGETELO DOBOZ KERESZTEZO T-IDOMHOZ

RP-INOCT-16

2 FEL ELEMBOL ALLO EPS FORMAHABOSITOTT
HOSZIGETELO ELEM
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PIPES FOR LIFE Termékvalaszték

TARTALEK PRESGYURU REZ IDOMHOZ

= RP-PH16 16 TARTALEK PRESGYURU REZ PRESIDOMOKHOZ
RP-PH18 18
RP-PH20 20
RP-PH26 26
RP-PH32 32
RP-PH40 40
RP-PH50 50
RP-PH63 63

TARTALEK O-GYURU REZ IDOMHOZ

RP-016 16 TARTALEK TOMITOGYURU REZ
RP-018 18 PRESIDOMOKHOZ
O RP-020 20

RP-026 26
RP-032 32
RP-O40 40
RP-0O50 50
RP-063 63

RADIATOROS 0SZTO-GYUJTO

RP-HKV2 2 KOR AZ OSZTON ES GYUJTON IS
RP-HKV3 3KOR SZABALYOZO-ELZARO SZELEPEKKEL.
RP-HKV4 4KOR A VISSZATERO OLD{\LON M30X1,5

. MENETCSATLAKOZASSAL
RP-HKVS 5 K?R KORCSATLAKOZASOK TENGELYTAVOLSAGA
RP-HKV6 6 KOR 50 MM.
RP-HKV7 7 KOR TARTOZEKOKKAL EGYUTT SZALLITVA.
RP-HKV8 8 KOR
RP-HKV9 9 KOR
RP-HKV10 10 KOR

EUROKONUSZOS CSATLAKOZOK

RP-KVA16/3/4 16 X 3/4" A RADIATOR BEKOT® CSOVEINEK
FT-KVA18/3/4 18 X 3/4" 0SZTO-GYUJTOHOZ CSATLAKOZASARA
RP-KVA20/3/4 20 X 3/4" SZOLGAL.

VILLASKULCCSAL SZERELHETO, BM 3/4".

GOLYOSCSAP KESZLET BEEPITETT HOMEROVEL 1”

RP-KHT-1 KEK ES PIROS / KESZLET BM-HOLLANDI, 1"-OS ELZARO SZERELVENY
KESZLET 0SZTO-GYUJTOHOZ, BEEPITETT
HOMEROVEL. A KESZLET 1 DB PIROS ES 1 DB
KEK GOMBCSAPOT TARTALMAZ LAPOS
TOMITESEKKEL.
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0SZTO-GYUJTO TOLDO

RP-MEX-1 1o

Termékvalaszték

KET OSZTO-GYUJTO KOZVETLEN OSSZEKOTESE-
RE SZOLGAL (PL. KORSZAM NOVELESE).
1" HOLLANDI, LAPOS TOMITESEKKEL SZALLITVA.

MENETES ZAROSAPKA 0SZTO-GYUJTOHOZ 3/4”

RP-BP3/4

AZ OSZTO-GYUJTON NEM HASZNALT KOROK
ALLANDO LEZARASARA SZOLGAL.
BM 3/4", LAPOS TOMITESSEL SZALLITVA.

HOSZIGETELO KESZLET 0SZTO-GYUJTOHOZ

RP-MI-6

2 FEL ELEMBOL OSSZEPATTINTHATO,

EPP ANYAGU HOSZIGETELO KESZLET
0SZTO-GYUJTORE.

A DOBOZBAN 2 DB 6 KOROS ELEM VAGO
KESSEL. A KiVANT KORSZAMRA SZABHATO.

ELOSZTO SZEKRENY - FALSIK FELETTI

. SF-WEKO 2-3KOR
} SF-WEK1 4-5 KOR
SF-WEK2 6-10 KOR (2-5)* KOR

10-12 KOR (6-8)* KOR
*(kérszamok keveré egységgel egytt)

SF-WEKS3

A ,
T MERETEK MM-BEN
< A B c
o

485 580 110
@ 615 580 110
845 580 110
— 1015 580 110

FEHER, PORFESTETT ACEL, ERMEVEL
ZARHATO.

FIGYELEM! A SZEKRENYEK MERETEI
VALTOZHATNAK.

KERJUK, HOGY AZ AKTUALIS MERETEKET
ELLENORIZZE A HONLAPUNKROL
LETOLTHETO LEGFRISSEBB KATALOGUS
VALTOZATBAN.

ELOSZTO SZEKRENY - FALBA SULLYESZTETT

FT-VK1 2-3KOR
P FT-VK2 46 KOR
‘ ‘. FT-VK3 7-12 (2-8)* KOR
‘ FT-VK4 (9-10)* KOR

*(kérszamok kever6 egységgel egydtt)

f— MERETEK MM-BEN
o
A B c
o

520 755 | 110-160

@ 670 755 | 110-160

1030 560 | 110-165

— 1130 560 | 110-165

HORGANYZOTT ACEL TEST, ERMEVEL
ZARHATO AJTO.

VK1-VK2 - FEHER, FESTHETO ABS (MUANYAG)
KERET ES AJTO.

VK3-VK4 - FEHER PORFESTETT ACEL KERET
ES AJTO.

FIGYELEM! A SZEKRENYEK MERETEI
VALTOZHATNAK.

KERJUK, HOGY AZ AKTUALIS MERETEKET
ELLENORIZZE A HONLAPUNKROL
LETOLTHETO LEGFRISSEBB KATALOGUS
VALTOZATBAN.
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PIPES FOR LIFE Termékvalaszték

SZABALYOZO ELEMEK

TERMOELEKTROMOS SZELEPMOZGATO

RP-ACT1 ALAPHELYZETBEN ZART (NC), 230 V FESZULTSEGMENTES ALLAPOTBAN ZARJA A
SZELEPET. NYITASI ALLAPOT KIJELZESE A
SZELEPMOZGATO OLDALAN.

230V, 1.8 W, IP 54, 1 M-ES, 2 ERES (2X0.5 MM?)
KABEL, M30X1.5 KOTOGYURU.

LOKETHOSSZ: 3.5 MM.

MAX. KORNYEZETI HOMERSEKLET 50°C

ELEKTRONIKUS SZOBATERMOSZTAT

RP-RTH1 TARCSAS SZOBATERMOSZTAT BEALLITASI TARTOMANY 5-30°C
RP-RTH2 TARCSAS SZOBATERMOSZTAT ERZEKELESI PONTOSSAG 0.5 K, CSENDES TRIAK
3 JZEMMODDAL KAPCSOLOVAL, NTC ERZEKELOVEL. KIMENET
15/75 W, IP 30.

MAX. KORNYEZETI HOMERSEKLET 50°C

ELEKTRONIKUS SZOBATERMOSZTAT LCD KIJELZOVEL

RP-RTD PADLOHOMERSEKLET ERZEKELOVEL 3 ERZEKELESI LEHETOSEG: CSAK HELYISEG
SZALLITVA HOFOKERZEKELOVEL, CSAK PADLO HOFOKER-

ZEKELOVEL, HELYISEG HOFOKERZEKELO

PADLOHOMERSEKLET KORLATOZASSAL.

A PADLOHOMERSEKLET KORLATOZAS 10-40°C

KOZOTT ALLITHATO. PADLOHOMERSEKLETERZ.

3 M VEZETEKKEL.

TERMOSZTAT BEALLITASI TARTOMANY 5-30°C,

VALASZTHATO KOMFORT ES CSOKKENTETT

HOMERSEKLET.

ERZEKELESI PONTOSSAG 0.5 K, CSENDES TRIAK

KAPCSOLOVAL. KIMENET 15/75 W, IP 30.

MAX. KORNYEZETI HOMERSEKLET 50°C

SZOBATERMOSZTAT HETI PROGRAMMAL

RP-CTM PROGRAMOZHATO TERMOSZTAT BEALLITASI TARTOMANY 5-30°C,
SZOBATERMOSZTAT VALASZTHATO KOMFORT ES CSOKKENTETT
- HOMERSEKLET.
= 9 GYARI ES 4 [RHATO PROGRAMHELY.
o®@O FAGYMENTE§ ES NYARALAS UZEMMOI?,
@ BILLENTYUZAR, GYENGE ELEM KIJELZES.

S Mler

KIMENET: 8 A- 250V, 3DB 1.5 V (AA) ELEMMEL
SZALLITVA, IP 30.
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ELEKTRONIKUS SZOBATERMOSZTAT ELALLITAST GATLO FEDELLEL

RP-SENS

KOZOSSEGI TEREKBE

Termékvalaszték

3 ERZEKELESI LEHETOSEG: CSAK HELYISEG
HOFOKERZEKELOVEL, CSAK PADLO HOFOKER-
ZEKELOVEL, HELYISEG HOFOKERZEKELO
PADLOHOMERSEKLET KORLATOZASSAL.

A PADLOHOMERSEKLET KORLATOZAS 10-40°C
KOZOTT ALLITHATO. PADLOHOMERSEKLETERZ.
3 M VEZETEKKEL.

TERMOSZTAT BEALLITASI TARTOMANY 5-30°C,
VALASZTHATO KOMFORT ES CSOKKENTETT
HOMERSEKLET.

ERZEKELESI PONTOSSAG 0.5 K, CSENDES TRIAK
KAPCSOLOVAL. KIMENET 15/75 W, IP 30.

MAX. KORNYEZETI HOMERSEKLET 50°C.

A PADLOHOMERSEKLET ERZEKELO NEM TAR-
TOZEK.

CSATLAKOZO DOBOZ - MASTER

RP-CBM

ZONAVEZERLO

6 ZONAS CSATLAKOZO DOBOZ. KAPCSOLATOT
TEREMT A SZOBATERMOSZTAT ES A MEGFELE-
LO SZELEPMOZGATO KOZOTT.

ZONANKENT 2 SORKAPOCS A SZELEPMOZGA-
TOKNAK. TOVABBI 6 ZONAVAL BOVITHETO

(6X2 SORKAPOCS).

FALRA VAGY A DIN SINRE SZERELHETO. LED FE-
NYEK JELZIK A MUKODES FAZISAIT. KORNYEZETI
HOMERSEKLET 0-50°C, SZIVATTYU KIMENET 8 A,
IP 30, MODULARIS FELEPITES.

CSATLAKOZO DOBOZ - BOVITO

. RP-CBS

ZONAVEZERLO BOVITO

6 ZONAS BOVITO. A CSATLAKOZO DOBOZZAL
(MASTER) (RP-CBM) EGYUTT HASZNALANDO.
KORNYEZETI HOMERSEKLET 0-50°C, IP 30,
MODULARIS FELEPITES.

VEZERLGO

% RP-DCT

i o
3 \\\u\““\ -
L)
]
\\ e@¢
' ]

PROGRAMVEZERLO

A MASTER CSATLAKOZO DOBOZZAL (RP-CBM)
EGYUTT HASZNALANDO. KOMPLEX, TOBB
CSATORNAS PROGRAMOZASRA ALKALMAS.
HASZNALATA ESETEN VALASZTHATJUK A LEG-
EGYSZERUBB TERMOSZTATOKAT IS, HISZEN A
LEGTOBB FUNKCIOT A VEZERLO KEPES ELLATNI.
7 NAPOS PROGRAMOZASI LEHETOSEG,
ARAMSZUNET ESETERE 3 ORAS ARAMFORRAS.
KORNYEZETI HOMERSEKLET 0-50°C, IP 30,
MODULARIS CSATLAKOZAS A MASTERHEZ.
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PIPES FOR LIFE

Termékvalaszték

RF-SZOBATERMOSZTAT LCD KIJELZOVEL

RP-RTDRF

aop

it

VEZETEK NELKULI SZOBATERMOSZTAT LCD KI-
JELZOVEL. BEALLITASI TARTOMANY 5-30°C, MERE-
SI PONTOSSAG 0,3 K, KORNYEZETI HOM. 0-50°C.
FUTESHEZ VAGY HUTESHEZ. BEMENET KULSO
ERZEKELONEK PADLOHOM. KORLATOZASHOZ,
STB. 3 DB AAA ELEMMEL MUKODIK. RF HATOTAV
EPULETEN BELUL KB. 30 M.

RF-PROGRAMOZHATO SZOBATERMOSZTAT

RP-CTMRF RF-VEVOVEL A DOBOZBAN

® o Syt B -

VEZETEK NELKULI SZOBATERMOSZTAT LCD KI-
JELZOVEL, HETI PROGRAMMAL. FUTESHEZ VAGY
HUTESHEZ. MERESI PONTOSSAG 0,3 K, KOR-
NYEZETI HOM. 0-50°C. BEALLITASI TARTOMANY
5-35°C, FAGYVEDELEM ES SZABADSAG PROG-
RAM, BILLENTYUZAR ES RESET FUNKCIO.
GYENGE ELEM KIJELZES, IP 30 VEDETTSEG,
HATOTAV EPULETEN BELUL, KB. 40 M, 3 DB AAA
ELEMMEL MUKODIK.

RF-CSATLAKOZO DOBOZ - MASTER, RF-VEZERLOVEL

= -3- RP-CBSRF RF-ZONAVEZERLO
- PROGRAMVEZERLOVEL

6 ZONAS CSATLAKOZO DOBOZ. KAPCSOLATOT
TEREMT A SZOBATERMOSZTAT ES A MEGFELELO
SZELEPMOZGATO KOZOTT. ZONANKENT 2 SORKA-
POCS A SZELEPMOZGATOKNAK. BOVITHETO UJABB
6 ZONAVAL (6X2 SORKAPOCS). FALRA VAGY DIN
SINRE SZERELHETO. LED FENYEK JELZIK A MUKO-
DES FAZISAIT. KORNYEZETI HOMERSEKLET 0-50°C,
SZIVATTYU KIMENET (KIMENETI TELJESITMENY 8 A),
IP 30,. KULSO ANTENNA A RADIO JELEK VETELEHEZ.
KET SZINU LED A KONNYU BEALLITAS ERDEKEBEN,
3 ORARA ELEG SAJAT ARAMFORRAS. BEALLITHATO
HOMERSEKLET 5-35°C. NORMAL ES CSOKKENETETT
HOMERSEKLET VALASZTAS. 9 GYARI ES 12 BEIRHA-
TO, FELHASZNALOI PROGRAM, FAGYVEDELEM ES
SZABADSAG PROGRAM, BILLENTYUZAR ES RESET
FUNKCIO. KIMENETI TELJESITMENY 8A-50VAC, VE-
DETTSEG IP 30. FREKVENCIA 433 MHZ, HATOTAVOL-
SAG NYITOTT TERBEN 50 M.

RF-CSATLAKOzO DOBOzZ - BOVITO

i RP-BMRF-6 RF-ZONAVEZERLO BOVITO

6 ZONAS BOVITO RP-CBSRF-HEZ; ZONANKENT 2
SZELEPMOZGATO. CSAK RF-CSATLAKOZO
DOBOZZAL MUKODIK. KORNYEZETI HOMERSEK-
LET 0-50°C, VEDETTSEG IP 30. KORNYEZETI
HOMERSEKLET 0-50°C, IP 30, ALAPHELYZETBEN
ZART ES NYITOTT SZELEPMOZGATOKHOZ IS.

RF-VEVO EGYSEG

RP-RECRF A VEZETEK NELKULI TERMOSZTATTAL
KAPCSOLNI KiVANT ESZKOZOKHOZ.
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RF- VEVO EGYSEG. MINDEN RF
SZOBATERMOSZTATTAL HASZNALHATO.

EGY RF SZOBATERMOSZTATTAL TOBB

RF VEVOT IS MUKODTETHETUNK.
AUTOMATA/KEZI UZEMMOD ES RADIO
BEALLITAS. KIMENETI JEL 12 A, VEDETTSEG IP
44, FREKVENCIA 433 MHZ.



SZERSZAMOK

Termékvalaszték

AKKUMULATOROS PRESGEP

RE-AKPRESS 10-54 16-63 MM

A CSOMAG TARTALMA: PRESGEP (@63 MM-IG),
LI-ION AKKUMULATOR, TOLTO, FEM KOFFER.
EGY TOLTESSEL 150 DB PRESELES @16
MERETBEN. ELFORGATHATO FEJ.

VEZETEKES PRESGEP, 230V

e ROMAX-AC-ECO-BASIC  16-110 MM

ELEKTRO HIDRAULIKUS VEZETEKES (230 V)
PRESGEP (@110 MM-IG) MUANYAG KOFFERBEN.
ELFORGATHATO FEJ, 5 M VEZETEK.

VEZETEKES PRESGEP, 230V

RE-ELPRESS 10-54 16-110 MM ELEKTRO HIDRAULIKUS VEZETEKES (230 V)
PRESGEP (@110 MM-IG) FEM KOFFERBEN.
KEZI PRES
RE-ECOPRESS 16-26 MM 26 MM-ES ATMEROIG HASZNALHATO,
1,6 KG SULYU.
CSAK REMS PRESPOFAKKAL HASZNALHATO.
RE-PRESSZ16P 16 A LEGTOBB PRESGEPPEL KOMPATIBILIS
RE-PRESSZ18P 18
RE-PRESSZ20P 20
RE-PRESSZ26P 26
RE-PRESSZ32P 32
RE-PRESSZ40P 40
RE-PRESSZ50P 50
RE-PRESSZ63 63
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PIPES FOR LIFE Termékvalaszték

KALIBRALO
RP-EK16 16 SZIMPLA (1 MERET) KALIBRALO RADOPRESS
RP-EK18 18 CSOVEK SORJAZASARA ES KORKOROSITESERE.
RP-EK20 20 A MARKOLAT E,LTAVOLITASAVAL AKKUS FUROBA
IS BEFOGHATO.
RP-EK26 26
' RP-EK32 32
RP-EK40 40
RP-EK50 50
RP-EK63 63
HAROMAGU KALIBRALO
PRO-CAL16-26 16-20-26 ERGONOMIKUS 3 AGU KALIBRALO
16, 20, 26 MM-ES CSOMERETEKHEZ
NEGYAGU KALIBRALO
RP-EK16/26 16-18-20-26 NEGYAGU KALIBRALO 16, 18, 20, 26 MM-ES
CSOMERETEKHEZ
VAGOOLLOD35 D35 MM-IG RACSNIS CSOVAGO OLLO

PROFESSZIONALIS CSOVAGO

PRO-CUT16-26 CSERELHETO PENGES CSOVAGO PROFESSZIONALIS CSOVAGO 26 MM-ES
, # 16-26 MM CSOMERETIG
s
&
'fl—‘

PRO-CUT2 TARTALEK PENGE CSOVAGOHOZ

RP-BFA16 16 ALKALMAS iV HAJLITASRA A CSO BARMELY
RP-BFA18 18 PONTJAN

RP-BFA20 20

RP-BFA26 26
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BELSO HAJLITORUGO

Termékvalaszték

RP-BFI16 16 A CSOVEGHEZ KOZEL ESO HAJLITASOKHOZ
RP-BFI18 18 HASZNALHATO
RP-BFI20 20
RP-BFI26 26
CSOEGYENESITO
RP-STR16 16-0S CSOHOZ A TEKERCSBOL LEVAGOTT, KEZZEL NAGYJABOL
KIEGYENGETETT CSOSZAKASZ EGYENESITESE-
RE SZOLGAL
cs6 ROGzZITO HOROG
SI-HAK60 SZIMPLA €SO ROGZITO HOROG CSOVEK BETON ALJZATHOZ ROGZITESERE
PADLORA, @32 MM-IG SZOLGAL. A CSO MELLE FURT LYUKBA
SI-DUOHAKG0 DUPLA €SO ROGZITO HOROG BEUTVE ROGZUL.

PADLORA @32 MM-IG

EGY VAGY KETOLDALAS KIVITEL MAX. 32 MM
KULSO ATMEROIG.
SZAR HOSSZA: 60 MM, 50 DB/CSOMAG
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Pipelife Hungaria Kft.

4031 Debrecen, Kishegyesi ut 263.
Tel.:  +36 52 510-730

Fax.: +36 52 510-737

E-mail: info.hu@pipelife.com
www.pipelife.hu

Terlleti képviselSink elérhetéségeit
honlapunkon talaljak.

KAPCSOLODO TERMEKEK

RADOPRESS WATT fellletflité-hiité rendszerek
FLOORTHERM padlofiitési rendszer

(7

Sajat iizemeltetési raktararuhazak

Budapest 1. szamu raktararuhaz
1151 Budapest, Régi Foti ut 2/b
Tel.:  +36 1 307-3400

E-mail: tamas.balogh@pipelife.com

Budapest 2. szamu raktararuhaz

1214 Budapest, Il. Rakéczi Ferenc u. 277.
Tel.: +361277-8100

E-mail: lajos.varju@pipelife.com

Debrecen raktararuhaz

4031 Debrecen, Kishegyesi ut 263.
Tel.:  +36 52 510-748

E-mail: janos.draga@pipelife.com

Szombathely raktararuhaz
9700 Szombathely, Csaba u. 12.
Tel.. +36 94 330-748

E-mail: endre.nemeth@pipelife.hu

Kaposvar raktararuhaz

7400 Kaposvar, Raktar u. 2.

Tel.. +36 82 222-316

E-mail: gergo.bene@pipelife.com

Miskolc raktararuhaz

3526 Miskolc, Repulétéri ut 9/c
Tel.: +36 46 413-048

E-mail: laszlo.kovacs@pipelife.com

Szeged raktararuhaz

6728 Szeged, Algyéi ut 70.

Tel.: +36 62 488-880

E-mail: tibor.szigeti@pipelife.com

8. kiadas 2019. marcius



