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2 Futéstechnika

Réz vezetékrendszerek

Rendeltetésszerii hasznalat

Rendeltetésszerii hasznalat

A Profipress egy préskotés-technikat alkalmazo flitésszerelési rendszer,
klildndsen kazanok és késziilékek bekotésére melegvizes flitési rendsze-
rekben. A rendszert a EN 12828 rendelkezéseinek megfelel6 flitési rend-
szerekre méretezték.

Uzemi hémérséklet Tmax < 105°C
Teljesitmény <1 MW.
A vizellatas terlletén megkdvetelt legalabb 1,0 mm-es falvastagsagu ! Tekintettel a minima-
csdvek mellett a f(itési rendszerekben a EN 1057 szerinti alacsonyabb lis falvastagsagra a
2t o3 . . a . H-1 tabldzat értelmé-
falvastagsagu rézcsévek is alkalmazésra kerllhetnek. s
A Profipress rendszer fent ismertetett alkalmazasoktdl eltéré hasznalatat
egyeztetni kell attendorni gyarunkkal.
Elosztdszerelés TO\{_ébbi alkalmazasi
Eloszts- és felszallé vezetékek fertiletek
Szolar berendezések
Tavfltéberendezések (> 110 °C — FKM-témitéelemmel)
Idomok

Préselheté és menetes
csatlakozéval

abraH—1 dbra H—2
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Cs6anyag

A présosszekoté
anyaga

TomitGelem

Szallitasi allapot

Engedélyek

Rendszer
Csovek

Névleges méretek [mm]

Profipress
Profipress XL
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Mdiszaki adatok
Vorosréz csdvek az EN 1057 szerint (minimalis falvastagsag lasd H-1 tabla-
zat)

12 — 108,0 mm vorosréz

Présidomok menetes csatlakozdéval

— 12 - 54 mm vorosontény

— 64,0 - 108,0 mm vorosréz
EPDM, fekete (etilén-propilén-dién-kaucsuk); 110 °C-ig; nem ellenallé szén-
hidrogén-olddszerek, kldrozott szénhidrogének, terpentin, benzin ellen
szalak és tekercsek (Id. a tablazatot)

Profipress SC-Contur-ral DVGW-reg.-sz. DW 8511 AP 3139
Profipress XL DVGW-reg.-sz. DW 8511 AT 2347

Vorosréz csdvek az EN 1057

12/15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

Fitési rendszerekben hasznalhaté rézcsovek

d X Spin Térfogat / folyométer cs6 A présidomok
Méret
[mm] [Litre/m] anyaga
12x0,7 0,09
15x0,8 0,14
18x0,8 0,21
22x0,9 0,32 Stan-
Vorésréz
28 x 1,0 0,53 dard
35x1,0 0,83
42x1,0 1,26
54 x1,2 2,04
Profipress XL csovek
64,0 x 2,0 2,83
76,1 x2,0 4,08
XL Vorosréz
88,9 x2,0 5,66
108,0 x 2,5 8,33
tabl. H—1
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Rendszerelemek

dbraH—3

Csodvek

A vizellatas terlleten megkdvetelt legalabb 1,0 mm-es falvastagsagu csévek
mellett a fltési rendszerekben a EN 1057 szerinti alacsonyabb falvastagsagu
rézcsovek is alkalmazasra keriilhetnek (H-1. tablazatban talalhaté minimalis
falvastagsagokat).

Présidomok

A Profipress rendszerelemek atfogé valasztéka a kazan- és szerelvénybeko-
tés, valamint a pinceszinti, eloszto- és felszallo vezetékek terliletén sokoldalu
szerelési és csatlakoztatasi valtozatokat kindl. Az XL-méretek azonosak az
ivoviz-szerelés méreteivel.

Az el6regyartott cséelosztd rendszerek épitése és a szelepek, szerelvények
és készlilékek bekotése karimakkal, adapterekkel és kdzvetlen préskotéses
menetes csatlakozdkkal lehetséges.

A Profipress-kompo-
nenseket lasd az
,IvOviz szerelés”
fejezetben
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A Viega rendszeregység annak min-
den elényével

A W 534 sz. DVGW-munkalap
szerint ellendrizve

SC-Contur (biztonsagi kontur)
Présidomok csaknem minden
csatlakozasi valtozathoz
Akkus vagy halézatrol mikédd
présszerszamok

Tobb mint 500 rendszerelem

Profipress idomok

A z06ld jelolés az
SC-Contur (biztonsagi
kontur) jele

dbra H—4
XL-méretek
dxs Térfogat / folydméter csé A prés-idomok
Méret
[mm] [liter/m] ginyaga
64,0 x 2,0 2,83
76,1 x2,0 4,08 L
XL Vorésréz
88,9x2,0 5,66
108,0 x 2,5 8,33
tabl. H—2

Minden méret azonos az ivoviz-szerelés méreteivel. Az eléregyartott cséelosztd
rendszerek épitését és a szelepek, szerelvények és armaturak csatlakoztatasat
peremek, adapterek és menetes csatlakozok teszik lehetévé kdzvetlen présko-
téssel.

Vorosréz idomok

Szerelvények és szele-
pek csatlakoztatdsahoz

-

dbra H—5
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Easytop gémbcsapok

Az Easytop gémbcsapok a EN 12828 szerinti f(itési rendszerekhez megfele-
16ek és 105 °C-os maximalis zemi hémérsékletre vannak méretezve. A csa-
pokat elényben részesitik elosztok készitésénél, csatlakozo- és karbantartd
szerelvények, készlilékek és berendezések, valamint felszallé vezeték-zard-
szerelvények szerelésénél.

Szines kupakok teszik lehetévé a szallitott kdzegek kdvetkezetes megjeldlé-
sét. Példa: flitési eléremend: piros, flitési visszatérd: kék. A termékvalaszték
Uj tagja a szivattyuhoz illeszkedd hollandival, opcionalisan sulyeréfékkel ren-
delkezd Easytop golydscsap.

Fiitéselosztas a fiités-
rendszer bévitésével

— Easytop gdmbcsapok
zarészerelvényként

— piros/kék cserélheté
boritélapok az elére-
meno és a visszatérd
aghoz

dbraH—6
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Tomit6elemek
Gyarilag elhelyezett EPDM-tdmitéelem

Maximalis ,biztonsagtechnikai méretezési hémérséklet' 120 °C
Maximalis megengedett (izemi nyomas 10 bar

FKM-tomitéelem (extra tartozék)
Maximalis megengedett Gzemi h6mérséklet 140 °C
Maximalis megengedett (izemi nyomas 16 bar

A gyarilag elhelyezett EPDM-t6mitéelemek (fekete) a gyakori alkalmaza-
sokhoz elegendd biztonsdagi tartalékokat kinalnak az épiletgépészetben.
Amennyiben nagyobb igénybevételek Iépnek fel pl. vakuumcsoves kol-
lektorok, az FKM-tomit6elemek utanrendelhetéek és kézzel kicserélhe-
t6ek. De lehet6ség van Profipress S rendszer alkalmazasara is. (Présido-
mok gyarilag elhelyezett FKM-tomitéelemmel).

Az FKM-tomit6elemeket nem szabad gaz- és vizellaté rendszerekben
alkalmazni!
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Alkalmazastechnika

Felszallé vezetékek

A keresztez6 idomban a viz koérilfolyja az atmend, beliil 1évé csdvet. Ezen az
elven a cs6vezetékek egy sikban keresztezhetbk. A szerelés laposan a falnal
vagy a padlofelépitményben torténik.

Fiit6test csatlakozas

abraH—7

El6nyok

Csekély beépitési mélység

Szerelés egy sikban

Nem sziikséges vésés

Idedlis sz(k helyeken

Kdnnyen szerelhetd, a padlon is

Csekély anyagraforditas
A keresztez6 idom vagy az atvezet6 idom kdzvetlen racsatlakozast tesz lehe-
tévé a felszalloé vezetékre, nagyon korlatozott helyviszonyok esetén is.

Flit6test csatlakozas

A felszallé vezetékrd|
mindkét oldalra
ledgazva

dbraH—8

Elényok
Id6takarékos szerelés
A legszlkebb helyen hasznalhato
Tetszetds falon kivili szerelés
Bevalt megoldas kdzéplleteknél
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Visszatéré csavarzatok

A flitétest visszatéré csavarzatok kdnyok vagy egyenes formaban kaphatok
préscsatlakozéval.

Fiit6test visszatéré
csavarzatok

Konyok- vagy egyenes
formaban préshivellyel
a kozvetlen préseléshez

gbraH—9

El6nyok
Hideg préskotéstechnika: nem kell a forrasztét hasznalni
Nem okoz id6veszteséget a hére érzékeny tomitések kiszerelése és a
lehdlési fazis utani Ujbdli 6sszeszerelés
Nincsenek a forrasztas altal elcsufitott kdtések
Tetszetds megjelenés: nikkelezett vorosodntvény

Fiit6test csatlakozas i |
Feltijitas tiizveszély nél- - ' [
kil i

. |
|
:
J

dbraH—10 dbraH—11

Forrasztaskor nem lehet kizarni az égésnyo- Hideg préskotéstechnika - tiszta munka
mokat és a szereléskor keletkez6 maradva- a kezdettdl

nyokat

120



Vi ega 2F(itéstechnika - Réz vezetékrendszerek

Flit6test csatlakozé

Koézponti padlé-cséelosztoval
Az esztrichbe épithet6 osztoval — hasznalata nem hozzaférhetd helyeken is
megengedett — elkeriilhetd a csévezetékek keresztezése. A H-12 dbra mutatja
t6bb flitGtest préselt, esztrichbe épithetd oszton keresztili rakétését, gyarilag
szigetelt rézcsbével 6sszekotve.

Helytakarékos, mert nem sziikséges lakasonkénti f(itési oszté Az esztrichbe épithetd
. P . . T . oszto elényei

Keresztezés nélkili vezetékek alacsony padléfelépitmény-magassaggal

Rovid szerelési id6

Nem szlikségesek tovabbi idomok

A teljes szintelosztas szerelése présidomokkal

Harom egymashoz préselt, esztrichbe épithetd elosztd négy ledgazast ad a  Osztébovités
fltStestek rakdtésehez. Az elosztd végeére pl. 22 x 15-6s méretli szlikitéidom
préselhetd ra.

Az esztrichbe épithet6 elosztok forgatasakor tigyelni kell az eléremend és
visszatérd leagazasaira.

Esztrichbe épithetd
oszté

Kdzponti osztoként

dbraH—12

121



vie ga Fém csévezeték-rendszerek alkalmazastechnoldgiaja - 3. kiadas

Fiit6test csatlakozas

A padlébdl az esztri-
chbe épithet6 osztén

keresztil
dbraH—13
Alkalmazasi lehet6ségek
Fltbtestek bekdtése tébb, egymashoz préselt, esztrichbe épithet6 osz-
ton keresztll
Megkézelithetetlen terlleten vald beszereléshez, segitségével elkerul-
het6 a csbvezetékek szintbeli keresztezése és lehetévé teszi a padlofel-
épitménybe val6 szakszerl beagyazast
Esztrichbe épithetd
oszté
Szigetel6dobozzal

dbra H— 14 dbraH—15
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Csatlakozas keresztez6 T-idommal

Keresztez6 T-idomok

Rézcsdvel a padldban

dbraH—16

Keresztez6 T-idom

Emeleti szintelosztéban

dbraH—17

A keresztezd T-idomok forgatasakor tgyelni kell az eléremend (V) és a

visszatérd ag (R) leagazasaira.

A csupasz csoveket és présidomokat szigetelni és védeni kell a kilsé
mechanikus behatasoktol.
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Alkalmazasi példa

A csbvezeték rogzitési
tavolsagai keresztez6
T-idommal 6sszekap-
csolva

dbraH—18

Szerelési utmutatasok

Csdvezetékek fektetésekor tigyelni kell arra, hogy
a fektetés feszlilésmentesen torténjen,
a csovek hétagulas esetén ne okozzanak kart és ne érintkezzenek
egymassal,
olyan csusz6 cs6rogzitéseket hasznaljanak, melyek nem korlatozzak a
csovek hossziranyu hétagulasat,
csorogzitéseket ne hasznaljanak akaratlanul fixpontokként

Keresztez6 T-idom

Kétrészes szigetel6do-
bozzal

s

dbraH—19 dbra H— 20
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Csatlakozas T-idomos szereléssel

dbra H—21 dbra H—22

Csatlakozas fiit6test-csatlakozoblokkal

Flt6test csatlakozéblokkal és adapterkészlettel (belsé vagy kilsé menetes,
szelepes flitétesthez). A flit6test-csatlakozéblokk a falba van szerelve, csat-
lakozas vorosréz csdvekkel, a csdvek az esztrichszerkezet kiegyenlitd réte-
gébe vannak fektetve.

Amennyiben az esztrichszerkezet 90 mm-nél vastagabb, akkor a 255 mm-es
csatlakozasi magassagu flitétest-csatlakozoblokkot ajanljuk.

: i
| N\
Estrich %
TATATATATAYA 7\
. = st

NN N

dbra H—23 dbra H—24

Szerelés T-idommal

Csatlakozas a padlébdl
és a f(itétest-csatlako-
zbblokkal a falbdl

Beépitési helyzet
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EISnyok elsé rané-
zésre

FiitGtest-csatlakozéb-
lokk

Beépitési méretek
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A flit6test-csatlakozdblokk szerelési elényei

El6regyartott 50 mm-es csatlakozasi tavolsag

A flit6testek csatlakoztatasa vakolasi, csempézési, esztrich- és festési
munkak befejezése utan

Nincs tobbletmunka a f(it6testek tobbszori fel- és leszerelése altal

A flit6testek és csatlakozovezetékek nem sérliinek a csészerelési mun-
kalatok kozben

Nincs koztes tarolas, a flitétestek nem sérliinek a végleges felszerelésig
Nem sziikséges a flitési vezetékek Ujbdli nyomasprébaja
Nyomasproba és probaflités a flitétest felszerelése nélkul (téli izem)
Csekély beépitési mélység a nyers falazatba

A rozsdamentes acél és a nikkelezett f(it6test-csatlakozéidom szinben
harmonizal

gbra H—25 dbra H—26
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abra H—27 dbra H—28
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Csatlakozas padlészegély csatlakozéidom-készlettel

l I gy Fiit6test-csatlakozo6-
g készlet kompakt

flitGtesttel

Mindkét oldalt, a padlo-
szegélybdl kivezetett
flit6test-csatlakozé-
készlettel

Szelepes flit6testekhez
is megfeleld

Fiit6test-csatlakozo-

A0 . készlet padlészegély-
P20 B0 0w +05+ hez
o Beépitési méretek
=
i
ifa
]
M
dbra H— 30 abra H— 31

Kereskedelemben szokvanyos padlészegélyek

A nikkelezett vorosontvény csatlakozéidomok tetszetds megjelenéstiek
Minden hasznalatos flit&testvaltozathoz

Nem sziikségesek tlizvédelmi intézkedések
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Csatlakozékészletek szelepes fiitétestekhez

Csatlakozokészletek
Szelepes fiitGtest
G% Rp 2

Fiit6test csatlakozé Csatlakozokészlet modell Csatlakozékészlet modell

idomok/készletek

) q s -
.1 ﬁ?’:ﬁ Al
:-%r' -‘;ﬁ;;%'.'ﬁp = - 1022.5 1022.6

Szlkséges csatlakozékészlet és szelepes flitStest csatlakozdidom kilso- és
belsdmenetes flittest esetén.
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CsGvezetékek szigetelése és fektetése*
Az alkalmazasi terllettdl és a cs6 anyagatol fliggéen a kdvetkezd okokbdl kell
elvégezni a mliszaki szabalyozasok alapjan a csévezetékek szigetelését, fek-
tetését és rogzitését:
Védelem harmatviz képzédése ellen
A kils6 korroziok elkertilése
Hoéveszteségek korlatozasa
A hossziranyu hétagulas kdvetkeztében keletkezd kattogd zajok elkerllése
Az aramlasi zajok atvitelének megakadalyozasa

A csoveket — amennyiben gyarilag nincsenek kdpennyel ellatva, ill. szigetelve
— valamint minden idom- és 6sszekétédarabot a beépités helyén szigetelni
kell a klils8 korrézio ellen valamint az aramlasi zajok atvitele elleni védelemre,
figgetlenlll a hészigetelésre vonatkozé kdvetelményektdl. A csovek fekteté-
sekor ugy kell azokat régziteni, hogy az lizemfliggé hoszsziranyu hétagulasok
ne okozzanak a felhasznalé kényelmét erételjesen csdkkentd kattogd zajokat.

Amennyiben a cs6vezetékeket tarté alapzatra fektetik, akkor régziteni kell
azokat. A szigetel6réteg, de legalabb a Iépészaj ellen szigetelS réteg kiegyen-
litésével ismét sima fellletet kell kialakitani. A csévezetékek feletti kiegyenli-
téshez kotott agyazatokat kell hasznalni.

Szigetelés hGveszteség ellen*
A héleaddkhoz, osztokhoz vezetd vezetékek héleadasanak csokkentéséhez
a vezetékeket szigetelni kell. Vegye figyelembe a nemzeti szabalyozasokat.

Rézcsovek

SANCO®-cs6, csupasz

WICU®-csovek,
gyarilag szigetelve

dbra H— 32
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Héelosztd vezetékek

A fltési vezetékek héelosztd vezetéknek szamitanak, és azokat a héleadas
csOkkentéséhez az EnEV 5. fliggeléke szerint szigetelni kell. Lényeges utmu-
tatasok a padldba fektetett csévezetékekhez

A fitott helyiségek kozotti padlofelépitményben — akar eltérd felhasz-
nalé esetén is — elhelyezett csévezetékeket csak 9 mm-es réteggel -
A\ = 0,04 W/K-ra vonatkoztatva — kell szigetelni.

Kivétel a szigetelési Amennyiben az 1-4 sornak megfelel6 kdzpontiflités-vezetékek flitott

kotelezettség alol . PP e
helyiségekben vagy azonos felhasznalo fitott helyiségei kozotti szerke-
zeti elemekben talalhatok, és a héleadast szabadon 1évé zardszerelvé-
nyek befolyasolhatjak, akkor nincsenek kdvetelmények szigeteléréteg
minimalis vastagsagara vonatkozoan.

Minimalis szigetel6réteg vastagsagok
Minimalis szigetel6réteg vastag-
A vezetékek / szerelvények fajtaja sag 0,035 W/mK hévezetéképes-
ségli hészigeteléssel
1 Bels6 atméré 22 mm-ig 20mm
2 22 mm-nél nagyobb, max. 35 mm-es belsé atméré 30mm

3 35 mm-nél nagyobb, max. 100 mm-es belsé atméré A belsé atmérével megegyezé

4 100 mm-nél nagyobb belsé atméré 100mm

Az 1-4 soroknak megfelel6 vezetékek, szerelvények
fal- és fodémattorésekben, vezetékek keresztez6dé-
sének terlletén, vezetékek dsszekapcsolasi pontjai-
nal, kdzponti vezetékhaldzat-elosztoknal

Az 1-4 sor kdvetelményeinek fele

Kozponti flitések vezetékei, az 1-4 sor szerint, melye-
ket a rendelkezés életbe 1épése utan kiildnbozd hasz-
nalok f(itétt helyiségei kdzotti szerkezeti elemeiben
kertilnek lefektetésre

Az 1-4 sor kdvetelményeinek fele

7 \Vezetékek a 6. sor szerint, a padléfelépitményben 6mm

HUit6kozeg-elosztd és hidegviz-vezetékek, valamint
8 helyiség-légtechnikai és klimah(ité rendszerek szerel-  6mm
vényei

tabl. H—4
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Padléban elvezetett cs6vezetékek

2F(itéstechnika - Réz vezetékrendszerek

A H-4-as tablazat a minimalis szigetel6réteg-vastagsagok tekintetében a szi-
getel6réteg 0,035 W/mK értékl hévezetéképességére vonatkozik. Amennyi-
ben a szigetelést a 035-0s hdvezetési csoporttdl eltérd szigetelbanyaggal
végzik, akkor a szigetel6rétegek minimalis vastagsagat at kell szamitani. A
WICU®-extra csbvek gyarilag szigetelt rézcsdévek, melyek szigeteléanyaga
0,025 W/mK értékl hévezetéképességgel rendelkezik. Ez természetszerlileg
a tejes kilsé atméré minimalisra csokkentéséhez vezet, mely minimalis pad-
|6felépitmény-magassagokat tesz lehetéve.

Példak

dbra H— 33

(@) Cement esztrich

@ PE-félia

(3® Lépészaj szigetelés

(@ 040 hévezetési kiegyenlits réteg
(pl. polisztirol lemez)

Csévezetékek szigete-
Iése a padiéban

15 mm-es vorosréz csé,
mUianyag képennyel,
azonos felhasznald
flitott helyiségei kozotti
emeletkozi fodémekben

(®) Bevonatos csévezeték
(® Agyazat (meabit/perlit)
(@) Betonfédém

Bedithetd tipli

>>
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Csévezetékek szigete-
lése a padléban

15 mm-es vorosréz csé,
gyari teljesen kérbefutd
szigeteléssel

(A = 0,026 W/mK),
kilénbdz6 felhasznaldk
flitott helyiségei kozotti
emeletkozi fodémekben

Csébvezetékek szigete-
lése a padiéban

15 mm-es vorosréz cso,
gyari teliesen korbefutd
szigeteléssel

(A =0,026 W/mK), in
the padldba talaj, kiilsé
levegé elleni vagy fltet-
len helyiségek szigetelé-
sére
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£
VNG
o llllllllllllllllllll.llllllllllll
: fmfm‘ [
P LWL l.‘h. -..{ .
E a _ L ng
abra H—34
(@) Cement esztrich (®) Gyari szigetelés WLG 02
(2 PE-félia (8 Agyazat (meabit / perlit)
(3 Lépészaj szigetelés (@ Betonfédém

(@) 040 hévezetésti kiegyenlits réteg
(pl. polisztirol lemez)

“9
um

abra H—35

(@ Cement esztrich (B Gyari szigetelés WLG 02
(2 PE-félia (8 Agyazat (meabit/perlit)
(3 Lépészaj szigetelés (@ Betonfédém

(@) 040 hévezetésti kiegyenlits réteg Talaj (murva)
(pl. polisztirol lemez)
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Vegyes anyagu szerelések

Mivel a rendszer felflitésekor csaknem a teljes oxigéntartalom termikus uton
kivalasztodik, a flitési rendszerben 1évé Profipress rendszer korrdzidveszély
nélkll keverhetd mas fém anyagbdl késziilt csovekkel és részegységekkel.
A flitéviz nem megengedett oxigénfelvételét a flitési rendszer szakszer(l ter-
vezésével, izembiztos szerelvényekkel és a zart tagulasi tartaly szakszer(
szerelésével lehet elkerlini.

Amennyiben a f(itési rendszerbe az oxigénbevitelt nem lehet biztonsaggal
elkertilni, a VDI 2035 mUszaki szabalyzat adja meg a tovabbi eljarasmddot —
pl. az oxigén vegyi uton térténd megkotése.

Nyomaspréba

Nyomaspréba vizzel

Minden csévezetéket elkészitett, azonban még nem burkolt allapotban
tdmorségi vizsgalatnak kell alavetni. Ennek értelmében a vizsgalandd
rendszert a biztonsagi szelep lefuvatasi nyomasanak megfeleld nyomassal
vizsgaljak.

Nyomaspréba levegbvel

A f(itési rendszerekben hasznalt Profipress rendszer nyomasprébajat siritett
levegbvel vagy inertgazokkal is el lehet végezni.
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Tavhérendszerek
A Profipress rendszer tavhéberendezésekben alkalmazhaté

EPDM-témitéelemmel (standard témit&elem)

Maximalis ,biztonsagtechnikai méretezési hémérséklet’ 110 °C
Maximalis megengedett lizemi nyomas 10 bar

FKM-tdmitéelemmel (extra tartozék) / Profipress S rendszer

Maximalis megengedett Gzemi hémérséklet 140 °C
Maximalis megengedett izemi nyomas 16 bar

FKM-tomitGelem Rendelési adatok
Méret Cikkszam Darab/Cs,e,
Présrendszer Profipress 12x235 459376
L 15 x 2,50 459390
Jeldlés Fluor-elasztomer 18 x 2,50 459406
. . 22 x 3,00 459413
szolar berendezé- 10
sek vakuumcsovek 28x 3,00 459420
Alkalmazasi terlilet tavhéberendezések 35 x 3,00 459437
alacsony nyomasu 42 X 4,00 459444
o} d k
et 54 x 4,00 459451
Szin fekete, matt 76,1x5,0 459468
88,9 x 5,0 459475 5
Méretek NA10-t5INA100-ig ~ 108.0x50 A5En
tabl. H—6
tabl. H—5

Tavfiités-atadéallomas

Kulsé melegviztaroldval

| 5 et
dbra H— 36

Amennyiben a tavflitéviz adalékanyagokat (pl. korrézié vagy fagy ellen

védé anyagok) tartalmaz, a Profipress rendszer haszndlatat attendorni
gyarunkkal kell egyeztetni.
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Profipress S-préscsatlakozo6 rendszerleirasa

Rendeltetésszerli hasznalat
A Profipress S-préscsatlakozok alkalmasak 100°C hémérsékletl és
280°C folétti rovid ideig tartd csucshémérsékletd flitési rendszerekben
valé hasznalatra DIN EN 1057 szerinti rézcsdvekkel egyutt.

Szolar rendszerek

Kertuleti futési rendszerek

Kisnyomasu gézrendszerek

A Profipress-préscsatlakozokkal valé haszndlat akkor megengedett, ha
FKM tomitéelemekkel kerlilt 6sszeillesztésre (12 - 35 mm).

A rendszer hasznalatat olyan (izemekben, ahol adalékszerek (pl. korrézio-
gatlé vagy fagyallé oldatok) vannak a hiitévizben, vagy a leirtaktol eltérdé
egyéb felhasznalasokat attendorni kdzpontunknak jéva kell hagynia.

Uze__melési koérilmények kerleti flitési rendszerek esetén
Uzemi nyomas Pmax < 16 bar
Uzemi hémérséklet Trax < 140°C

Uzgmelési korilmeények kisnyomasu gézrendszerek esetén
Uzemi nyomas Pmax < 1bar
Uzemi hémérséklet Tmax <120°C

Jeldlés
Fehér pont az SC-Contur redéjén.
Fehér négyzet FKM azonosito jellel.

Profipress S- és Profipress-préscsatlakozok hasznalata FKM tomit&ele-
mekkel ivoviz- és gazszerelésekben nem megengedett.

Jeldlés

Profipress S

Narancs szin(
csomagolas

dbra H—37 abra H— 38
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Alkalmazastechnika

Csdrendszer
Az eléremend agat emelkedéssel, a visszatérd agat lejtéssel kell kialaki-
tani, hogy a rendszert sziikség esetén le lehessen Uriteni.

Lelritéskor a h6hordozo kdzeget tartalyba kell 6sszegydijteni.

Kollektorcsdvek lefektetésekor figyelembe kell venni a maximalis varhaté
termikus hosszvaltozast.

Amennyiben a cs6 hossza 15 °C-os kézeghémérséklet esetén 15 m, akkor a
koézeg hémérsékletének 100 °C-ra ndvekedésekor a csé kb. 21 mm-t hétagul.

Cs6 anyaga

Szolar rendszerekben, az EN 1057 szabvanynak megfeleld, alacsony falvas-
tagsagu vorosréz csévekben torténd hasznalata Profipress-szel lehetséges
(tekintettel a minimalis falvastagsagra a H-1 tabldzat értelmében).

Figyelem: el6szigetelt csoveknél!

A szigetel6anyag maximalis megengedett lizemi hémérséklete legtdbb-
szo6r csupan 100 °C.

Figyelembe kell venni a gyartoi adatokat.

Oblités

A cs@vezetékek Oblitéséhez Profipress esetén elegend6 az egyszer( oblitési
eljaras, azaz vizzel és normal vezetéknyomassal. Ki kell bliteni a teljes kol-
lektor-kort — beleértve a szolar berendezést, a kollektort és a viztaroldt a szi-
vattyu aramlasi iranyaban.

Az dblitéfolyadék felforrasat ill. rafagyasat elkertilendé a rendszert nem sza-
bad széls6ségesen magas vagy alacsony kilsé hémérsékletnél obliteni.

Nyomaspréba
A nyomasprébat a mindenkori kollektorgyarté adatai alapjan kell elvégezni.

Fontos: részletes informaciok a szolaregységek szerelését illetéen, példaul a
Német Rézintézettdl (Deutsches Kupfer Institut) szerezheték be .
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Szolar berendezés

Hazi bekotés

abra H— 39
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Acél vezetékrendszerek

Prestabo - Rendszerleiras

Rendeltetésszer(i hasznalat

A Prestabo rendszert ipari és flitési rendszerekben val6 alkalmazasra ter-
vezték és nem alkalmas ivovizrendszerekben torténd hasznalatra. A cso-
vek és idomok ezért piros ,,Nem alkalmas ivovizrendszerekhez” jeloléssel
rendelkeznek.

A Prestabo rendszerelemek csak a rendszerhez tartozo elemekkel egyditt
hasznalhatok. A rendszer ismertetett alkalmazasoktdl eltéré hasznalatat
le kell egyeztetni attendorni gyarunkkal.

A présidomok rendelkeznek az SC-Contur-ral és 6sszepréseletlen alla-
potban lathatéan tomortelenek.

Uzemelési feltételek EPDM-tomitGelemmel valé hasznalat esetén
Viz, zart rendszer max. 110 °C-os tzemi hémérsékletnél:
Pmax < 16 bar

Sdritett leveg®, szaraz és olajmentes: ppax <16 bar

Uzemelési feltételek FKM-témitSelemmel valé hasznalat esetén
Viz: max. 140 °C-os Uzemi h6mérséklet esetén: py,.x <16 bar

Sdritett leveg®, szaraz és olajtartalmu: pax <16 bar

Prestabo-csévek, pré-
sidomok és karimak

Piros jeldléssel:
,Nem alkalmas ivoviz-
rendszerekhez”

dbra H— 40 dbra H—41
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Miiszaki adatok

Otvézetlen acél, anyagszama 1.0308 a EN 1035-3 szerint, kiviil galvanikusan A cs6 és a présidom
horganyzott. Cséméretek 15-t8l 54 mm-ig, 1,0 mm-es PP-kdpennyel is szal- ~ 2maga

lithatd

Gyarilag EPDM-tomitéelemmel O-gy(rtiként max. 110 °C-os Uzemi h6mér-  TomitSelem
sékletekhez és max. 16 bar lizemi nyomasig.

6 m-es szalak, tdmorség szempontjabdl ellendrizve és megjeldlve Szallitasi allapot
Méretek [mm]
12/15/18/22/28/35/42/54 Prestabo
64,0/76,1/88,9/108,0 Prestabo XL
Szolar berendezések Alkalmazasi teriiletek

Klimaberendezések

Fltési rendszerek

Sdritett leveg6s rendszerek

Vakuumos berendezések

Berendezések technikai gazokhoz (kérésre)

A bevonat nélkiili Prestabo-csé jellemz6 adatai
A csé jellemz6 adatai

Csé kiilsé Térfogat / folyd-  Suly / folyométer Suly / 6 m-es szal GCikksz&m

D xs [mm] méter [liter / m] [kg/m] [kg] Bevonat nélkili csé
12x1,2 0,07 0,32 1,9 650339
15x 1,2 0,13 0,41 2,5 559441
18x 1,2 0,19 0,50 3,0 559458
22x1,5 0,28 0,80 4,6 559465
28x1,5 0,49 1,00 5, 559472
35x1,5 0,80 1,20 7,4 559496
42x1,5 1,19 1,50 9,0 559489
54 x1,5 2,04 2,00 1,7 559502

64,0 x 2,0 2,83 3,06 18,3 598327

76,1x2,0 4,08 3,66 21,9 598334

88,9x2,0 5,66 4,29 25,7 598341

108,0 x 2,0 8,49 5,23 31,4 598358

A bevonatos Prestabo-csé jellemzé adatai
17x2,2 0,13 0,45 2,7 577117 e Pl e
20x 2,2 0,19 0,60 3,3 577124
Méretek az 1,0 mm-es
24x25 0,28 0,82 4.9 577131 PP-képennyel egyiitt
30x2,5 0,49 1,10 6,4 577148
37x25 0,80 1,30 8,1 577551
44 x2,5 1,19 1,60 9,7 577568
56 x 2,5 2,04 2,10 12,6 577575
tabl. H—7
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Csdkivitelek

Jeldlés

Nem alkalmas ivévizhez
(Id. a kovetkez6 oldalt is)
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Rendszerelemek

Csovek
A Prestabo-csdvek vékonyfall, a hosszvarratnal hegesztett csdvek a
EN 10305-3 szerinti 1.0308 anyagszamu 6tvdzetlen acélbdl, kivil galvaniku-
san horganyzott; a horganyréteg vastagsaga 8 — 15 um (kék krém). Alacsony
hétagulas mellett formatartéak és igy idealisak flitési rendszerek pinceszinti
és felszalld vezetékeihez.
Csokivitelek
Bevonat nélkdli — minden méret: Sillyesztett szerelésekhez, és pince-
szinti valamint felszall6 vezetékekhez.
Bevonatos - 15-t61 54 mm-ig: PP-kdpennyel igényes megjelenésti falon
kivili szerelésekhez.
6 m-es hosszusagu szalak, fémes fényl kilsé és belsd felllettel.
A csévégek szennyezddés ellen piros mlanyag kupakokkal vannak lezarva.

Minden csé ellendrizve van témorség szempontjabol.

dbra H—42
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Jeldlés

@ @ @_‘ @ @ @ Cs6-je|6|éls -
[.__..J__l l_.z_l r.- ] !-I-I ] I | | Bevonat neIkunll es

bevonatos csé

Figyelem!

,Hasznalata nem meg-
engedett ivoviz-szerelé-

@ @ @ @ sekhez!”
[—'—H_L'H I 1

E Viega Prestabo E235 >PP< zasn,s X muﬁcH:aa?ﬁm X

dbra H— 43

(@) Rendszerforgalmazé/Rendszernév  (B) A cségyartd révid jele
(2 DIN szerinti anyagnév (&) Gyartasi datum

(® A bevonat anyaga @) Gyartasi tételszam
(@ Névleges atméré x falvastagsag

@ @ @ @ @ @ Csdjelolés

I 1 1 i L 1 Sendzimir horganyzott

I [ I I 1 osb.

AEuA PRC TR IR T ed g U o e R LT L e s o R AR T e ]

dbra H— 44
(@) Rendszergyarté/rendszernév (@) kotegszam
(2 DIN-anyagszam (®) Tanusitasi jel/-szam

(3 Névleges béség x falvastagsag (8) Nyomasszint

Tarolas és szdllitas

A Prestabo acélcsdvek megalkuvast nem ismeré minéségének biztositasahoz
a kovetkezé iranyelveket szamitasba kell venni a csovek szallitasakor és taro-
lasakor

A csévégeket végsapkakkal le kell zarni szallitaskor hasznalat elétt.

Ne tarolja a csdveket védelem nélkil beton aljzaton.

Ne ragasszon véddéfoliakat vagy hasonldkat a csdvekre.

Ne huzza a csdveket a rakodo parnafak folott.

Csak rozsdamentes acélhoz val¢ tisztitdszert hasznaljon a csdvek fellle-
tének tisztitasara.
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Prestabo

Présrendszer
SC-Contur-ral

Idomok 15-t6l

108,0 mm-ig 6tvozetlen
acélbal, kivil galvaniku-
san horganyzott

Gyarilag EPDM-tomit6-
elemmel
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Présidomok

Minden présidom EN 1035-3 szerinti 1.0308 anyagszamu 6tvozetlen acélbdl
készlilt, kivil galvanikusan horganyzott; a horganyréteg vastagsaga 8 - 15 um
(kék kréom).

SC-Contur (biztonsagi kontur)

Az SC-Contur (biztonsagi kontur) lathatova teszi a véletlenll préseletlentl
maradt préskodtéseket a rendszer feltoltésekor. Az 6sszepréseletlen prés-ido-
mok az 1 bar-tél 6,5 bar-ig terjedé nyomastartomanyban vizkifolyasrol vagy a
vizsgalé manomeéteren regisztralhatd nyomascsodkkenésrdl biztonsagosan
felismerhetdk, és a kdtések azonnal dsszepréselhetdk.

dbra H—45

Mliszaki jellemzék
SC-Contur — piros jeldléssel a hornyon
Preciz betolasi zonak atmérében, hosszusagban és egyenességben
Meghatarozott bedugasi mélység a kialakitott Gtk6z6 altal
Gyarilag behelyezett EPDM-tomitéelem
A préstok horony térfogata pontosan a tdmitéelemhez van igazitva
Megfelel a miszaki el6irasoknak
Széles idom valaszték
Viega présgépek — akkus vagy halézatrol tzemeld — a gazdasagos
»,egy emberes” szereléshez



Tomitéelemek

EPDM

2F(itéstechnika - Acél vezetékrendszerek

A Prestabo présidomok gyarilag olyan EPDM-témitéelemekkel vannak felsze-
relve, melyek a legtébb alkalmazasi terllethez megfeleléek. Néhany tipikus
alkalmazasi eset talalhat6 a kdvetkez6 tablazatban:

Prestabo idom EPDM-tomit6elemmel

Alkalmazasi
teriilet

Futés

Szolar berende-
zések

Klimaberendezé-
sek

Sdritett levegd

Vakuum
Technikai gazok
tabl. H—8

FKM

Tmax

Felhasznalasi teriilet [°C]
Szivattyds melegvizes

s max.
flités 95 °C 105
flit6test-rakotés
Szolar kor -
Zart szekunder kor -
Minden vezetékrész 20
Minden vezetékrész 20
Minden vezetékrész 20

Pmax

[bar]

Megjegyzések

= EN 12828

6 Sikcsoves kollektorokhoz

Inhibitorok hidegviz-lerak6dasok-

hoz, Id. az anyag-ellendllésagot

Szaraz, max. olajkoncentracio

25mg/m3

- Feedback required!

A magasabb hémérsékletl és nyomasu felhasznalasi terlletekhez a prés-ido-

mok FKM-témitéelemmel szerelhetdk fel.

Ehhez a gyarilag behelyezett EPDM-témit6elemeket ki kell cserélni az
FKM-tomitéelemekre. Példak erre a kdvetkezd tablazatban talalhatok.

Prestabo idom FKM-tomit6elemmel

Alkalmazasi
teriilet

Tavhé

Géz

Szolar berende-
zések

tabl. H—9

Az FKM-témit6elemek megrendelési adatai
Méret [mm]

12 x 2,35
15x 2,50
18 x 2,50
22 x 3,00
28 x 3,00
35 x 3,00
tabl. H— 10

Felhasznalasi teriilet

Tavfltéberendezések a hazba

valé bevezetés utan

Kisnyomasu gézberendezések

Szolar kor

Cikkszam
459376
459390
459406
459413
459420
459437

Trmax
rcl
140
120

Pmax

[bar]
16

<1

Méret [mm]

42 x 4,00
54 x 4,00
64,0 x5
76,1 x5
88,9 x5
108,0 x5

Megjegyzések

Vakuumcséves
kollektorokhoz

Cikkszam
459444
459451
614461
614485
614478
614492

Az FKM-t6mitéelemeket
nem szabad ivovizellatd
és gazellato rendszerek-

ben alkalmazni!
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Korroziv hatasu
épitéanyagoknal kie-
gészit6 korréziovéde-
lem sziikséges

PL.: kiegyenlit6 esztrich,
simitdmassza stb.

A hészigetelésre kiilén
tigyelni kell!
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Alkalmazastechnika

Kuls6 korrézié elleni védelem

A Prestabo csoveket és 0sszekotbket kiilsé horganyzas védi. Ennek ellenére
tartésan haté nedvesség ellen vagy korroziv hatasu épitéanyagokkal vald
érintkezés esetén kiegészitd védelmi intézkedésekre van sziikség.

Zartcellas szigetel6 anyagok hasznalata minden Osszeillesztés és vagott
szél megfeleld ragasztassal torténd szakszer(i tomitésével.
A padlofelépitményben v elvalaszto foliak ellendrzése a teljes fellleti
tomitettség szempontjabal.
Fektetés a nedvességtdl veszélyeztetett tartomanyokon kivl.
A padlé gyakori, vizzel és / vagy tisztito-/fertétlenitdé szerekkel torténd
tisztitasa esetén pl. idések otthonaban és apoléotthonokban, valamint
kérhazakban kertilni kell a padlébdl kialld lathato flitétest-csatlakozdkat.
A falbdl kidllé csatlakozék megkdnnyitik a tisztitasi munkakat és raada-
sul kizarjak a korrdézids kockazatokat.
A padlébal kiallé flitétest-csatlakozoknal biztositani kell a szakszer(
korrozidvédelmet és a hézagok szakszerli lezarasat, hogy a behatold
tisztitoviz okozta korrdzids kockazat kizarhato legyen.
Kdpennyel ellatott csévek (Prestabo) hasznadlata — mas mindségl
csOveket a gyartd utasitasa szerint kiegészit6é korrézidvédelemmel kell
ellatni.
A f(it6testek falbol kiallo csatlakozoja, a hézagok szakszerl lezarasa és a
kopennyel ellatott csdvek hasznalata mindig a legjobb, korrézié elleni intéz-
kedésnek mindsuil.

Ha a fenti intézkedés ellenére sem biztosithatd a nedvesség elleni tartds
védelem vagy kulonleges kdvetelményekkel rendelkezé alkalmazasi tertile-
tekrél van sz6 - pl. hiit6koroknél — , akkor az adott esetben megvizsgalandé
korrézidvédelmi intézkedéseket kell tenni, és a felhasznalt termék gyartéja-
nak informacidit, valamint a Q 151 szamu AGI-munkalapot figyelembe kell
venni.

Hdszigetelés elhelyezését a korrozidvédelemtdl fliggetlendl egyedi eseten-
ként meg kell vizsgalni.

Ipari alkalmazas

Agressziv kornyezeti levegd altali terheléssel rendelkez§ ipari terlileten l1évé
szerelt rendszereknél az idevago belsd gyari szabvanyokat figyelembe kell
venni. Fird6k, nagykonyhak vagy husboltok nedvesség altal tartésan igény-
bevett épuletelemeiben elhelyezett csévezetékeknél a kdvetkez6 dvintézke-
dések valtak be

Zartcellas szigetel§ tomlSk hasznalata minden dsszeillesztés és vagott
szél megfeleld ragasztassal torténé gondos tomitése esetén.

A lefektetett csévezetékek elvalaszto foliakkal megvaldsitott nedvesség
elleni szigetelése a padléfelépitésben.

A csdveknek a veszélyeztetett terlileteken kivili lefektetése.
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Hit6vizkorok

A Viega Prestabo préscsatlakozé rendszer minden olyan zart hiitévizkdrben

hasznalhatd, amelyekbe (izem kdzben oxigén nem tud bejutni.

A htitévizrendszerekben fennallé Uzemi feltételek miatt szilkség lehet a hor-
dozokdzegnek fagyvéddszerrel torténd ellatasara. A teljes viztartalom 50%-  gjikoladalek
os glikoltartalmaig EPDM-bdI késziilt standard tomitéelemek hasznalhatok. A

Viega szendzimirhorganyzott csovei erre a hasznalatra nem alkalmasak.

A DIN EN 14868 (2005.11) szerint egy rendszer ismételt feltoltése normal

esetben nem okoz lényeges oxigénbevitelt. Az oxigénbevitel azonban karos

hatassal lehet a rendszerre (korrézid), ha a rendszerben cirkulald vizet a vesz-

teségek kovetkeztében rendszeresen Ujratoltik vagy - pl. automatikus ada-

golassal - jelentds mennyiségu friss viz kerll hozzaadasra.

A 2035. sz. VDI-iranyelv 1. tablazatanak megfeleléen az oxigéntartalomnak  Megengedett
s6ban szegény viz esetén 0,1mg/l alatt, sét tartalmazé viz esetén pedig ~ ©Xigéntartalom
0,02 mg/l alatt kell lennie.

Védelem belsé korrézio ellen (haromfazis-hatar)

Fém anyagoknal a korrézié a haromfazis-hatar — viz/anyag/levegé — koérnyé-
kén Iéphet fel. Ez a korrozié elkerllhetd, ha a rendszer az elsé feltdltés és
légtelenités utan vizzel teljesen feltdltve marad.. Amennyiben a rendszert a
szerelés utan nem kell azonnal Gzembe helyezni, ajanlatos levegdvel vagy
inert gazokkal nyomas- és témdorség-ellendrzést végezni.

Szigetelés és fektetés™
Az alkalmazasi terllettdl és a csé anyagatdl fllggden a csévezetékek atech- 4, energia-takaré-
nika elismert szabalyai szerinti szigetelésére, fektetésére és rogzitésére a  kosségi rendelet

. . . o osea rendee! .
kdvetkezd okok miatt van sziikség n?;’:eime"ye' erve

Védelem harmatviz képz&dése ellen

Kilsé korrdzié elkertlése

Hdéveszteségek korlatozasa

A hossziranyu tagulas kdvetkeztében keletkez6 kattogo zajok elkerlilése
Az dramlasi zajok atvitelének megakadalyozasa

A csupasz Prestabo cséveket és minden idomot, valamint 6sszekétét a hely-
szinen — az energia-takarékossagi rendelettdl fliggetlentl — kilsé korrdzio és
aramlasi zajok ellen szigetelni kell. A csévezetékek fektetésekor ugy kell azo-
kat régziteni, hogy az lizemfliggé hossziranyu tagulasok ne okozzanak a fel-
hasznald kényelmét erésen zavaro kattogd zajokat.

Ha a szigetelést tlizszakaszokon kell atvezetni, akkor a f(itési vezetékeknél
figyelembe kell venni a szigetel6anyag gyartojanak termékinformaciait.
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Példa:

Padloéfelépitésben
Iévé csovek szigete-
lése

Prestabo cs6, 15mm,

Exzentroflex szigete-
léssel (h=38mm) f(it6-
test-csatlakozéveze-
tékként

kilénbdzé hasznalok

flitétt helyiségei kozotti

emeletkdzi fddémben

Energia-takarékossagi
rendelet, 5. fuggelék,
1. téblazat, 7. sor

Példa:

Padlofelépitésben
1évé csovek szigete-
lése

Prestabo cs6, 15mm,

Exzentroflex szigete-
léssel (h=59 mm) f(it6-
test-csatlakozéveze-
tékként talaj, kiils6é
levegé vagy fltetlen

helyiségek fel6li pad|o-

felépitésben

Energia-takarékossagi
rendelet, 5. fuggelék,
1. téblazat, 1. sor
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Héveszteségek elleni szigetelés

A héelosztasra szolgald csévezetékek hdatadasanak korlatozasara javasoljuk
azoknak az energiatakarékossagi rendelet 5. fliggeléke szerinti szigetelését.
A nemzeti szabalyzatokat figyelembe kell venni.

Példak padléba fektetett csGvezetékekkel

dbra H— 46

abra H—47

@ Cementesztrich

(2) PE flia

@ Lépéshang-szigetelés

(4) WLG 040 kiegyenlits réteg

@ Csé hészigetelése

@ Nyers fédém
(7) Talaj (kéztizalék)
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Példa:

Padlofelépitésben
lévé csovek szigete-

lése
0 g, Prestabo cs6, 15mm,
koriilvéve 9 mm szige-
Illlll'llllllllllll Illlllllllll[@'lllllllllll,_ teléssel

(A=0,04 W/m-K)

T" L ..
. . .. . ‘. ‘ “ ..‘ . J‘ ‘ ‘t Kil5nbz6 hasznalok
AAAA LA NN NS s ! L fitott helyiségei kozotti

emeletkdzi fddémben

Energia-takarékossagi
rendelet, 5. fuggelék,
1. tdblazat, 7. sor

dbra H— 48

Példa:

Padléfelépitésben

| lévé csovek szigete-
0 g | lése

Prestabo cs6, 15mm,

JIIllIll'llllIlllllllllllllllllllllllIlI’@Illlll"f Kértivéve 26mm szige-

teléssel

(A=0,04 W/m-K)

talaj, kiilsé levegd vagy
flitetlen helyiségek feldl
Energia-takarékossagi
rendelet, 5. fliggelék,

1. téblazat, 1. sor

dbra H—49

@ Cementesztrich @ Cs6 hészigetelése

(2) PE f6lia () Agyazat (meabit/periit)
@ Lépéshang-szigetelés @ Nyers fédém

(4) WLG 040 kiegyenlits réteg Talaj (kéztzalék)
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Példa:

Padloéfelépitésben
Iévé csovek szigete-
lése

Prestabo ¢s6, 15mm,
mianyag képennyel,
kilénbdzé hasznalok
flitétt helyiségei kozotti
emeletkdzi fddémben
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£y
2
L ot
abra H—50
@ Cementesztrich @ Csbvezeték (PP kdpennyel)
(2) PE f6lia () Agyazat (meabit/perlit)
@ Lépéshang-szigetelés @ Nyers fédém
@ WLG 040 kiegyenlit6 réteg Bedithetd tipli (nylon)

Potencialkiegyenlités*

A Prestabo rendszer egy elektromosan vezetd rendszer és igy be kell vonni a
potencialkiegyenlitésbe. Amennyiben egy csévezetékrendszert vagy annak
részeit szerelik, vagy felujitas keretében kicserélik azt, a potencialkiegyenlitést
elektromos szakemberrel kell ellendriztetni! A potencialkiegyenlitésért a villa-
mos rendszer létesitdje felelds!

Vegyes anyagu szerelések

A Prestabo rendszert egyes vorosontvény szerkezeti elemekkel (Viega Sanpress)
lehet Osszeszerelni. A Prestabo rendszerek réz vagy rozsdamentes acél rend-
szerre torténd atmeneteit vorosontvény idomokkal, szerelvényekkel kell kivite-
lezni. Mivel a rendszer felflitésekor a teljes oxigéntartalom termikus Uton kiva-
lasztasra vagy a fém fellleten megkotésre kerdil, nem all fenn korrézidveszély.
A f(itéviz oxigénfelvételét a flitési rendszer és a tagulasi tartaly szakszer(l sze-
relésével és megfeleld szerelvények hasznalataval kell elkerilni. Amennyiben
elkerilhetetlen az oxigénbevitel, a VDI 2035 Utmutatasokat ad a tovabbi intéz-
kedésekhez — pl. az oxigén vegyi Uton tortén6é megkdtésével.

Komplett szerelési rendszerek keverése nem megengedett.
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Vezetékelrendezés és rogzités

A csovek rogzitéséhez kereskedelemben szokvanyos, kloridmentes zajvédd
betétekkel felszerelt csébilincseket kell hasznalni.

A rogzitéstechnika altalanos szabalyait figyelembe kell venni

Rogzitett csévezetékeket nem szabad tartoként hasznalni mas csévezeté-
kekhez és szerkezeti elemekhez.
A cs6kampodk hasznalata nem megengedett
Be kell tartani a tavolsagot az idomokhoz képest
Figyelembe kell venni a tagulas iranyat — fix- és csuszépontokat kell
betervezni
A vibracidk altal keltett zajok elkeriiléséhez be kell tartani a tablazatban sze-
repld rogzitési tavolsagokat.

Javasolt rogzitési tavolsagok

Merev cs6 régzitési tavol-

Cs6méret Cs6méret Merev csé régzitési tavolsaga

[mm] s[an?]a [mm] [m]
12 1,25 42 3,00
15 1,25 54 3,50
18 1,50 64,0 4,00
22 2,00 76,1 4,25
28 2,25 88,9 4,75
65 2,75 108,0 5,00
tabl. H— 11

Hossziranyu tagulas - kiegyenlité elemek
A csbvezetékek anyaguktol fliggéen a felmelegedés kdvetkeztében eltérd
meértékben tagulnak.
A csb6halézatban fellépd nemkivanatos fesziliségek elkertléséhez ezt figye-
lembe kell venni a csGvezeték rendszerek tervezéskor és kivitelezésekor. Kil6-
ndsen lgyelni kell a kdvetkez6k megfelels alkalmazasara:
fix- és csuszépontok,
tagulaskiegyenlitd vezetékszakaszok, mint pl. csélirak
axialkompenzatorok

A cs6vezetékek Al hossziranyu tagulasa a kdvetkez6 fizikai mennyiségektdl fligg:
a szallitott kozeg AT hémérséklet kildnbségétdl,
az |y vezetékhosszUsagtol és
az a hossziranyu tagulasi egyitthat6tol.
A Al értéke diagramokrél H-48 abra olvashato le vagy szamitassal lehet meg-
hatarozni.

Példa
Adott Uzemelési feltételek
Az Gzemi hémérséklet értéke 10 és 60 °C kozoétt van —igy AT = 50K.
A vezetékszakasz hosszusaga lp=20m
A horganyzott acélcsdvek hossziranyu tagulasi egyutthatéja
a = 0,0120[mm/mK]
ebbdl kdvetkezik: Al = a [mm/mK]- L[m] - AT [K]
Eredmény
Al'=0,0120 [mm/mK] - 20 [m] - 50 [K] = 12mm hossziranyu tagulas
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Prestabo csévezetékek hossziranyu tagulasa

A hossziranyu tagulas
kiszamitasa

B8RS
N

Fa B
L

® A

15

N
Cséhossz ——» | [m]

Hossziranyu tagulas —— 3 Al [mm]
8N
A
\“

A
14 A AP e

12 Z ~ 10
- Jf -d"'f — g
="y 2 :
4 A T e P i ;

..--"'"'——.-.-_
o4 —F 2

1 T

] L
L 10 20 30 40 5 60 70 B0 90 100
Hoémérsékletkiilonbség —— > AT [K]

dbra H—51

Hossziranyu tagulas szamitasa
Kdvesse az x-tengelyt a cs6hosszhoz tartozé hémérsékletkilonbségig, majd
a bal oldalon az y-tengelyen megtalalja a hossziranyu tagulasi értéket.

Kiilonféle anyagok hossziranyu tagulasa

Hossziranyu tagulas
Hétagulasi egyiitthaté a 20 m-es cs6hossznal
és T = 50 K esetén

[mm/mK]
[mm]
ch)ﬁgf)mentes acél 00165 165
Horganyzott acél 0,0120 12,0
Vorosréz 0,0166 16,6
Muanyag 0,08 -0,18 80-180
tabl. H—12
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U- vagy Z-alaku kiegyenlité elemek - szamitas

A csévezetékek felmelegedéskor bekdvetkezé hossziranyu tagulasa tulnyo-
morészt a cséhaldézat rugalmassagaval kerlil kompenzalasra. Amennyiben ez
hosszabb cs6szakaszoknal nem lehetséges, akkor tagulaskiegyenliték beépi-
tését kell eldiranyozni. A kiegyenliték Z- vagy U-alaku kivitelben készlilhetnek.
A tagulaskiegyenliték olyan rogzitési pontokkal rendelkezd vezetékszaka-
szok, melyek Ugy vannak elrendezve, hogy a csévezetékek hossziranyu tagu-
lasa tartésan ne okozzon mechanikus sériléseket.

Ezt Ugy lehet elérni, hogy a tagulasi mozgast célzottan azokra a vezetékré-
szekre iranyitjak, melyek hosszusaguk révén elegendd rugalmassaguak. Eze-

ket nevezzik hajlitasi szarnak. A hajlitasi szarhossz

A sziikséges hajlitasi szarhossz kiszamitasa egyszer(: kiszamitasa
Meg kell hatarozni a lehetd legnagyobb ,AT” h6mérsékletkilénbséget.
Meg kell hatarozni az »lyc cs6hosszusagot.
Ezekkel az értékekkel ki kell szamitani azt a hosszusagot, amennyivel a
vezetékszakasz Osszességében hosszabb lesz, az el6z6 fejezet példaja-
ban Al = 12mm.
A diagramokrol (H-52 és H-53-0s abra) ezutan azonnal leolvashato a
sziikséges Lgz ill. Lgy cs6észarhossz.

Haijlitasi szar
Z-alakban Lg; hajlitasi

szarral T-kotésként
J <54 mm

Laz

dbra H—53 dbra H— 54

Haijlitasi szar
U-alakban Lgy hajlitasi
szarral @ < 54 mm

abra H— 52 151
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Haijlitasi szar 25

Z- és t-idom ’I”f ff ;'! / i; I{f ff
;;/ izairzes
£ AVAVIW & @Y,
3 H‘[ FERr S
A j
| A
1 il Al
2 1/ NALL X
= WHhIV VY 1/
8 IITA'e & /
2 mpj" v / ;"{ p
/ V17
| 4 r!" / /)
y
1L
0,5 1 15 2
Csészarhossz——» Lgz [m]
abra H— 55
U-idom hajlitasi szar
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o fu
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u L]
0 01 D2 03 04 05 06 OF 08 08 10 11 12 13

Cs@szarhossz — > Lgy [m]

dbra H— 56
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Haijlitasi szar
Z-alakban Lg; hajlitasi
szarral és T-kotésként
@ > 64,0 mm

dbra H— 58 abra H—59

Hajlitasi szar
U-alakban Lgy hajlitasi
szarral @ > 64,0 mm

dbra H—57

153



viega Fém csévezeték-rendszerek alkalmazastechnoldgiaja - 3. kiadas

ot z AV AVAV)
Hajlitasi szar hosszénak ) Py ) QL
szamitasa (@ = 64 mm) L @:}
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.
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Csészarhossz — > Lgz [m]
dbra H— 60
Hajlitasi szar 100
U-alaku ':!,- |
o] o
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Tagulasfelvétel ——» Al [mm]
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s
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1] 05 1 15 2 25 3

Csészarhossz—— > Lgy [m]

dbra H—61
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Szerelés

Tarolas és szallitas

A horganyréteg sérlilésének elkeriiléséhez a csdveket nem szabad kozvetle-
nil a padlén tarolni. A cséveket szallitaskor dvni kell a sériilésektdl, és rako-
daskor nem szabad a rakoddperemeken athuzni!

El6készités

Méretre vagas

A bevonat nélkili cséveket csévagoval, finomfogu fémfilirésszel vagy auto-
matikus flrésszel lehet elvagni. Vagdkorongok (flex) vagy langvagok haszna-
lata nem megengedett.

A bevonatos csdveknél a présidomok préselési tartomanyaban el kell tavoli-

tani a mianyag kopenyt. A Prestabo hantolokészlilék garantdlja a bedugasi
mélységre torténd korrekt hantolast.

A csé felliletén kerlini kell a hossziranyu vajatok keletkezését.

Hantolas

A hantolészerszam szerszam @ |ehetévé teszi a mUanyag burkolat preciz
eltavolitasat a préshively ‘&’ helyén, megakadalyozza a fémfelulet karosoda-
sat és csak annyi anyagot tavolit el, amennyi a behelyezési mélységhez ®
sziikséges.

Nem tanacsos mas szerszamok hasznalata.

Fontos: A vagopengéket nem szabad utanélezni, hanem ki kell cserélni.

Hantolokésziilék

Pontosan a szikséges
betolasi mélységnyi
anyagot tavolitja el a
préstokhoz

(A hantolokészulék
szine valtozo lehet)

dbra H— 62
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Minimalis szarhossz

U-idom Lgy @ = 64,0mm
hajlitasi szarral
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Sorjatlanitas

A tomitéelem sérlilésének vagy a présidom felszerelésekor bekovetkezé
elgorblilésének elkerlléséhez a csdveket levagas utan belll és kivil gondo-
san sorjatlanitani kell.

Hajlitas

A 12, 15, 18, 22 és 28 mm-es bevonat nélkili Prestabo csdveket hidegen,
kereskedelemben szokvanyos hajlitokészilékekkel lehet hajlitani. A cséve-
geknek legalabb 50 mm hosszusagunak kell lennilik, hogy a présidomokat
megfeleléen fel lehessen helyezni.

Fontos: A bevonatos Prestabo csdveket nem szabad hajlitani, mert pillanat-
nyilag nem allnak rendelkezésre alkalmas hajlitoszerszamok.

—s min. 50mm

dbra H— 63
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Szerelési példak

Fiitési rendszer

Elosztészerelés
Prestabo-val

dbra H— 64

Fiit6test csatlakozas

Easytop
gbémbcsapok

Présszerszamok

Préstechnika nehezen
hozzaférhetd helyeken

dbra H— 67 dbra H— 68
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Fixpontok és csuisz6-
pontok

Tavolsagot kell tartani
az idomoktdl

Figyelembe kell venni a
tagulas iranyat

Rogzités egy fixpont-
tal
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Rogzitési mod - rogzitett és cslszd pontos

A csbvezetékeket fixpontokkal vagy csuszo rogzitésekkel lehet fektetni.
A fixpontok mereven kapcsolédnak a szerkezeti elemhez
A csuszoépontok tengelyiranyu tagulast tesznek lehetévé

A fixpontokat ugy kell elrendezni, hogy

messzemenden kizartak legyenek a hosszvaltozas altali torzids
feszlltségek
az iranyvaltozast nem tartalmazé egyenes csévezetékeknek csak egy
fixpontja legyen
A csuszo rogzitési pontokat elegendd tavolsagban kell elhelyezni az idomok-
tal, itt figyelembe kell venni a — felmelegedés miatt bekdvetkezd — hosszira-
nyu tagulast.

dbra H— 69 dbra H— 70

= SE==

abraH—71
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Vakolat alatti szerelés

Egy vakolaton vagy szerel6aknaban elhelyezett csének elegendé helye van a
tagulasi mozgasokhoz. Vakolat alatti vagy esztrichszerkezetekbe torténd fek-
tetés esetén puha szigetel6anyaggal — pl. habanyaggal — kell ezt a helyet
megteremteni. Ez kiildndsen érvényes T-idomok és ivek tartomanyaban, mert
a mechanikus erdk itt kiilondsen erés hatast fejtenek ki.

Csévezetékek vakolat
alatti fektetése
Szigeteléssel

dbraH—72

Fektetés esztrichben

Az Usztatott esztrich ala fektetett csdvezetékek elhelyezése legtébbszér a

kiegyenlitd rétegbe vagy a lépészaj ellen szigetel§ rétegbe torténik, ahol ele-

gendd tagulasi tér all rendelkezésre. Azokon a helyeken, ahol a csévezetéke-

ket fluggdlegesen kivezetik az esztrichbdl, megfeleld szigeteléanyaggal ki kell

alakitani a szikséges helyet.
Csévezetékek eszt-
rich szerkezetekbe
fektetése

Leagazo vezetékkel

Fédématvezetés

dbra H—73 dbra H—74
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Fektetés katranyos esztrichben (6ntott aszfalt)

A Prestabo idomokkal kialakitott szintenkénti elosztovezetékek szakszerlen
kivitelezett padlofelépitményt igényelnek.

Padléflitésekben a Prestabo présidomokat minden oldalon 20 cm-es hosszu-
sagban nem éghetd anyaggal kell védeni. A rendszert az esztrich felhordasa
el6tt fel kell tolteni.

Katranyos esztrich
(ontott aszfalt)

Szakszerten kivi-
telezett padlofelé-
pitmény

dbra H—75

(1) Nyersbeton fédém (@) Katranyos esztrich (6ntétt aszfalt)
(2 Homokagyazat a boritassal

peremszigetel6 csik mégott (8) Karton boritas
(3) Csempe (&) Kiegyenlits-/szigetelSréteg
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Préselés helyigénye

Cs6méret: 12-t6l 54 mm-ig

A kényelmes, gyors szereléshez az alabbi tablazatokban talalhaté a minimalis
helyigény a préskotés elkészitéséhez. Figyelembe kell venni az akkus és halo-
zatrol mikodd présgépek eltérd helyigényét.

Vegye figyelembe, hogy a hdlézati lizemeltetés értékei kiildnbdznek az akku-
mulatoros Uzemeltetés értékeitdl.

Préselés csévezetékek kozott

f..-—"* 1 _ Aprésidom .:.H | Minimalis helyigény
~ | el pereme S | Préselés falszerkezetnél
— —~
i f,_.- ’_,;
al ﬁ ol
A
== ]
] ]
,-""f ..-"‘"#
= —
= :H-::
- 5
ey =
dbra H—76 dbraH—77
Cs6-0 d, a b Cs6-0 d, a b
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 20 50 12 25 60
15 20 50
18 20 55 15 25 60
22 2 60 18 25 60
28 25 70
35 30 85 22 25 65
42 45 100
54 50 115 2 25 £S5
tabl. H— 13 tabl. H— 14
Halozati megtapalas Akku
Présszerszamok
Pressgun 5 Picco, Pressgun Picco

Eltéré helyigé |
Pressgun 4E érd helyigénnyel

PT2
PT3-EH

Akku

Pressgun 5/4B
PT3-AH
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Préselés cs6 és fal k6zott

Pressgun 5/4B/4E, PT2, PT3-AH, PT3-EH Pressgun Picco/Picco
Minimalis helyigény = A présidom ]
= =
— ]
-1 -
‘-"'F--' .-F"f
.a-""'f .-""F
e ]
o | =
i ]
— —
dbraH—78 abraH—79
Cs6-0d, a b c Cs6-od, a b c
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 25 il E5 12 30 40 70
15 25 40 65
18 25 40 75 15 30 40 70
22 30 40 80
18 30 40 70
28 30 50 85
35 50 50 95 22 30 40 75
42 50 70 115
54 55 80 140 2 &0 e gl
tabl. H— 15 tabl. H— 16

Préselés szerkezeti elemek kdzott

Préselések fal- és Minimalis helyigé
fodémattoréseknél M inimalis helyigény ami, [mm]
Behuzopofaval kombi- i NA Csé-od, pro PT3-AH PressgunPicco  Pressgun
néltan, az a, csok- i PT3-EH Picco 5/4B/4E
kentheté
| 10-50 12-54 45 50 35 50
tabl. H—17
A. .pI:.és.eIt’ k6té§ek Csé-od, Minimalis tavolsag a
kozotti tavolsag NA
L . . [mm] [mm]

Hajlas kertilendd
Tomités biztositva @ 12 v

12 15 0

15 18 0

20 22 0

25 28 0

32 35 10

40 42 15

50 54 25

tabl. H—18
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64,0 - 108,0 mm-es cs6méretek — Prestabo XL
Elemek helyigénye

Minimalis helyigény

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

64,0 110 185 64,0 110 185 130

76,1 110 185 76,1 110 185 130

88,9 120 200 88,9 120 200 140

108,0 135 215 108,0 135 215 155
tabl. H— 19 tabl. H— 20

Helyigény idomok kéz6tt

Csé-0d, A__pr_t_és_elt’ kété’sek
Minimalis tavolsag a [mm] ko6z6tti tavolsag
H mm
(mm] Elkertlheté a megddlés
64,0
76,1 15 - q a @ Al
88,9 igy b|.zT03|tott a tomitesi
funkcio
108,0
tabl. H—21
Csé-0d, Tavolsag a falaktol
Minimalis tavolsag a [mm]
[mm]
64,0
76,1
20
88,9
108,0

tabl. H —22
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Préselés 12 - 54 mm méret(i présgy(iriikkel

N

-

o2 e

dbra H— 82 agbra H— 83

Csé-o0 d, a b c
[mm] [mm] [mm] [mm]

12 40 45 e
15 50
18 45 55 40
22 60
28 50 70 45
85 15 75 50
42 60 85 55
54 65 90 65

tabl. H—23
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Préskotés készitése 12-t6l 54 mm-ig

A Prestabo csovek présidomokkal torténd dsszekapcsolasa egyszerlien és
biztonsagosan torténik. A bevonatos csévek végeit a Viega-hantoldkészuilék-
kel el6szor le kell hantolni a préstokok tartomanyaban — a szerelés minden
tovabbi Iépése azonos a két cséfajtanal.

Csb6vago vagy finomfogu acélflirész

Sorjatlanité és alkoholos filc bejeldléshez

Viega présgép a cséatméréhdz megfeleld préspofaval
Hantolokészulék

Bevonatos Prestabo

csé
agbra H— 84
2 dbra H— 85
Lehantolt Prestabo-csé vagja le a csdvet a Csupaszitsa le a csévéget a cséhantoléval.
derékszoget a lehetd legjobban megkodzeli-
téen egy finom fogu flirésszel.
(3) dbra H— 86

Sorjatlanitsa le belll és kivl.
Folytassa a csupasz Prestabo-csére vonat-
kozo lépésekkel, (lasd a kévetkez6 oldalt)

Cs6vagot vagy finomfogu acélflirészt hasznaljon. Ne hasznéljon olajat
vagy zsirt!
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Prestabo csd, bevo-

nat nélkiil

dbra H— 87 (2)

dbra H— 88 , . . o I
Lehantolt Prestabo-csé vagja le a csdvet a Sorjatlanitsa le belll és kivdil.
derékszoget a lehet6 legjobban megkdzeli-
téen

abra H— 89

dbra H—90
Ellenérizze, hogy a témitéelem megfeleléen Csusztassa a préscsatlakozot a csére Utkozé-
l-e. sig..

abra H— 91

dbra H—92

Jeldlje meg a behelyezési mélységet. Helyezze a préspofat a présszerszamra. Tolja
be a rogzité csapszeget, mig a helyére pattan.
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Prestabo cs6, bevo-

nat nélkiil
] dbra H—93
R - ot s . dbra H— 94
Nyissa ki a préspofat és allitson be derékszo- Ellendrizze a behelyezési mélységet és kezdje
get a csatlakozéhoz. el a préselést.
abra H— 95

Ha a préskotés kész, nyissa ki a préspofat.
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Préskotés készitése 64,0-t61 108,0 mm-ig
A Prestabo csovek présidomokkal torténd dsszekapcsolasa egyszerlien és
biztonsagosan torténik.

Sziiksé . Csb6vago vagy finomfogu acélflirész

ziikséges szersza- . s : o

mok Sorjatlanito és alkoholos filc bejeldléshez
Viega présgép a csémeérethez megfelelé behuzoé pofaval és megfeleld
présgydrivel

Bevonatos Prestabo
cs6

dbra H— 96
abra H—97
Végja el a csévet csévagoval vagy finomfogu Figyelni kell befogdskor! A csévégeknek telje-
acélfiirésszel derékszégben. Ne hasznaljon sen kereknek kell lennilk.
olajat vagy zsirt!
-
U
dbra H—98
abra H— 99 4
Sorjatlanitsa a csovet belll és kivil. Jeldlje be a bedugasi mélységet.

0 64,0mm =43mm
2 76,1mm = 55mm
0 88,9mm = 55mm
2 108,0mm = 65mm
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Prestabo csd, bevonat
nélkiil
gbra H— 100
dbra H— 101
Ellenérizze a tomitéelem és a vago-  Tolja ra a présidomot a csére a beje-
gyurld megfeleld illeszkedését. 16It bedugasi mélységig.
dbra H— 102
i dbra H— 103
Tegye ra a présgy(rlt az idomra és  Nyissa ki a behuzé pofat, és akasz-
ellendrizze a megfeleld helyzetét. sza be a préslanc felfogatasaiba.
dbra H— 104
dbra H— 105

Helyezze fel a présgépet és végezze  Tavolitsa el az ellendrzéfiilet. A kotés
el a préselést. most ,6sszepréselt’-nek van megijeldlve.

169



vie ga Fém csévezeték-rendszerek alkalmazastechnoldgiaja - 3. kiadas

Nyomaspréba
Kritériumok

A viznyomas ellenérzések a vallalkozasi szerz6dés keretében teljesi-
tend6 mellékszolgaltatasok, melyek a megbizast teljesitd szerz6déses
teljesitéséhez tartoznak. Ennek értelmében a vizsgalandé rendszert

a biztonsagi szelep bekapcsolasi nyomasanak megfeleld nyomassal
vizsgaljak.

Az olajmentes sUritett levegbvel vagy inertgazokkal végzett tdmorség
ellenérzések esetén részletes teljesitési leirasokat kell késziteni és vallal-
kozasi szerz6dés formajaban megallapodast kell kotni.

Minden cs@vezetéket elkészitett, azonban még nem burkolt allapotban
nyomasprébanak kell alavetni.

Fltési rendszerek nyomasprébajat sdritett levegbvel vagy inertgazokkal
is el lehet végezni.

A nyomasprébardl jegyzékonyvet kell késziteni.
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