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ACEL- ES VOROSREZ CSOVEKHEZ

SARGAREZBOL KESZULT SZORITOGYUR(US CSATLAKOZOK
gehobrass

TELJES TiPUSV.

KULSOMENETES, SARGAREZBOL KESZULT SZORITOGYURUS

CSATLAKOZO ACEL- ES VOROSREZ CSOVEKHEZ 77: oldat

A sargaréz szoritégyliris csatlakozék 15-65 mm kiils6 cs6atméréhoz
kaphatok és ivoviz, valamint f(it6viz kozegekhez hasznalhatok.

SARGAREZ CSATLAKOZO MINDKET VEGEN SZORITOGYURUS

CSATLAKOZASSAL VOROSREZ CSOVEKHEZ 81-82. oldal

Ez a sargarézbdl késziilt szoritogyliris csatlakozo 15-54 mm kiilsé cs6atméréhoz
ivéviz kozeghez hasznalhatd.

' TOMITOBILINCSEK VOROSREZ ES NEMESACEL

MD CSOVEKHEZ 84. oldal
MB

MEGFUROBILINCSEK VOROSREZ CSOVEKHEZ 85. oldal

FELHASZNALT ALAPANYAGOK:

Csavarzattest: sargaréz

Hollandi: sargaréz

Szoritégyiirii: horganyzott acél, illetve sargaréz
Nyomogyiirii: horganyzott acél

Tomitdgyiirii: EPDM

Csatlakozé menet: 1SO 7/1 ill. DIN EN 10226-1 szerint

Minden vizzel érintkezé fém alkatrész megfelel a 4MS ivévizzel érintkezé termékekhez felhasznalt
fémes anyagok eldirasainak.
A tomitések DVGW engedéllyel rendelkeznek hideg és meleg ivévizre egyarant.

FELHASZNALASI TERULETEK:

Meglévd csGvezetékek javitdsa és Uj cs6vezetékek létesitése viz kozeghez.

Sargaréz szoritogyiiriis csatlakozok acél csovekhez: * Sargaréz szoritogyiiriis csatlakozok vorosréz

DIN EN 10255 és DIN EN 10220 1. széria szerinti csovekhez:

acél csovek. DIN EN 1057 szerinti vorosréz csévekhez
Tipikus felhasznalasi teriiletek: Tipikus felhasznalasi teriiletek:

- ivovizvezeték-szerelés - ivévizvezeték-szerelés

- flitéberendezések - flitéberendezések

Az 6sszes GEBO Brass szoritogyiiriis csatlakozé tartésan hasznalhatoé és huzasbiztos.

A miiszaki valtoztatas jogat fenntartjuk!



SARGAREZBOL KESZULT SZORITOGYURUS CSATLAKOZOK

ACEL- ES VOROSREZ CSOVEKHEZ

MAS + MAF SARGAREZBOL KES,

DIN EN 10255 és DIN EN 10220 1. széria

313 SZERIA
21.3 mm-60.3 mm TYP MAS

KOZEG: hideg és meleg ivoviz, fiitdviz p
UZEMI HOMERSEKLET: fiitdviz: 95 °C-ig, ivoviz: 85 °C-ig
NYOMASFOKOZAT: max NNY 10 (80°C-ig) és >80°C NNY 6

314 SZERIA
76.1 mm

KOZEG: hideg és meleg ivéviz, fiitdviz
UZEMI HOMERSEKLET: ivoviz és fiitéviz: 85 °C-ig
NYOMASFOKOZAT: max. NNY 10 (<60°C) és max. NNY 6 (>60°C)

TYP MAF

Csatlakozo menet x Csé kiilsé @ [ mm ] Cikkszam
15 1/2" x21.3 01.313.00.01
20 3/4” x 26.9 01.313.00.02
25 1" x 33.7 01.313.00.03
32 11/4” x 42.4 01.313.00.04
40 11/2" x 48.3 01.313.00.05
50 2" x 60.3 01.313.00.06
65 21/2" x76.1 01.314.00.07

MERETEK ES TOMEGEK
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15 1/2” 21.3 235 63 41 47 30 35
20 3/4” 26.9 323 70 L6 53 35 45
25 1” 33.7 505 80 55 b4 35 50
32 11/4” 42.4 670 85 65 75 35 50
40 11/2" 48.3 855 90 70 81 40 55
50 2" 60.3 1500 100 90 104 40 60
65 2" 1/2 76.1 2200 140 - 149 60 85

76.1 mm

A miiszaki viltoztatds jogdt fenntartjuk!



SARGAREZBOL KESZULT SZORITOGYURUS CSATLAKOZOK
gehobrass

ACEL- ES VOROSREZ CSOVEKHEZ

SARGAREZBOL KESZULT SZORITOGYURUS CSATLAKOZO KU MENETTEL

SZERELESI UTMUTATO A 313-AS SZERIAHOZ

DIN EN 10255 és DIN EN 10220 1. széria

MAX. UZEMI NYOMAS/HOMERSEKLET: viz: max. NNY 10 80 °C-ig és NNY 6 >80°C
KOZEG: ivoviz a DIN 2000 szerint; fiit6viz

Csatlakoz6 menet 1SO 7/1 Cs0o kiils6-@ [mm]

1/2" 213
3/4” 26.9
17 33.7
11/4” 42.4
11/2" 48.3
2 60.3
A SZERELES MENETE:

=

. A csatlakoztatandd cs6 végét a tengelyre merélegesen vagja le. A cs6vég
sorjatlan és deformalatlan legyen. A rajta lévé festéket és szennyezddést
tavolitsa el.

I

A hollandit (1), a szoritégyiirit (2), a nyomdgydir(it (3) és a tomitégydirdt (4) az
abran lathaté sorrendben tolja fol a csévégre.

I

Fontos, hogy a témitdgyiri (4) legaldabb 10 mm-re legyen a cs6 végétol!

fal

A cs6véget az egyes elemekkel egyiitt tolja be a csavarzattest (6) témitékam-
rajaba (5) és ellendrizze, hogy az elemek az eldirtaknak megfelelen helyez-
kednek-e el.

o

Csavarja a hollandit (1) a csavarzattestre (6) és erésen hizza meg. Ugyeljen
arra, hogy a cs6 ne forduljon el. Nyomatékkulcs hasznalata esetén a kovetke-
20 hatarértékeket kell betartani:

1/2" - 3/4" =100 Nm

1“=130 Nm

11/4" -2 =200 Nm

1 hollandi

2 szoritégydri

3 nyomégydird

4 tomitégydri

5 tomitékamra
6 csavarzattest

* Ugyeljen a beépitési hossz-
ra! A csdveket nem szabad
iitk6zésig betolni, ill. 6sszekotd
idomok esetében teljesen
egymasnak tolni.

A miiszaki valtoztatas jogat fenntartjuk!



SARGAREZBOL KESZULT SZORITOGYURUS CSATLAKOZOK
gehobrass

ACEL- ES VOROSREZ CSOVEKHEZ

MAF S CSATLAKOZO KU

DIN EN 10255 és DIN EN 10220 1. széria

MAX. UZEMI NYOMAS/HOMERSEKLET: viz: max. 85 °C (< 60°C NNY 10/ >60°C NNY 6)
KOZEG: ivoviz a DIN 2000 szerint; fiitdviz

Csatlakoz6 menet IS0 7/1 ‘ Cs0 kiils6-@ [mm]
21/2” 76.1
A SZERELES MENETE:

1. A csatlakoztatandé csé végét a tengelyre merélegesen vagja le. A csévég
sorjatlan és deformalatlan legyen. A rajta lévd festéket és szennyez6dést
tavolitsa el.

2. A karima tarcsat (1), a szoritégyiirdt (2), a nyomdgydir(it (3) és a tomit6gydrit
(4) az bran lathatd sorrendben tolja fol a csGvégre.

3. Fontos, hogy a tomitdgytiri (4) legaldbb 10 mm-re legyen a cs§ végétsl!

4. A csvéget az egyes elemekkel egyiitt tolja be a csavarzattest (6) tomité-
kamrajaba (5) és ellendrizze, hogy az elemek az elSirtaknak megfelelden
helyezkednek-e el.

5. Csavarja el a karima tarcsat (1) és a csavarzattestet (6) keresztben.
A meghUzasi nyomaték a csavarok esetén (nyomatékkulcs) 50 Nm.

1karima tarcsa
2 szoritogylri
3 nyomagydiri
4 tomitégylrd
5 tomitékamra
6 csavarzattest

* Ugyeljen a beépitési
hosszra! A csdveket

nem szabad iitkdzésig be-
tolni, ill. 6sszekdtd idomok
esetében teljesen
egymasnak tolni.

A miiszaki vltoztatds jogdt fenntartjuk!



ACEL- ES VOROSREZ CSOVEKHEZ
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G A0 G IFAY DIN EN 1057, DVGW GW392
310-ES SZERIA
15 mm-54 mm

KOZEG:

ivoviz, fltoviz

UZEMI HOMERSEKLET:

ivoviz 25°C-ig, fitdviz: 80 °C-ig

NYOMASFOKOZAT:
max. NNY 10
Csatlakozo m[e:::t'); Cso kiilso -0 Cikkszam

12 1/2" x 15 04.310.00.0115
15 1/2" x 18 04.310.00.0118
20 3/4" x 22 04.310.00.0222
25 1" x 28 04.310.00.0328
32 11/4" x 35 04.310.00.0435
40 11/2" x 42 04.310.00.0542
50 2" x 54 04.310.00.0654

MERETEK ES TOMEGEK
rﬁ::telta;olzsc:) Csié kiils6-0 Laptavolsag | Csucstavolsag rnéBl;;zlga::in. mé?;stz:ja:':ax.
7 ik

12 1/2" 15 130 60 30 35 25 30
15 1/2" 18 271 65 41 47 30 35
20 3/4" 22 226 65 41 47 30 35
25 1" 28 308 75 46 53 30 40
32 11/4" 35 508 80 55 64 30 45
40 11/2" 42 681 90 65 75 35 50
50 2" 54 1031 95 85 98 35 50

MAS 15 mm - 54 mm

m A miiszaki valtoztatas jogat fenntartjuk!



SARGAREZBOL KESZULT SZORITOGYURUS CSATLAKOZOK
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ACEL- ES VOROSREZ CSOVEKHEZ

MO SARGAREZ CSATLAKOZO MINDKET VEGEN SZORITOGYURUS CSATLAKOZASSAL

LG FASY G IF4 DIN EN 1057, DVGW GW392

310-ES SZERIA
15 mm- 54 mm

KOZEG:

ivoviz, flitéviz

UZEMI HOMERSEKLET:

ivoviz 25°C-ig, flitdviz: 80 °C-ig

NYOMASFOKOZAT:

max. NNY 10
NA Cso kiilso-@ [ mm ] Cikkszam
12 15x 15 04.310.02.15
15 18x 18 04.310.02.18
20 22x 22 04.310.02.22
25 28 x 28 04.310.02.28
32 35x 35 04.310.02.35
40 42 x 42 04.310.02.42
50 54 x 54 04.310.02.54

MERETEK ES TOMEGEK

Cso kiils6-0 Laptavolsag ~SW | Csticstavolsag ~e | Betolasi mélység | Betolasi mélység

50 54 1778 105 85 98 25 40

A miiszaki vltoztatds jogdt fenntartjuk! -



gehobrass

SARGAREZBOL KESZULT SZORITOGY(URUS CSATLAKOZOK
ACEL- ES VOROSREZ CSOVEKHEZ

MAS + MO

VOROSREZ CSOVEKHEZ

MAX. UZEMI NYOMAS/HOM

0-ES SZERIA

DIN EN 1057, DVGW GW392

ERSEKLET: viz 10 bar/80°C

KOZEG: ivoviz a DIN 2000 szerint; fiitdviz

1 hollandi

2 szoritégylrd

3 nyomogylird

4 tomitégylrd

5 tomitékamra
6 csavarzattest

* Ugyeljen a beépitési hosszra!
A cséveket nem szabad iitk6zé-
sig betolni, ill. 6sszekdté ido-
mok esetében teljesen
egymasnak tolni.

Csatlakoz6 menet IS0 7/1 ‘ Csé kiils6-0 [ mm ]
1/2” 15
1/2” 18
3/4” 22
1" 28
11/4” 35
11/2” 42
2" 54

A SZERELES MENETE:

1. A csatlakoztatandd csg végét a tengelyre merélegesen vagja le.
A csdvég sorjatlan és deformalatlan legyen. A rajta lévé festéket és
szennyezGdést tavolitsa el.

2. A hollandit (1), a szoritégydiriit (2), a nyomégyiiriit (3) és a témitégyiriit
(4) az dbran lathato sorrendben tolja f6l a csévégre.

3. Fontos, hogy a témitégylird (4) legalabb 10 mm-re legyen a csé végétsl!

4. A csbvéget az egyes elemekkel egyiitt tolja be a csavarzattest (6)
tomit6kamrajaba (5) és ellendrizze, hogy az elemek az elGirtaknak meg-
feleléen helyezkednek-e el.

5. Csavarja a hollandit (1) a csavarzattestre (6) és erésen hiizza meg.
Ugyeljen arra, hogy a csé ne forduljon el.
Nyomatékkulcs hasznalata esetén a kdvetkez6 hatarértékeket kell
betartani:
1/2“-1"=100 Nm
11/4" -2 =150 Nm

- A miiszaki valtoztatas jogat fenntartjuk!



SARGAREZBOL KESZULT TOMiTO- ES MEGFUROBILINCSEK
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VOROSREZ CSOVEKHEZ

FELHASZNALT ALAPANYAGOK:

Tomitdbilincs felso és also része:
sargaréz

Imbuszcsavarok:
horganyzott acél, szilardsag 8.8

Gumi tomitdgyiirii:

EPDM

« Csatlakozé menet:

IS0 7/1 illetve DIN EN 10226/1 szerint

FELHASZNALASI TERULET

« Sargarézhol késziilt tomitobilincsek vorosréz csohoz:

DIN EN 1057 szerinti menetes csovek, kemény (R290) és lagy (R220) rézcsovek.

Nemesacélbdl késziilt cs6hoz is hasznalhato, ha annak kiilsé atmérdje megegyezik a vorésréz csé
kiilsé atmérgjével.

Tipikus felhasznalasi teriiletek:

Vizvezetékcsdvekben mechanikus sériilések okozta lyukak és repedések tomitése
Vizvezetékcsovekben korrozié okozta lyukak tomitése

« Sargarézhol késziilt megfurobilincsek vorosréz csohoz:
DIN EN 1057 szerinti menetes csdvek, kemény (R290) és lagy (R220) rézcsévek
Tipikus felhasznalasi teriiletek:

Vizvezetékcsovek megfurasa utélagos ledgazas készitéséhez
Fiitéscsovek megfurasa utélagos ledgazas készitéséhez

Minden vizzel érintkez6 fém alkatrész megfelel a 4MS ivovizzel érintkez6 termékekhez felhasznalt
fémes anyagok eldirasainak.

A miiszaki viltoztatds jogdt fenntartjuk! _



CSOVEKHEZ

SARGAREZBOL KESZULT TOMIiTO- ES MEGFUROBILINCSEK VOROSREZ
gehobrass

TOMITOBILINCS

MD LYUKAK, REPEDESEK ES POROZUS RESZEK TOMITESERE

VOROSREZ CSOVEKHEZ DIN EN 1057

KOZEG: viz
HOMERSEKLET: fiitéviz 90 °C-ig; viz 25 °C-ig
NYOMASFOKOZAT: viz NNY 10

Csé kiils6-0 [mm] Cikkszam
10 04.620.60.10
12 04.620.60.12
14 04.620.60.14
15 04.620.60.15
16 04.620.60.16
18 04.620.60.18
22 04.620.60.22
28 04.620.60.28
35 04.620.60.35
42 04.620.60.42
54 04.620.60.54
64 04.620.60.64
70 04.620.60.70

MERETEK ES TOMEGEK

65 70.0 1.946 120 92 111

10-70 mm . S c

A miiszaki valtoztatas jogat fenntartjuk!



VOROSREZ CSOVEKHEZ

SARGAREZBOL KESZULT TOMiTO- ES MEGFUROBILINCSEK
gehobrass

MEGFUROBILINCS

MB BELSOMENETES LEAGAZASSAL

VOROSREZ CSOVEKHEZ DIN EN 1057

KOZEG: viz
HOMERSEKLET: fitéviz 90 °C-ig; viz 25 °C-ig
NYOMASFOKOZAT: viz NNY 10

Csé kiils6-0 [ mm ]

X menetes leagazas Cikkszém
12 15x 1/2" 04.621.60.1501
15 18x1/2" 04.621.60.1801
20 22x1/2" 04.621.60.2201
25 28 x 3/4" 04.621.60.2802
32 35 x 3/4" 04.621.60.3502
40 42x1" 04.621.60.4203
50 54 x11/4" 04.621.60.5404

MERETEK ES TOMEGEK

Belsémenetes EZ CSOVEK Befoglalo méretek

ledgazas Rp Csd kiilsd-0
1S07/1

1/2" . 0.170

15 1/2" 18.0 0.190 50 29 45 38 25
20 1/2" 22.0 0.230 60 34 50 41 25
25 3/4" 28.0 0.360 70 41 57 51 30
32 3/4" 35.0 0.460 70 49 69 57 33
40 42.0 0.670 80 58 78 73 4
50 1 1/4* 54.0 1.050 100 72 92 89 52
MEGFUROBILINCS VOROSREZ CSOHOZ

15 - 54 mm

A miiszaki viltoztatds jogdt fenntartjuk! n



SARGAREZBOL KESZULT TOMIiTO- ES MEGFUROBILINCSEK VOROSREZ
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CSOVEKHEZ

CSEKHEZ
G S A0 1CTFAN DIN EN 1057, kemény (R290) és lagy (R220) rézesévek
Csé méretek NA 8 10 12 15 20 25 32 40 50 65
Csé6 kiils6-0 10 12 14 18 22 28 35 42 54 64
15 70
16

MAX. UZEMI NYOMAS/HOMERSEKLET: viz: kemény Cu-csé 10 bar/60 °C; kemény Cu-csé 6 bar/90 °C;
lagy Cu-cs6 6 bar/60 °C; lagy Cu-csé 4 bar/90 °C

KOZEG: viz 25 °C-ig, fiitéviz 90 °C-ig

ALKALMAZAS: a tomit8bilincsek korréziés karok vagy mechanikus sériilések okozta lyukak és repedések
tomitésére szolgalnak.

A SZERELES LEPESEI:

1. Tisztitsa meg a csovet (5) a sériilt rész koriil.

2. A gumimandzsettat (2) helyezze a cs6 (5) kéré.

3. A gumimandzsetta (2) nyilasat forditsa a sériilt résszel szemben évé oldalra.
A sériilt teriiletet teljesen igyekezzen lefedni a gumimandzsettaval (2).

4. Illessze az als6 részt (3) a gumimandzsettara (2).

5. Illessze a fels6 részt (1) a gumimandzsettara (2).

6. Csavarja be az imbuszcsavarokat (4).

7. Imbuszkulccsal atlésan hizza meg az imbuszcsavarokat (4).

1 tomitébilincs
felsd rész

2 gumimandzsetta
3 tomitébilincs
alsé rész
4imbuszcsavar

5csé

n A miiszaki valtoztatas jogat fenntartjuk!



VOROSREZ CSOVEKHEZ

SARGAREZBOL KESZULT TOMiTO- ES MEGFUROBILINCSEK
gehobrass

SZERELESI UTMUTATO MB MEGFUROBILINCSEKHEZ
LG F AT G748 DIN EN 1057, kemény (R290) és lagy (R220) rézesovek

Cs6 méretek NA 12 15 20 25 32 40 50
Cs6 kiils6-@ 15 18 22 28 35 42 54
csatlakozé menet 1/2” 1/2" 1/2” 3/4” 3/4” 1 11/4”

LEAGAZAS: belsémenetes Rp IS0 7/1

MAX. UZEMI NYOMAS/HOMERSEKLET: viz: kemény Cu-csé 10 bar/60 °C; kemény Cu-csé 6 bar/90 °C;
lagy Cu-cs6 6 bar/60 °C; lagy Cu-csé6 4 bar/90 °C

KOZEG: viz 25 °C-ig, fiitéviz 90 °C-ig
ALKALMAZAS: a megfirébilincsek leagazasok utélagos készitésére szolgalnak.

A SZERELES LEPESEI:

1. Tisztitsa meg a cs6vet (5) a megfurni kivant részen.

2. A gumimandzsettat (2) helyezze a csé (5) koré.

3. A gumimandzsettat (2) forgassa el gy, hogy az azon lévé eldfurt lyuk a megfirandé részre keriljon.
4. |llessze a felsd részt (1) a gumimandzsettara (2) Ggy, hogy a ledgazas a gumimandzsettan (2) lévé
lyukra essen.

5. Helyezze az alsé részt (3) a gumimandzsetta (2) koré.

6. Csavarja be az imbuszcsavarokat (4).

7. Imbuszkulccsal &tlésan hizza meg az imbuszcsavarokat (4).

8 A megfurast mindig megfelel6 szerszammal végezze.

1 megfirdbilincs felsd
része belsémenetes

leagazassal
2 gumimandzsetta

3 megfurdbilincs alsé
része

4 imbuszcsavar

5csé

A miiszaki vltoztatds jogdt fenntartjuk!



